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(57) 1. Пристрій для електроплазмолізу сировини
рослинного походження, що включає корпус, який
має принаймні один канал для потоку сировини,
причому канал містить послідовно розташовані
вхідний отвір,  зону деструкції клітин сировини,  в
якій є принаймні два електроди, підключені до
джерела змінного струму,  зону коагуляції,  в якій є
підключені до джерела постійного струму принай-
мні один катодний електрод та один анодний еле-
ктрод, і випускний отвір, який відрізняється тим,
що анодний електрод включає несучий елемент,
виконаний у вигляді пластини, який має поверхню
з електрокорозійностійкого металу і на якому, що-
найменше на одному боці, зафіксований витрат-
ний елемент у вигляді пластини з дво- або трива-
лентного електрокорозійнонестійкого металу.
2. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
корпус виконаний електропровідним і є одним з
електродів зони деструкції.
3. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
корпус виконаний електропровідним і є катодним
електродом зони коагуляції.
4. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
несучий елемент анодного електрода виконаний у
вигляді перфорованої пластини.
5. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
витратний елемент анодного електрода виконаний

у вигляді пластини, прилеглої до несучого елемен-
та з одного боку.
6. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
витратний елемент анодного електрода виконаний
у вигляді пари пластин, прилеглих до несучого
елемента з двох сторін.
7. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
несучий елемент анодного електрода виконаний з
електрокорозійностійкого металу, наприклад нер-
жавіючої сталі, титану, платини.
8. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
несучий елемент анодного електрода має покрит-
тя з електрокорозійностійкого металу, наприклад
нержавіючої сталі, титану, платини.
9. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
витратний елемент анодного електрода виконаний
з алюмінію.
10. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
електрод в зоні деструкції підключений до джере-
ла імпульсного струму.
11. Пристрій за п. 10, який відрізняється тим, що
електрод в зоні деструкції підключений до джере-
ла біполярно-імпульсного струму.
12. Пристрій за п. 1, який відрізняється тим, що
корпус містить три канали для потоку сировини,  в
кожному з яких є зона деструкції і зона коагуляції,
в яких встановлені електроди, при цьому канали
виконані з прохідним перерізом прямокутної фор-
ми, а електроди виконані пластинчатими і встано-
влені плоскопаралельно.
13. Пристрій за п. 12, який відрізняється тим, що
кожний електрод в каналах підключений до дже-
рела струму з можливістю незалежного регулю-
вання напруги живлення.
14. Пристрій за п. 12, який відрізняється тим, що
електроди в зоні деструкції підключені до джерела
імпульсного струму.
15. Пристрій за п. 14, який відрізняється тим, що
кожний з електродів в зоні деструкції підключений
до однієї з фаз трифазного джерела біполярно-
імпульсного струму.



3 85540 4

Винахід відноситься до харчової промислово-
сті, а саме до пристроїв електрофізичної обробки
рослинної сировини, переважно цукрового буряка.

У процесі виробництва цукру одним з найваж-
ливіших показників є чистота дифузійного соку, яка
визначається в залежності від кількісного вмісту в
ньому сахарози і нецукрів.

Електрофізична обробка рослинної сировини,
перед екстрагуванням сприяє поглибленню плаз-
молітичних процесів в клітинних мембранах, що
дозволяє підвищити ефективність екстрагування
сахарози з цукрового буряка, зменшити кількість
нецукрів в дифузійному сокі за рахунок зниження
температури екстрагента і коагуляції нецукрів під
дією електричного струму в присутності іонів ме-
талу, і в кінцевому результаті сприяє підвищенню
продуктивності процесу отримання цукру і економії
енергоресурсів.

Електрофізичну обробку сировини здійснюють
в таких пристроях, як електроплазмолізатор.

Відомий електроплазмолізатор для обробки
бурякової стружки [1], який включає циліндричний
корпус, розділений на модулі, які утворять єдину
загальну камеру, вал з приводом і лопатями, засіб
для перевантаження бурякової стружки з одного
модуля в інший, джерело живлення, з'єднаний з
корпусом,  при цьому в кожному модулі на валу
жорстко закріплені диски, виконані з струмопрові-
дного матеріалу, на яких встановлені з можливіс-
тю підняття і опускання лопаті-електроди. Даний
пристрій дозволяє підвищити ступінь плазмолізу
до 90% і знизити енерговитрати на 20%. Однак
даний пристрій має ряд недоліків. До нестач при-
строю відноситься те, що конструкція електропла-
змолізатора не забезпечує однорідності обробки
сокостружечної суміші, що зумовлено формою
корпусу і розташуванням електродів, при яких ви-
никають зони, на які не впливають електричні по-
ля. Крім того, надійність роботи пристрою невисо-
ка.

Відомий електроплазмолізатор для сокостру-
жечної суміші [2], що містить циліндричний діелек-
тричний корпус і різновисокі пластинчаті радіальні
електроди, рівномірно і симетрично розміщені по
внутрішньому периметру корпуса, об'єднані в гру-
пи по чотири електроди, трифазне джерело імпу-
льсного струму, а також джерело постійного стру-
му. Кожний другий і четвертий електрод групи
складається з двох пластин, сполучених між со-
бою. Перший електрод групи виконаний з можли-
вістю розподілу за допомогою діелектричної пере-
городки, розміщеної на рівні висоти третього
електрода на дві частини, менша з яких підключе-
на до джерела постійного струму. Даний пристрій
дозволяє більш рівномірно обробляти рослинну
сировину, що зумовлено паралельним розміщен-
ням площин сусідніх електродів, а також підвищи-
ти якість дифузійного соку за рахунок додаткової
електрокоагуляції нецукрів під дією постійного
струму. Однак однорідність обробки сировини за-
лишається недостатньою, що зумовлено формою
корпусу і розташуванням електродів, при яких ви-
никають зони, на які не впливають електричні по-
ля.

Крім того, виконання електродів збірними зни-
жує їх конструктивну міцність, що веде до поломки
електродів і зупинки роботи пристрою.

Найбільш близьким до пристрою, що заявля-
ється, є пристрій для електроплазмолізу сировини
рослинного походження, що включає корпус, який
має, принаймні, один канал для потоку сировини,
де згаданий канал містить послідовно розташовані
вхідний отвір, зону деструкції кліток сировини, в
якій є, принаймні, два електроди, підключені до
джерела змінного струму,  зону коагуляції,  в якій є
підключені до джерела постійного струму, принай-
мні, один катодний електрод і один анодний елек-
трод, що включає витратний елемент з двох- або
тривалентного електрокорозійнонестійкого металу,
і випускний отвір [3]. Корпус пристрою виконаний
прямокутної форми і включає секції електродів, що
розташовані плоскопаралельно. Секції мають не-
залежне підключення до джерел живлення, вико-
нані взаємозамінними і кожна з них містить п'ять-
сім електродів. Перша і третя секції електродів
(непарні секції електродів) підключені до трифаз-
ного джерела імпульсного струму, а електроди
другої секції (парна секція) виконані з алюмінію і
підключені до джерела постійного струму. Даний
пристрій дозволяє підвищити однорідність обробки
рослинної сировини завдяки виконанню корпусу
пристрою прямокутної форми і розташуванню еле-
ктродів плоскопаралельно, що дозволяє виключи-
ти зони,  на які не впливає електричне поле,  а си-
лові лінії паралельні і розподілені рівномірно. У
результаті цього плазмолітичний процес відбува-
ється більш інтенсивно. Крім того, в секції елект-
родів, яка підключена до джерела постійного
струму, утворена зона коагуляції, в якій забезпе-
чується додаткове очищення дифузійного соку за
рахунок коагуляція нецукрів з позитивно зарядже-
ними іонами алюмінію. Причому через цю зону
проходить весь об'єм електроплазмолізованої
сокостружечної суміші, що підвищує площу контак-
тування і сприяє рівномірної обробки сокоструже-
чної суміші і коагулюванню пектинових речовин,
нецукрів, і, отже, підвищенню чистоти дифузного
соку. Однак під дією постійного струму відбуваєть-
ся поступове розчинення алюмінієвих електродів
цієї секції і їх механічна міцність зменшується, що
приводить до їх поломки під натиском стружки і
зниженню надійності роботи всього пристрою. Крім
того, для заміни поламаного електрода вимага-
ється значний час, протягом якого пристрій прос-
тоює.

У основу винаходу поставлена задача ство-
рення такого пристрою для електроплазмолізу
сировини рослинного походження, в якій шляхом
удосконалення конструкції досягається підвищен-
ня механічної міцності електрода і надійності ро-
боти всього пристрою.

Поставлена задача вирішується тим, що у ві-
домому пристрої для електроплазмолізу сировини
рослинного походження, що включає корпус, який
має, принаймні, один канал для потоку сировини,
де згаданий канал містить послідовно розташовані
вхідний отвір, зону деструкції кліток сировини, в
якій є, принаймні, два електроди, підключені до
джерела змінного струму,  зону коагуляції,  в якій є
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підключені до джерела постійного струму, принай-
мні, один катодний електрод і один анодний елек-
трод, що включає витратний елемент з двох- або
тривалентного електрокорозійнонестійкого металу,
і випускний отвір, згідно з винаходом згаданий
анодний електрод забезпечений несучим елемен-
том, який має поверхню з електрокорозійностійко-
го металу і на якому зафіксований згаданий витра-
тний елемент.

Крім того, згаданий корпус виконаний електро-
провідним і є одним з електродів зони деструкції.

Крім того, згаданий корпус виконаний електро-
провідним і є катодним електродом зони коагуля-
ції.

Переважно, несучий елемент анодного елект-
рода виконаний у вигляді пластини.

Крім того, несучий елемент анодного електро-
да виконаний у вигляді перфорованої пластини.

Крім того, витратний елемент анодного елект-
рода виконаний у вигляді пластини, прилеглої до
несучого елемента з одного боку.

Переважно, коли витратний елемент анодного
електрода виконаний у вигляді пари пластин, при-
леглих до несучого елемента з двох сторін.

Доцільно, коли несучий елемент анодного
електрода виконаний з неіржавіючої сталі, титана,
платини або іншого електрокорозійностійкого ме-
талу.

Крім того, несучий елемент анодного електро-
да має покриття з неіржавіючої сталі, титана, пла-
тини або іншого електрокорозійностійкого металу.

Переважно, коли витратний елемент анодного
електрода виконаний з алюмінію.

Крім того, електрод в зоні деструкції підключен
до джерела імпульсного струму.

Переважно, електрод в зоні деструкції підклю-
чен до джерела біполярно-імпульсного струму.

Переважно, коли корпус містить три канали
для потоку сировини,  в кожному з яких є згадані
зона деструкції і зона коагуляції, в яких встановле-
ні згадані електроди, при цьому канали виконані з
прохідним перетином прямокутної форми, а елек-
троди виконані пластинчатими і встановлені плос-
копаралельно.

Крім того, кожний електрод в каналах підклю-
чений до джерела струму з можливістю незалеж-
ного регулювання напруження живлення.

Доцільно, коли електроди в зоні деструкції під-
ключені до джерела імпульсного струму.

Переважно, коли кожний з електродів в зоні
деструкції підключений до однієї з фаз трифазного
джерела біполярно-імпульсного струму.

Конструкція пристрою для електроплазмолізу
рослинної сировини передбачає виконання корпу-
су пристрою, що має, принаймні, один канал для
проходження сировини, в якому послідовно роз-
ташовані зона деструкції кліток сировини і зона
коагуляції.

Зона деструкції кліток сировини має, принайм-
ні, два електроди, підключені до джерела змінного
струму. Один з електродів розташований по
центру каналу. Корпус пристрою є електропровід-
ним і виконує функцію нульового електрода в зоні
деструкції. У результаті цього відбувається рівно-
мірне розподілення бурякової стружки між сило-

вими лініями електричного поля, утвореними еле-
ктродами,  і відбувається більш рівномірний вплив
електричним струмом на рослинну сировину.

Процес електроплазмолізу супроводиться па-
дінням питомого опору рослинної тканини, при
цьому клітинний сік володіє значно меншим елект-
ричним опором, ніж оболонка клітки. Внаслідок
цього на оболонці клітки, що розміщена в електри-
чному полі, виникає різниця потенціалів, під дією
якої виникає порушення цілісності оболонки, тобто
її перфорація. Внаслідок цього коефіцієнт дифузії
сахарози і електрокоагуляція нецукрів зростає.

Переважно, коли корпус пристрою містить три
канали для потоку сировини,  в кожному з яких є
зона деструкції і зона коагуляції, в яких встановле-
ні електроди, при цьому прохідний перетин каналів
виконують прямокутної форми, а електроди вико-
нують пластинчатими і установлюють їх плоскопа-
ралельно. Внаслідок цього підвищується продук-
тивність пристрою і механічна міцність корпусу.
Крім того, таке конструктивне виконання корпусу
дозволяє виключити зони, на які не впливає елек-
тричне поле, а силові лінії паралельні і розподілені
рівномірно. У результаті цього плазмолітичний
процес відбувається більш інтенсивно. Під дією
електричного струму відбуваються електроплаз-
молітичні процеси в клітинних мембранах, які змі-
нюють фізико-хімічні властивості бурякової струж-
ки. Крім того, кожний електрод в каналах
підключений до джерела живлення з можливістю
незалежного регулювання напруження живлення,
що дозволяє гнучко регулювати параметри елект-
рофізичної обробки рослинної сировини в залеж-
ності від кількості сировини і конкретних умов про-
ходження процесу електроплазмолізу і, тим
самим, знижувати енерговитрати і повишати ефек-
тивність обробки.

Завдяки тому, що електроди в зоні деструкції
підключені до джерела імпульсного струму, забез-
печується більш глибокий процес електроплазмо-
лізу. Крім того, встановлено, що підключення кож-
ного з електродів в зоні деструкції до однієї з фаз
трифазного джерела біполярно-імпульсного стру-
му позитивно впливає на інтенсифікацію процесу
електроплазмолізу і повишає однорідність елект-
рофізичної обробку сировини.

Зона коагуляції містить підключені до джерела
постійного струму, принаймні, один катодний елек-
трод і один анодний електрод, що включає витра-
тний елемент з двох- або тривалентного електро-
корозійнонестійкого металу і несучий елемент, на
якому зафіксований згаданий витратний елемент.
Несучий елемент виконаний у вигляді перфорова-
ної пластини з електрокорозійностійкого металу.
Завдяки наявності несучого елемента конструкція
анодного електрода має підвищену механічну міц-
ність і навіть при повному розчиненні витратного
елемента в процесі експлуатації не приводить до
поломки електрода і зупинки роботи пристрою.
Крім того, внаслідок виконання несучого елемента
перфорованим при фіксації витратного елементу,
наприклад шляхом наплавлення на несучий еле-
мент, відбувається заповнення всіх порожнин не-
сучого елемента витратним елементом і досяга-
ється краща адгезія витратного елемента до
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поверхні несучого елемента, що також підвищує
механічну міцність електрода і надійність роботи
пристрою. Товщина витратного елемента в одно-
му електроді визначається експериментальне ви-
ходячи з умов експлуатації. Так, наприклад, при
переробці в середньому 3000 т цукрових буряки на
добу загальна товщина витратного елемента не
перевищує 30мм, що становить приблизно 10% від
відстані між стінками каналу. Причому анодний
електрод переважно виконувати у вигляді пласти-
ни, яка містить несучий елемент, до якого з однією
або з двох сторін, в залежності від умов експлуа-
тації, прилягає витратний елемент.

Завдяки виконанню несучого елемента анод-
ного електрода з електрокорозійностійкого металу
забезпечується його міцність, що зумовлено тим,
що в процесі експлуатації під дією електричного
струму матеріал несучого елемента не руйнуєть-
ся.

Використання анодного електрода з несучим
елементом забезпечує більш тривалий термін йо-
го служби, дозволяє здійснювати швидку заміну
електрода в процесі роботи, спрощує конструкцію
всього пристрою для електроплазмолізу рослинної
сировини і забезпечує досить ефективну електри-
чну обробку сокостружечної суміші.

Корпус в зоні коагуляції виконаний електро-
провідним і є катодним електродом, що забезпе-
чує протікання струму крізь цю зону.  У випадку,
коли корпус пристрою містить три канали для по-
току сировини, кожний електрод цієї секції також
має незалежне підключення до джерела живлен-
ня, що дозволяє шляхом зміни щільності струму в
залежності від напруження, що подається, гнучко
регулювати параметри електрофізичної обробки
рослинної сировини.

У зоні коагуляції під дією постійного електрич-
ного струму відбувається поступове розчинення
витратного елемента анодного електрода, викона-
ного з двох- або тривалентного електрокорозійно-
нестійкого металу, наприклад з алюмінію, внаслі-
док чого утворюються позитивно заряджені іони
металу, сприяючі агрегатуванню часток нецукрів і
їх коагуляції, що забезпечує підвищення чистоти
дифузного соку.

Таким чином, запропонована конструкція при-
строю для електроплазмолізу сировини рослинно-
го походження дозволяє збільшити ступінь плаз-
молізу і чистоту дифузійного соку, уникнути нагріву
сокостружечної суміші до температури гідроліза
пектину і пов'язане з цим погіршення чистоти ди-
фузійного соку, а також знизити енергетичні ви-
трати процесу екстрагування і підвищити надій-
ність пристрою.

Більш детально винахід описано за допомогою
приведених нижче прикладів.

Приклад 1
Суть одного з прикладів реалізації винаходу

пояснюється на кресленнях, де на Фіг.1 представ-
лений подовжній розріз пристрою для електропла-
змолізу сировини рослинного походження, на Фіг.2
- вигляд А-А Фіг.1.

Пристрій для електроплазмілизу сировини ро-
слинного походження містить металевий корпус 1,
канал для потоку сировини, що має вхідний отвір

для рослинної сировини і випускний отвір для від-
ведення сокостружечної суміші (не показано). Ка-
нал містять послідовно розташовані зону деструк-
ції,  в якій є електрод 2,  і зону коагуляції,  в якій є
анодний електрод 3, що має витратний елемент 4 і
несучий елемент 5, виконаний у вигляді перфоро-
ваної пластини з електрокорозійностійкого металу,
наприклад неіржавіючій сталі. У зоні деструкції
електрод 2 підключений до джерела змінного
струму і розташований по центру каналу, стінки 6,
7 які виконані електропровідними і є електродами і
можуть бути заземлені. У зоні коагуляції анодний
електрод 3 підключений до джерела постійного
струму і розташований по центру каналу, стінки 6,
7 якого виконані електропровідними і є катодними
електродами. Витратний елемент 4 анодного еле-
ктрода 3 виконаний з електрокорозійнонестійкого
металу, наприклад алюмінію, у вигляді пари плас-
тин, прилеглих до несучого елемента 5 з двох сто-
рін. Вздовж стінок 6, 7 каналів і електродів 2 і 3
розташовані діелектричні пластини 8, 9. Електро-
ди 2  і 3  міцно кріпляться до стінок корпусу 1  за
допомогою кріпильного вузла (не показано) таким
чином, щоб забезпечити через кріпильний вузол
токопідвід від джерел живлення, при цьому кріпи-
льний вузол ізольован від корпусу 1 пристрою де-
талями з діелектричного матеріалу.

Пристрій для електроплазмолізу сировини ро-
слинного походження працює таким чином.

Через вхідний отвір сокостружечна суміш по
каналу поступає в зону деструкції кліток, де на
електрод 2 подається змінний струм, під дією яко-
го відбувається перфорація оболонок кліток рос-
линної сировини, внаслідок чого відбувається до-
даткове витягання клітинного соку. У залежності
від кількості сировини і конкретних умов прохо-
дження процесу електроплазмолізу параметри
електрофізичної обробки рослинної сировини ре-
гулюють, змінюючи напруження, що подається на
електрод. Рослинна сировина по каналу далі по-
ступає в зону коагуляції, де на електрод 3 пода-
ється постійний струм. Шляхом зміни щільності
струму регулюють параметри електрофізичної
обробки рослинної сировини. Через зону коагуля-
ції пропускають весь об'єм електроплазмолізован-
ної рослинної сировини, внаслідок чого збільшу-
ється площа контактації. Це сприяє рівномірної
обробці рослинної сировини під дією постійного
струму, внаслідок чого відбувається коагуляція
пектинових речовин, нецукрів з позитивно заря-
дженими іонами алюмінію і додаткове очищення
дифузійного соку.

Пройшовши електрообробку послідовно в ко-
жній зоні, рослинна сировина через випускний
отвір відводиться далі на подальші етапи вироб-
ництва цукру.

Приклад 2
Суть іншого з прикладів реалізації винаходу

пояснюється на кресленнях, де на Фіг.3 представ-
лений подовжній розріз пристрою для електропла-
змолізу сировини рослинного походження, на Фіг.4
- вигляд А-А Фіг.3.

Пристрій для електроплазмолізу сировини ро-
слинного походження містить металевий корпус 1,
що включає три канали для потоку сировини, ви-
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конані з прохідним перетином прямокутної форми,
що мають вхідні отвори для рослинної сировини і
випускні отвори для відведення сокостружечної
суміші (не показано). Канали містять послідовно
розташовані зону деструкції, в якій є електроди 2,
2' і 2", які виконані пластинчатими і встановлені
плоскопаралельно, і зону коагуляції, в якій є анод-
ні електроди 3, 3', і 3", встановлені плоскопарале-
льно. При цьому кожний з електродів має витрат-
ний елемент 4  і несучий елемент 5,  виконаний у
вигляді перфорованої пластини. У зоні деструкції
електроди 2, 2' і 2" підключені до трифазного дже-
рела біполярно-імпульсного струму. Причому кож-
ний електрод 2, 2' і 2" має незалежне підключення.
Електроди 2, 2' і 2" розташовані по центру каналів,
стінки 6, 7 яких виконані електропровідними, і є
електродами і можуть бути заземлені. У зоні коа-
гуляції розташовані анодні електроди 3, 3', і 3",
підключені до джерела постійного струму, які та-
кож розміщені по центру каналів, стінки 6, 7 яких
виконані електропровідними і є катодними елект-
родами. При цьому кожний з анодних електродів 3,
3', і 3" забезпечен несучим елементом 5, який ви-
конаний у вигляді перфорованої пластини з елект-
рокорозійностійкого металу, наприклад неіржавію-
чій сталі. Витратний елемент 4 анодного
електрода виконаний з електрокорозійнонестійкого
металу, наприклад алюмінію, у вигляді пари плас-
тин, прилеглих до несучого елемента 5 з двох сто-
рін. Кожний анодний електрод підключений до
незалежного джерела постійного струму. Вздовж
стінок корпусу 1, стінок 6, 7 каналів і електродів 2.
2', 2", 3, 3', і 3" розташовані діелектричні пластини
8, 9. Електроди 2, 2', 2", 3, 3', і 3" міцно кріпляться
до стінок корпусу 1 за допомогою кріпильного вуз-
ла (не показано) таким чином, щоб забезпечити
через кріпильний вузол токопідвід від джерел жив-
лення,  при цьому кріпильний вузол ізольован від
корпусу 1 пристрою деталями з діелектричного
матеріалу.

Пристрій для електроплазмолізу сировини ро-
слинного походження працює таким чином.

Через вхідний отвір сокостружечна суміш по
каналах поступає в зону деструкції кліток, де на
електроди 2, 2', 2" подається біполярно-
імпульсний струм, під дією якого відбувається
перфорація оболонок кліток рослинної сировини,
внаслідок чого відбувається додаткове витягання

клітинного соку. Кожний електрод цієї зони має
незалежне підключення до трифазного джерела
біполярно-імпульсного струму. У залежності від
кількості сировини і конкретних умов проходження
процесу електроплазмолізу параметри електрофі-
зичної обробки рослинної сировини регулюють,
змінюючи напруження, що подається на кожний
електрод. Рослинна сировина по каналах далі по-
ступає в зону коагуляції, де на електроди 3, 3', і 3"
подається постійний струм. Кожний електрод цієї
зони також має незалежне підключення. Шляхом
зміни щільності струму регулюють параметри еле-
ктрофізичної обробки рослинної сировини. Через
зону коагуляції пропускають весь об'єм електро-
плазмолізованної рослинної сировини, внаслідок
чого збільшується площа контактації. Це сприяє
рівномірної обробки рослинної сировини під дією
постійного струму, внаслідок чого відбувається
коагуляція пектинових речовин, нецукрів з позити-
вно зарядженими іонами алюмінію і додаткове
очищення дифузійного соку.

Пройшовши електрообробку послідовно в ко-
жній зоні, рослинна сировина через випускний
отвір відводиться далі на подальші етапи вироб-
ництва цукру.

Проведені випробування показали, що впро-
вадження у виробництво даного пристрою дозво-
ляє на цукровому заводі зі середньою потужністю
3000 т переробки цукрового буряка на добу за се-
зон в 100 днів додатково отримати не менше за
300 т цукру. При цьому забезпечується чистота
дифузійного соку, міцність електродів і надійність
роботи пристрою.

Запропонована конструкція пристрою для еле-
ктроплазмолізу сировини рослинного походження
дозволяє збільшити ступінь плазмолізу і чистоту
дифузійного соку, знизити енергетичні витрати
процесу екстрагування і підвищити механічну міц-
ність електрода і надійність роботи всього при-
строю.
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