
Установка для відновлення і зміцнення масивних сталевих деталей циліндричної форми 
наплавленням шару металу, що містить наплавлювальний апарат з металоконструкціями для 
його переміщення, самохідний візок, механізм кріплення та обертання циліндричних 
деталей, яка відрізняється тим, що масивна сталева деталь циліндричної форми, що 
наплавляють, розташована в спеціальному термостатичному кожусі, у верхній частині якого 
передбачено пилогазовловлювач та технологічні вікна для розміщення полегшеного 
наплавлювального апарата, при цьому переміщення його здійснюють за допомогою 
спеціального самохідного візка, на якому встановлено підкасетники для кріплення касет 
збільшеного об'єму з електродними матеріалами та бункер збільшеного об'єму з флюсом, а в 
нижній частині спеціального термостатичного кожуха розташовано систему газоповітряних 
пальників інжекторного типу та бункер для збору шлакової кірки, причому полегшений 
наплавлювальний апарат має індивідуальне переміщення відносно спеціального самохідного 
візка. 


