
Галузь застосування способу - машинобудівна, електротехнічна, легка промисловість, будівництво і 
металургія. В способі виготовлення заготівок з дрібнозернистих матеріалів шляхом прикладання 
статичного навантаження і періодичної навантажувально-розвантажувальної дії з пікоподібними 
навантаженнями і розвантаженнями, згідно з винаходом, статичне навантаження змінюють ступенево від 0 
до Рmах, де Рmах - величина максимального статичного навантаження, при якому досягається необхідна 
середня щільність заготівки, при цьому наступне статичне навантаження здійснюють після зменшення 
величини попереднього статичного навантаження на 0 - 100% за період, менший від часу прикладання 
попереднього періодичного навантаження, а періодичну навантажувально-розвантажувальну дію 
здійснюють при розвантажувальних зусиллях, що дорівнюють 0 - 1 величини статичного навантаження. 
Досягається краща рівнощільність заготівок по об'єму внаслідок видалення повітря з дрібнозернистого 
матеріалу та більш щільного розподілення частинок матеріалу між собою. 


