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(57) 1. Способ ковки металлических заготовок на
обжимной ковочной машине, включающий дефор
мацию заготовки бойками в двух режимах ковки,
на одном  из  которых обжатие осуществляют с
длинным ходом бойков при малой частоте их хо
дов, а на втором - с коротким ходом бойков при
большой частоте их ходов, отличающийся тем,
что длинный боковой ход бойков при малой часто
те их ходов используют в режиме черновой обра
ботки заготовки, а короткий ход бойков при боль
шой частоте их ходов используют в режиме чисто
вой обработки заготовки
2. Способ ковки по п 1, отличающийся тем, что
частота ходов бойков в режиме чистовой обработ
ки превышает частоту ходов бойков в режиме чер
новой обработки в четырехкратной величине
3. Гидравлическая обжимная  ковочная  машина,
содержащая приводной двигатель и бойки, уста-

новленные на подвижных частях силовых цилинд-
ров и связанные с соответствующими механизма-
ми регулировки величины их хода, отличающая-
ся тем, что механизмы регулировки величины хо-
да бойков выполнены в виде насосов с регулируе-
мым объемом рабочих камер, а приводной двига-
тель выполнен с возможностью работы в двухско-
ростном режиме
4. Насосная установка для гидравлической обжим
ной ковочной машины, содержащая рабочую ка
меру с размещенным в ней главным плунжером,
связанную непосредственно с камерой силового
цилиндра ковочной машины, на подвижной части
которой закреплен боек, отличающаяся тем, что
она снабжена средством, по меньшей мере, двух
ступенчатого регулирования объема рабочей ка
меры.
5. Насосная установка по п 4, отличающаяся тем,
что средство регулирования рабочего объема ка
меры выполнено в виде, по меньшей мере, одного
дополнительного плунжера, имеющего два край
них положения, установленного с возможностью
размещения в одном из своих крайних положений
в рабочей камере и взаимодействия с главным
плунжером
6. Насосная установка по п 4, отличающаяся тем,
что средство регулирования объема рабочей ка
меры выполнено в виде, по меньшей мере, одной
связанной с силовым цилиндром ковочной маши
ны, дополнительной камеры, расположенной соос-
но и независимо от главной камеры, и размещен
ного в ней дополнительного плунжера, неразрыв
но связанного с главным плунжером и располо
женного соосно ему.
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Изобретение относится к обработке металлов
давлением и может быть использовано для обжатия
металлических заготовок на гидравлических радиа-
льно-ковочных машинах

Известен способ ковки заготовок в двух режи-
мах, на одном из которых обжатие осуществляют
с длинным ходом бойков при малой частоте их хо-
дов, а на втором - с коротким ходом бойков при
большой частоте их ходов [1].

Известна гидравлическая обжимная ковочная
машина, содержащая приводной двигатель и бой-
ки, установленные на подвижных частях силовых
цилиндров и связанные с соответствующими ме-
ханизмами регулировки величины их хода [2]

Известна насосная установка для гидравличе-
ской обжимной машины, содержащая рабочую ка-
меру с размещенным в ней главным плунжером,
связанную непосредственно с камерой силового
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цилиндра ковочной машины, на подвижной части
которого закреплен боек [3]

Недостаток известного способа заключается в
использовании для каждого режима ковки гидрав-
лических ковочных машин двух типов с соответст-
вующими каждому режиму характеристиками Ма-
шины с большим ходом бойков совершают небо-
льшое количество ударов бойков в минуту, тогда
как машины с коротким ходом производят значи-
тельно большее число ударов в минуту При этом
гидравлические ковочные машины содержат насо-
сные установки с постоянной подачей и их частота
ударов бойков неизменна Частота ударов изменя-
ется незначительно при изменении числа оборо-
тов насоса, но это является недостаточным для
осуществления широкого диапазона изменения
частоты ударов бойков

Таким образом, использование в известном
способе гидравлических ковочных машин двух ти-
пов, характеристики каждого из которых соответс-
твуют только определенному режиму ковки, отсут-
ствие возможности использования одной ковочной
машины как для черновой, так и для чистовой об-
работки заготовок, а также отсутствие возможнос-
ти дифференцирования объема рабочей камеры
известной насосной установки, снижает экономи-
ческие показатели как технологического процесса
ковки, так и гидравлической машины в целом и на-
сосной установки в частности.

В основу изобретения положена задача повы-
шения экономических показателей и расширения
технологических возможностей процесса ковки, ги-
дравлической ковочной машины и насосной уста-
новки

Эта задача решается настоящим изобретени-
ем за счет усовершенствования гидравлической
обжимной ковочной машины и способа ковки ме-
таллических заготовок на ней, а также насосной
установки для гидравлической обжимной ковочной
машины, которые подтверждаются формулой изо-
бретения

Технический результат, получаемый при испо-
льзовании настоящего изобретения, заключается
в повышении экономических показателей способа
и оборудования для его использования, а также в
расширении их технологических и эксплуатацион-
ных возможностей

Технический результат достигается тем, что в
способе ковки металлических заготовок на обжим-
ной ковочной машине, включающем деформацию
заготовки бойками в двух режимах ковки, на одном
из которых обжатие осуществляют с длинным хо-
дом бойков при малой частоте их ходов, а на вто-
ром - с коротким ходом бойков при большой часто-
те их ходов Согласно изобретению, длинный ход
бойков при малой частоте их ходов используют в
режиме черновой обработки заготовок, а короткий
хор, бойков при большой частоте их ходов исполь-
зуют в режиме чистовой обработки заготовки, а
частота ходов бойков в режиме чистовой обработ-
ки превышает частоту ходов бойков в режиме чер-
новой обработки в четырехкратной величине.

Технический результат также достигается тем,
что в гидравлической обжимной ковочной машине,
содержащей приводной двигатель и бойки, уста-
новленные на подвижных частях силовых цилинд-
ров и связанные с соответствующими механизма-

ми регулировки величины их хода, согласно изоб-
ретению, механизмы регулировки величины хода
бойков выполнены в виде насосов для регулиров-
ки величины хода бойков выполнены в виде насо-
сов с регулируемым объемом рабочих камер, а
приводной двигатель выполнен с возможностью
работы в двухскоростном режиме.

Технический результат также достигается
тем, что насосная установка для гидравлической
обжимной ковочной машины, содержащая рабо-
чую камеру с размещенным в ней главным плун-
жером, связанную непосредственно с камерой
силового цилиндра ковочной машины, на подвиж-
ной части которого закреплен боек, согласно изо-
бретению, снабжена средством, по меньшей ме-
ре, двухступенчатого регулирования объема ра-
бочей камеры

Средство регулирования объема рабочей ка-
меры может быть выполнено в виде, по меньшей
мере, одного дополнительного плунжера, имею-
щего два крайних положения, установленного с
возможностью размещения в одном из своих край-
них положений в рабочей камере и взаимодейст-
вия с главным плунжером

Средство регулирования объема рабочей ка-
меры может быть выполнено также в виде, по ме-
ньшей мере, одной, связанной с силовым цилинд-
ром, ковочной машины, дополнительной камеры,
расположенной соосно с и независимо от главной
камеры, и размещенного в ней дополнительного
плунжера, неразрывно связанного с главным плу-
нжером и расположенного соосно ему.

Изобретение иллюстрируется графическими
материалами, где

на фиг 1 показан насос с регулируемым объе-
мом рабочей камеры,

на фиг 2 - 3 - то же, в различных вариантах ис-
полнения Гидравлическая обжимная ковочная ма-
шина содержит насос 1 с рабочей камерой 2, в ко-
торой размещен главный плунжер 3, приводимый
в действие от приводного двигателя 4 посредст-
вом кривошипно-шатунного механизма 5.

Рабочая камера 2 непосредственно связана с
камерой силового цилиндра ковочной машины ма-
гистралью 6, а приводной двигатель 4 выполнен с
возможностью работы в двухскоростном режиме

Для изменения объема рабочей камеры 2 на-
соса 1 предусмотрено средство, по меньшей ме-
ре, двухступенчатого регулирования объема рабо-
чей камеры, выполненное в виде, например, допо-
лнительного плунжера 7, имеющего два крайних
положения. В одном из крайних положений допол-
нительный плунжер 7 размещен в рабочей камере
2 и связан с главным плунжером. Объем рабочей
камеры в этом случае уменьшается на значение,
соответствующее объему занятого вспомогатель-
ным плунжером 7 В другом крайнем положении
дополнительный плунжер 7 находится вне объема
рабочей камеры, значение которого при этом бу-
дет максимальным. Положением дополнительного
плунжера 7 управляет приводной цилиндр 8, свя-
занный с магистралью резервуара 9.

Один из вариантов использования настоящего
изобретения, показанный на фиг.2, предполагает
наличие двух или более дополнительных плунже-
ров, каждый из которых имеет возможность взаи-
модействия с главным плунжером 3.
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Дополнительные плунжеры могут быть неза-
висимыми и располагаться по окружности или ак-
сиально.

На фиг 2 показан вариант аксиального распо-
ложения дополнительных плунжеров 7 и 10. При
этом каждый дополнительный плунжер имеет соо-
тветствующий блок управления положением,
включающий в себя, например, зубчато-реечное
сцепление 11 и упругий элемент 12

Средство регулирования обьема рабочей ка-
меры может быть выполнено (фигЗ) в виде, по
меньшей мере, одной дополнительной камеры 13,
расположенной соосно с главной камерой 2 и не-
зависимо от нее При этом главный плунжер 3 ра-
сположен в рабочей камере 2, а дополнительный
плунжер 7, неразрывно связанный с главным плу-
нжером, расположен в дополнительной рабочей
камере 13 При этом дополнительная рабочая ка-
мера связана с силовым цилиндром ковочной ма-
шины магистралью 14.

Способ ковки металлических заготовок по на-
стоящему изобретению предусматривает обжатие
заготовки в двух режимах, на одной единственной
гидравлической ковочной машине В режиме чер-
новой обработки обжатие заготовки ведут с длин-
ным ходом бойков при малой частоте их ходов В
этом случае объем рабочей камеры насосной
установки гидравлической ковочной машины дол-
жен иметь максимальное значение, что соответст-
вует и количеству рабочего агента, поступающего
в силовой цилиндр ковочной машины В режиме
чистовой обработки обжатие заготовки ведут с ко-
ротким ходом бойков при большой частоте их хо-
дов. При необходимости перехода из одного режи-
ма обработки в другой в гидравлической ковочной

машине по настоящему изобретению используют-
ся механизмы регулировки величины хода бойков,
выполненные в виде насосов с регулируемым об-
ъемом рабочих камер

В случае уменьшения объема рабочей камеры
до значения, соответствующего режиму чистовой
обработки, дополнительный плунжер средства ре-
гулирования объема рабочей камеры работает в
последней заодно с главным плунжером, умень-
шая, тем самым, объем рабочей камеры на вели-
чину, соответствующую объему дополнительного
плунжера В зависимости от необходимости мно-
гоступенчатого регулирования объема рабочей ка-
меры s последней могут быть последовательно
расположены два или более дополнительных плу-
нжера (фиг.2) При использовании насосной уста-
новки, показанной на фиг.З, изменение объема ра-
бочей камеры при переходе от одного режима к
другому происходит присоединением или отсоеди-
нением одной или обеих камер к или от магистра-
ли, связывающей рабочие камеры с силовым ци-
линдром ковочной машины

При работе ковочной машины в режиме чисто-
вой обработки частота ходов бойков превышает
более, чем в 4 раза частоту ходов бойков в режи-
ме черновой обработки.

Сочетание многоступенчатого регулирования
объема рабочей камеры насосной установки ково-
чной машины с возможностью получения требуе-
мой скорости на оси кривошипного вала за счет
двухскоростного режима работы двигателя позво-
ляет использовать одну гидравлическую ковочную
машину для обжатия заготовок в различных режи-
мах обработки
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