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(56) 1. Авторское свидетельство СССР
№472183, кл. D 21 Н 3/66, 1972.

2. Авторское свидетельство СССР
г± 529278, кл. D 21 Н 3/00, 1975.

3. Авторское свидетельство СССР
г* 1060736. кл. D 21 Н5/00, 1981.
4. Авторское свидетельство СССР г*
1523609, кл. D 21 Н 3/00, 1988 - прототип.
(72) Глубіш Петро Андрійович, Ловягин Вя-
чеслав Олександрович, Смолянінов Ceprlfl
Сергійович, Кузьміна Валентина Фео-
досівна, Степюк ЛІЛІЯ Йосипівна
(73) Державна академія легкої промисло-
вості України, Луцький завод синтетичных
шкір

(57) Состав для изготовления картона обув-
ного, содержащий волокнистый полуфабри-
кат на основе продукта размола стружки
кожевенной хромовой, вырубки кожевен-
ной, отходов картона обувного и целлюлозы
древесной сульфатной, латексное связую-
щее, гидрофобиэирующий агент и стабили-
затор латексного связующего, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что он дополнительно содер-
жит клеевой продукт кислотной обработ-
ки хромовой кожевенной стружки при
следующем соотношении компонентов,
мас.ч.:

Волокнистый полуфабрикат 100
Латексное связующее 21 -22,5
Гидрофобиэирующий агент 4-5
Стабилизатор латексного
связующего 6-12
Клеевой продукт кислотной
обработки стружки
кожевенной хромовой 7,5-9

Изобретение относится к производству
искусственных волокнистых материалов для
внутренних деталей обуви, в частности, для
задников обуви и может быть использовано
в легкой промышленности

Известны составы для изготовления сте-
лечного картона, содержащие облагорожен-
ную целлюлозу, латекс, стабилизатор,
коагулянт и окись цинка / 1 / или беленую
сульфатную предгидролиэную целлюлозу
горячего облагораживания с содержанием
а-целлюлозы 95-96%, синтетический ла-

текс, стабилизатор, коагулянт, окись цинка
и кожевенное волокно из отходов кож хро-
мового дубления 121\

Такие составы включают в себя дефи-
цитные и дорогостоящие компоненты.

С целью устранения указанных недо-
статков начали применять составы с исполь-
зованием отходов производства.

Известен состав / 3 / , содержащий
мас.ч.:

Стружка кожевенная
хромовая 50-60
Вырубка кожевенная 20- 25
Отходы картона обувного 9-Ю
Шлифовальная пыль от
производства синтетических
кож 5-15
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Концентрат сульфитно-
дрожжевой бражки 10-12
Синтетический латекс 34-35 •
Основной краситель 0,4-0,5
Алюмоаммонийные квасцы 0,2-0,5 5
Картон такого состава имеет гладкую по-

верхность при одновременном снижении
его себестоимости.

Однако данному составу присущи и не-
достатки. Картон такого состава обладает 10
недостаточно высокой стабильностью фор-
мующихся свойств.

Известен также состав для изготовле-
ния стелечного картона /4/, содержащий во-
локнистый полуфабрикат на основе 15
продукта размола стружки кожевенной хро-
мовой, продукта размола юфтевых кож, вы-
рубки к о ж е в е н н о й , отходов картона
обувного, целлюлозы древесной сульфат-
ной, латексное связующее в смеси сополи- 20
мера бутадиена, стирола, акрилонитрила и
метакриловой кислоты, стабилизатор латек-
са - лигниносульфонат, гидрофобизующий
агент и коагулянт при следующем соотноше-
нии компонентов, мас.ч.: 25

Волокнистый полуфабрикат 100
Латексное связующее 27-32
Гидрофобизующий агент 6-8
Стабилизатор латекса 5-12
Коагулянт 2~5 30
Однако картону, полученному из данно-

го состава, присущи те же недостатки, что и
для аналогов: использование дорогостоя-
щих компонентов, в частности, латексного
связующего в больших количествах -до 30% 35
от массы волокнистого полуфабриката.

Таким образом, в основу изобретения
положена задача создать картон из состава,
в котором путем введения дополнительного
компонента из отходов производства сни- 40
зился бы расход на 20-30% латексного свя-
зующего, исключалось бы использование
коагулянта и сохранились бы качественные
характеристики картона: прочностные, на-
мокэемость, гиі роскопичность и сопротив- 45
ление многократному изгибу, благодаря
чему расширился бы ассортимент составов
для изготовления картона из от ходов произ-
водства.

Поставленная задача решена тем, что в 50
состав для изготовления картона обувного,
содержащий волокнистый полуфабрикат на
основе продукта размола стружки кожевен-
ной, отходов картона обувного и целлюлозы
древесной сульфатной, латексное связую- 55
щее, гидрофобизующий агент, стабилизатор
латексного связующего, согласно изобрете-
нию, дополнительно введен клеевой про-
дукт кислотной обработки хромовой

кожевенной стружки, при следующем соот-
ношении компонентов, мас.ч.:

Волокнистый полуфабрикат 100
Латексное связующее 21-22,5
Гидрофобизующий агент 4-5
Стабилизатор латекса 6-12
Клеевой продукт кислотной
обработки стружки кожевенной
хромовой 7,5-9
Введение в приготовленную из волокни-

стого продукта суспензию гидрофобизую-
щего агента и клеевого продукта кислотной
обработки стружки кожевенной хромовой
позволяет получить однородную массу с ко-
агулирующими свойствами для стабилиза-
ции коллоидных частиц латексного
связующего, стабилизированного, напри-
мер, лигниносульфонатом, что позволяет
снизить расходы остродефицитного и доро-
гостоящего латекса и исключить коагулянт.

Клеевой продукт обработки стружки ко-
жевенной хромовой образуется следующим
образом:

В реактор последовательно при переме-
шивании добавляют 25 кг воды, 7,5 кг серной
кислоты плотностью 1,84 или 6,5 кг щавеле-
вой кислоты и 50 кг стружки кожевенной
хромовой. Массу при перемешивании нагре-
вают до кипения, кипятят 20-30 мин, затем
в нее добавляют еще трехкратное количест-
во - 150 кг стружки кожевенной хромовой.
Реакционную смесь кипятят в течение 4-5
часов до получения однородной во до разбав-
ляемой массы. Полученная масса представ-
ляет собой вязкий клеевой продукт, который
может быть использован в предлагаемом со-
ставе в качестве клеевого связующего во-
локнистого полуфабриката.

В качестве латексного связующего со-
става содержит любой синтетический или
натуральный латекс, в частности, латекс
синтетической ДВХБ-70, представляющий
водную дисперсию сополимера дивинила и
винилиденхлорида по ОСТ 38-3-52-74. В
качестве гидрофобизующего агента состав
содержит клей талловый пековый, получен-
ный при омылении таллового пека, содержа-
щего не менее 18% смоляных кислот и
являющегося кубовым остатком от ректифи-
кации или дистилляции таллового масла в
соответствии с требованиями ОСТ 81-12-
77. В качестве стабилизатора выбран лигно-
сульфонат.

Использование клеевого продукта кис-
лотной обработки стружки кожевенной хро-
мовой в заявляемых количествах позволяет
в сочетании с другими компонентами пол-
учить однородную массу для изготовления
обувного картона. Уменьшение количества
клеевого продукта кислотной обработки
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стружки кожевенной хромовой экономиче-
ски нецелесообразно, гак как приведет к
увеличению расхода латексного связующе-
го, без улучшения качественных показате-
лей, а увеличение - ухудшит сопротивление 5
картона многократному изгибу.

Предлагаемое изобретение иллюстри-
руется следующими примерами.

П р и м е р ! . Для получения предлагае-
мого состава стружку кожевенную хромо- 10
вую, вырубку кожевенную, отходы картона
обувного и целлюлозу древесную сульфат-
ную раздельными потоками размалывают в
водной среде на дисковых и конических
мельницах или на другом типе размольного 15
оборудования до степени помола соответст-
венно 70-80. 70-80. 45-50, 70-80 и 40-50°
ШР. Полученные продукты размола смеши-
вают в заданном соотношении и разбавляют
водой до получения суспензии волокнистого 20
полуфабриката концентрацией 2%. В приго-
товленный волокнистый полуфабрикат при
постоянном перемешивании вводят 10%-
ную эмульсию клея таллового пекового и
продукт кислотной обработки стружки коже- 25
венной хромовой. Латекс ДВХБ-70 (сополи-
мер дивинила и винилиденхлорида),
содержащий 25-30% основного вещества,
стабилизируется лигниносульфонатом. Для
чего необходимое количество латекса мед- 30
ленно при перемешивании добавляется в
4-6%-ный водный раствор лигниносульфо-
ната. Затем полученный раствор разбавля-
ется водой до получения 5%-ной
концентрации латекса в воде, в суспензию 35
волокнистого полуфабриката медленно при
перемешивании вводится стабилизирован-
ная суспензия латекса. После добавления
всего количества связующего полученную
массу перемешивают до полного осветле- 40
ния межволоконной жидкости.

Из приготовленной массы на дпинносе-
точмой машине по ИЗВРСТНОЙ технологии из-
готавливают картон обувный.

И р и м е р 2. Волокнистый полуфабрикат
получают аналогично примеру 1. В полученный
полуфабрикат вводят при перемешивании ста-
билизированную лигниносульфонатом суспен-
зию латекса ДВХБ-70. Затем при постоянном
перемешивании вводят 10%-ную эмульсию
клея таллоаого пекового и клеевой продукт
кислотной обработки стружки кожевенной
хромовой, до получения светлой меж волок-
нистой жидкости.

Из полученной массы по известной тех-
нологии получили картон стелечный.

В табл.1 представлены составы для из-
готовления картона обувного, полученного
согласно примера 1 (составы 1-4 и 14-15),
составы для изготовления стелечного карто-
на, полученного согласно примера 1 и 2 (со-
ставы 5-9 и 10-13), а также состава,
полученного по прототипу (состав 16), В
табл.2 приведены показатели качества кар-
тона обувного - составы 1-16. Составы 14 и
15 включают компоненты в количестве, вы-
ходящем за заявляемые пределы, а осталь-
ные составы взяты в различных количествах
в заявляемых пределах. Показатели качест-
ва картона, полученного а соответствии с
составами 1-16, соответствуют требовани-
ям ГОСТа 9542-89. "Картон обувной и дета-
ли обуви из него". Из приведенных в табл 2
данных видно, что 25-30%-ная замена ла-
текса на продукт кислотной обработки
стружки кожевенной хромовой не приводит
к ухудшению физико-механических свойств
картона обувного, но при этом позволяет
снизить расход дефицитного и дорогостоя-
щего латекса.

Т а б л и ц а 1

Состав
массы

1
2
3

Волокнистый

Стружка
кожевен-

ная
хромовая

60
60
60

Вырубка
кожевен-

ная

25
25
25

Содержание компонентов.

полуфабрикат

Отходы
картон-

ного про-
изво-
дства

5
5
5

Целлюло-
за

10
10
10

Гидрофо-
бизую-

щий
агент

4
4
4

мае. ч.

Латекс-
ное

связую-
щее

22,5
21,0

21,75

Клеевой
продукт
кислот-
ной об-
работки
стружки
кожевен-
ной хро-

мовой

7,5
9,0

8,25

Стабили-
затор

латекса

12

п



2462

Продолжение табл. 1

Состав
массы

4
5
6
.7
8
9
10
11
12
13
14
15

16*

Волокнистый

Стружка
кожевен-

ная
хромовая

60
45
45
45
45
40
40
40
70
70
60
70
40

Вырубка
кожевен-

ная

25
40
40
40
40
50
50
45
20
20
25
20
20

Содержание компонентов,

полуфабрикат

Отходы
картон-

ного про-
изво-
дства

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

Целлю-
лоза

-

10
10
10
10
10
5
5
10
5
5
10
5

30

Гидрофо-
бизу га-

щи й
агент

4
4
5
5
5
4
4
4
4
4
3
6
8

мае. ч.

Латекс-
ное

связую-
щее

22.0
22.5
21.5
22,0
22.0
21,0
21.0
21,0
21.0
22,5
20.5
23.0
30.0

Клеевой
продукт
кислот-
ной об-
работки
стружки
кожевен-
ной хро-

мовой

8.0
7.5
8.5
8.0
8.0
9,0
9.0
9,0
9.0
7,5
7.0
10.0

Стабили-
затор

латекса

12
6
6
8
10
10
8
10
10
9

5.5
6
5

-дополнительно волокнистый материал содержит5% мас.ч. продукта размола юфтевых кож.

Т а б л и ц а 2

Состав
массы

1
2
3
4
5
6
7

8.9
9
10

Предел
сти при

прочно-
эастяже-

НИИ ЛОСЛЄ

замачивания в
воде,

в про-
доль-
ном

направ-
лении

8,4
7.6
7,7
7,9
9.1
9.0
8,9
8.8
8.2
8.4

МПа

в попе-
речном
направ-
лении

8.3
7.4
7.6
7.7
9.6
9,2
9.4
9,5
6.8

7

Относительное
удлинение при

растяжении в су-
хом состоянии.

в про-
доль-
ном

направ-
лении

25
32
31
30
31
28
27

27,5
31
31

в попе-
речном
направ-
лении

30
38
37
35
37
36
35
35
33
32

\ їамока-
емость
за 2 ч.,

%

25.6
26.0
21.6
24.3
17.5
18.4
21.3
20.4
17,3
18,0

Гигро-
скопич-
ность,

%

18
18.5
16.3
15.0
14.0
16.3
16.8
17.0
14,0
16,0

Влаго-
отдача,

%

4
4,6
4,4
3,5
3,6
3.4
3,4
3,8
3,7

• 4.0

Жесткость при
статическом

изгибе, Н

в про-
доль-
ном

направ-
лении

15,7
24
22
18
22
24
23
24
37
38

в попе-
речном
направ-
лении

16
23
19
17
21
18
19
19
34
35
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Продолжение табл. 2

Состав
массы

11
12
13
14
15
16

Предел
сти при

прочно-
растяже-

нии после
замачивания в

воде

в про-
доль-
ном

направ-
лении

8.3
8,0
8,4
8,6
7,2
7,2

МПа

в попе-
речном
направ-
лении

6,9
6,9
7,2
8.3
6.8
6.6

Относительное
удлинение при

растяжении в су-
хом состоянии,

в про-
доль-
ном

направ-
лении

30
31
29
15
35
22

і

в попе-
речном
направ-
лении

32
35
34
18
41
28

Намока-
емость
за 2 ч.,

%

19,4
26,0
21,0
25.0
30,2

Гигро-
скопич-
ность,

%

15,0
18.4
14,0
15,0
18,5

Влаго-
отдача,

%

4,1
4.8
3,8
3,0
5,2

Жесткость при
статическом

изгибе, Н

в про-
доль-
ном

направ-
лении

41
50
32

10,8
28

в попе-
речном
направ-
лении

36
42
40
16
25
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