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Заявляемое изобретение относится к
фрикционным изделиям, а именно к фрикци-
онным элементам барабанного тормоза ав-
томобиля ВАЗ.

Известна полимерная композиция
фрикционного назначения [1], содержащая
бутадиенстирольный каучук, серу, тетраме-
тилтиурамдисульфид, оксид цинка, концент-
рат баритовый, кальция гидрат окиси,

тилтиурамдисульфид, графит, глинозем, на-
полнитель и асбест, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что в качестве бутадиенового каучука компо-
зиция включает разветвленный бутадиено-
вый каучук с содержанием 1,2-звеньев не
менее 70% и/или синтетический бутадиено-
вый литиевый бимодальный разветвленный
каучук с содержанием 1,2-звеньев не менее
70%. в качестве наполнителя - концентрат
баритовый или сурик железный и дополни-
тельно содержит кальция гидрат окиси и во-
ду при следующем соотношении
компонентов, мас.ч.;

20,0

указанный бутадиеновый каучук 100
сера

2-меркаптобензтиазол
тетраметилтиурэмдисульфид
графит
глинозем
концентрат баритовый или
сурик железный
асбест
кальция гидрат окиси
вода

4,0-

1,5-3,0
0,5-0,8

10,0-14,0
20,0-60,0

150-200
165-220

45,0-80,0
5,0-30.

магнезия жженая, оксид хрома, сажа, вата
минеральная и асбест.

Тормозные накладки из известной ком-
позиции имеют недостаточную эффектив-
ность торможения.

Известна композиция на основе синте-
тического каучука, включающая хлоранил,
олигоэфиракрилат, оксид цинкэ, барит или
железный сурик, асбест и воду [2],
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Фрикционный материал по аналогу име-
ет стабильные физико-механические пока-
затели, но недостаточную эффективность
торможения.

Прототипом заявляемого изобретения 5
является полимерная композиция [3], содер-
жащая сополимер бутадиена с дивинилбен-
золом, серу, 2-меркаптобензтиэзол,
тетраметилтиурамдисульфид, графит, гли- •
нозем, концентрат баритовый, масло ПН-6, 10
кремнийорганическую жидкость и асбест.

Фрикционный материал по прототипу
обладает удовлетворительной износостой-
костью, хорошими физико-механическими
свойствами, но недостаточной эффективно- 15
стью торможения в холодном и нагретом
состоянии тормоза.

Задачей, на решение которой направле-
но заявляемое изобретение, является созда-
ние полимерной композиции для 20
изготовления фрикционных элементов бара-
банного тормоза автомобилей ВАЗ, имею-
щих высокую эффективность торможения
при температуре от 20 до 250°С.

Для достижения указанного техническо- 25
го результата полимерная композиция
фрикционного назначения содержит в каче-
стве каучука сополимер бутадиена с диви-
нилбензолом или бутадиеновый
бимодальный каучук, в качестве наполните- 30
ля концентрат баритовый или сурик желез-
ный, серу, 2~меркаптобензтиазол,
тетраметилтиурамдисульфид, глинозем, ас-
бест, кальция гидрат окиси и воду при следу-
ющем соотношении компонентов на 100 35
мас.ч. каучука:

указанный каучук 100
сера 4,0-20,0
2-меркаптобензтиазол 1,5-3,0
тетраметилтиурамдисульфид 0,5-0,8
графит ' 10,0-14.0
глинозем 20,0-60,0
концентрат баритовый или
сурик железный 150-200
асбест 165-220
кальция гидрат окиси 45,0-80,0
вода 5,0-30,0
Композицию изготавливают следующим

образом.
Компоненты смешивают в резиносмеси-

теле обычным способом без применения
растворителей. Полученную смесь измель-
чают в дезинтеграторе и подвергают экстру-
дированию на валковом экструдере. Лента
необходимых размеров подвергается меха-
нической резке на заготовки определенной
длины, которые затем приклеивают к метал-
лическим каркасам. Режим приклейки: тем-
пература 180°С, давление 0,01 МПа, время
выдержки 1,5 ч.

Примеры известной, заяоляемой и конт-
рольных композиций приведены в табл.1,
результаты испытаний тормозных накладок
из них представлены в табл.2.

Эффективность торможения изделий
определена на инерционном стенде по ме-
тодике НИИАТИ № ИС-12 Т [4].

Как следует из табл.1 и 2, тормозные
накладки из заявляемой композиции по
сравнению с известной имеют большую эф-
фективность торможения до температуры
250°С при сохранении износоустойчивости.



Т а б л и ц а . 1

Примеры известной, заявляемой и контрольных композиций, мае ч.

NbN;

пп

1

2

3
4

5

6
7

Наименование

ингредиентов

Каучук бутадиено-
вый бимодальный,
вязкость по Муни,

ед. 38
Сополимер бутадие-
на с дивинилбензо-

лом вязкость по

Муни, ед. 45
Сера

2-меркаптобензтиа-
зол

Тетраметилтиурам-
дисульфид

Графит

Глинозем

ГОСТ, ТУ

ТУ 38-103674-88

ТУ 38-103284-85

ГОСТ 127-76
ГОСТ 739-74

ГОСТ 740-76

ГОСТ 5279-74

ГОСТ 6912-87

Известная

композиция
по а с СССР

!\fc 956506
(пример 7)

-

100

18.4

1.8

0,6

11,1

22,2

Заявляемая композиция

1

-

100

4,0

1,5

0,5

10,0

20,0

2

-

100

10,0
2.0

0.6

12,0

40,0

3

-

100

20,0
3,0

0,8

140

60,0

4

100

-

10.0
2,0

0,6

12.0

40,0

5

50

50

10,0
2,0

0,6

12,0

40,0

6

-

100

10.0
2,0

0.6

12,0

40.0

Контрольные

7

-

100

10,0
2,0

0,6

12,0

40,0

8

-

100

10.0
2,0

0,6

12.0

40.0

композиции

9

-

100

10,0
2.0

0.6

12,0

40.0

10

-

100

10,0
2,0

0,6

12,0

40,0

11

-

100

100
2,0

0,6

12,0

40,0

СО

-С»



Продолжение табл. 1

fsfclNfe

пп

8

9
10
11

12
13
14

Наименование

ингредиентов

Концентрат
баритовый

Сурик железный
Асбест

Кальция гидрат
окиси
Вода

Масло ПН-6
Полиэтилсилоксано-

вая жидкость

ГОСТ, ТУ

ГОСТ 4682-84

ГОСТ 8135-74
ГОСТ 12871-83
ТУ 6-1875-75

-

ТУ 38-1011217-89
ГОСТ 13004-74

Известная

композиция
по а. с. СССР

№ 956506
{пример 7)

169,2

_

222
-

-

8,2
0,56

1

200

_
165

45,0

5.0
-
-

аявляемая композиция

2

169

180
60.0

20.0
-
-

3

150

_

220
80.0

30,0
-
-

4

-

169
180

60.0

20,0
-
-

5

169

-

180
60.0

20,0
-
-

6

169

-

180
-

20,0
-
-

Контрольные

7

169

-

180
60.0

-
-
-

8

169

-

180
60,0

4,5
-
-

композиции

9

169

-

180
60,0

33.0

-

10

169

-

180
41.0

20.0
-
-

11

169

-

180
88.0

20,0
-
-

со

СО
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гпиіямии т о р м о ш и ' нэ>пяло* ИЧШТОПЛРННЫ* из иэтгм.ои іачвіярмсч и иончоиныв к о т г ш и и й
н і инерционном СТРНДЛ (барчйтмыи тормгз автомобиля В Д 3 7'ГИ}

n n

1

2

3

ПОЗИЦИЯ IIQ

Покупатели я г СССР
1

(пример 7)

'їффрк гийиосп гоомо
женин тормоза я хо
'ОДНОМ СОСТОЯНИИ Н и

при температ\ре

т 20-*5 "С начальної*
КОРОСТИ V fit) 1« И

давлении ('"б МПа 30
Эффективность іормо
женин гормоіа я из

гретом состоянии И м

при темпрратурр
Т*250±5"С начальной

с « о р о с и V-100 «MVU

дзвпении °-'і МПя 150

Иэног мм 0 01

Чэчвяяе

1 2

40П W5

•100

0 02

340

0 03

мая композиция

3

_

-150

0 03

—

4

. _ .

400

395

0 03

ДОО

390

0 03

Контрольные (ГС1МПОЇИІ
I

6 1 1 8
1 1

I

9

11
1

і
Смесь не

26(1 офоомпчетс»

і в изделие

Вздутие
тормочмых

на«падо< в
оежимг

1

I
150 |

0 05

к кояод<е

ИИ

1

Ю

280

2Ы

О М

И

!00

230
0 08
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