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(57) 1, Механизм вязания кругловязальной
машины, содержащий игольный цилиндр со
штегами и платинным венчиком, иглы, рас-
положенные между штегами, платины, уста-
новленные в платинном венчике, игольные
блоки с закрепленными на них заключающи-
ми и кулирными клиньями, кольцо с жестко
соединенными с ним платинными замками
и нитеводители, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что штеги на рабочих поверхностях имеют
систему канавок, состоящую из одной про-
дольной и пересекающих ее наклонных по-

Изобретение относится к области трико-
тажного машиностроения, в частности к ме-
ханизмам кругловязальных машин.

Известны конструкции механизмов вя-
зания кругловязальных машин, содержащие
игольный цилиндр со штегами и платинным
венчиком, иглы, платины, игольные блоки с
заключающими и кулирными клиньями,
кольцо с платинными замками и нитеводи-
тели [Коган Л.П., Кесслер Ю.В. Однофонтур-
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перечных канавок, один конец каждой из
которых ограничен пределами рабочей по-
верхности штеги, а другой имеет открытый
выход на ребре штеги.

2. Механизм по п. 1 , о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что наклонные поперечные канавки вы-
полнены под углом 45-60° к горизонту, а их
размеры определяются следующими соот-
ношениями:

Ь-1,56, 1
где b - ширина канавки;

д - толщина штеги;
< -

Др(0,2-0,3)д\
э

где Л-глубина канавки; <|

Р-2Ь, І

где Р - шаг поперечной канавки.

ные крутловязальные машины. М„ Легкая
индустрия, 1968, рис. 16, с.28, 29J.

Недостатком известных конструкций
механизмов вязания является низкая эф-
фективность смазки направляющих игл, в
качестве которых используются штеги с
гладкими рабочими поверхностями (поверх-
ность, взаимодействующая с иглой) [Коган
Л.П., Кесслер Ю.В. Однофонтурные кругло-
вязальные машины. М., Легкая индустрия,
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1968. рис.4, с.10] Несовершенство смазки
пары трения игла-штеги обуславливает уве-
личение динамических нагрузок, возникаю-
щих в зоне взаимодействия пяток игл с
клиньями, а также потерь трения. Все это 5
приводит к сокращению сроков службы игл
(в основном из-за отказа крючков игл. [Гай-
дамака В.К. Повышение долговечности
язычковых игл вязальных машин // Канд.
дис. К., КТИЛП, 1983, 272 с ] , что снижает 10
коэффициент полезного времени машины
(КПВ) и качество трикотажного полотна.

С целью устранения указанных недо-
статков начали применять конструкции ме-
ханизмов вязания кругловязальных машин, 15
рабочая поверхность штег которых имеет
несколько не связанных друг с другом сквоз-
ных щелей "карманов".

Известен, Б частности, механизм вяза-
ния кругловязальной машины [Присяжнюк 20
П.А. Исследования по повышению долговеч-
ности клиньев кругловязальных машин //
Канд. дис.К., КТИЛП, 1981, рис 6,18], содер-
жащий игольный цилиндр со штегами и пла-
тинным венчиком, иглы, расположенные 25
между штегами, платины, установленные в
платинном венчике, игольные блоки с за-
крепленными на них заключающими и ку-
лирными к л и н ь я м и , кольцо с ж е с т к о
закрепленными на нем с платинными замка- 30
ми и нитеводители, при этом рабочая повер-
хность штег имеет несколько не связанных
друг с другом сквозных щелей "карманов".

Недостатком данной конструкции меха-
низма вязания является то, что наличие не 35
связанных друг с другом сквозных щелей на
рабочей поверхности штеги приводит к то-
му, что в процессе работы машины боковая
поверхность иглы перекрывает щели и пре-
пятствует поступлению туда масла, что не 40
дает возможности полностью использовать
эффект смазки пары трения в течение дли-
тельного периода эксплуатации машины,
так как не связанные друг с другом щели
исключают возможность регулярной подачи 45
масла в зону трения боковых поверхностей
иглы и рабочих поверхностей штег Кроме
того, наличие сквозных щелей ослабляет ра-
бочее сечение штеги, снижая ее прочность и
надежность работы. 50

Таким образом, в основу изобретения
положена задача создать механизм вязания
круглооязальной машины, в котором путем
усовершенствования конструкции штег осу-
ществилась бы возможность повышения эф- 55
фективног.ти смазки одной из основных пар
трения механизма, какой является пара тре-
ния игла-штеги, что снизило бы потребление
машиной мощности за счет снижения по-
терь трения, повысило бы КПВ машины и

качество трикотажного полотна за счет сни-
жения числа отказов игл.

Поставленная задача решена тем, что в
механизме вязания кругловязальной маши-
ны, содержащем игольный цилиндр со ште-
гами и платинным в е н ч и к о м , иглы,
расположенные между штегами, платины,
установленные в платинном венчике, иголь-
ные блоки с закрепленными на них заключа-
ющими и кулирными клиньями, кольцо с
жестко соединенными с ним платинными
замками и нитеводители, при этом штеги на
рабочих поверхностях имеют систему кана-
вок, состоящую из одной продольной и пе-
ресекающих ее наклонных поперечных
канавок, один конец каждой из которых ог-
раничен пределами рабочей поверхности
штеги, а другой имеет открытый выход на
ребро штеги. Наклонные поперечные канав-
ки выполнены под углом 45-60° к горизонту,
а их размеры определяются следующими со-
отношениями.

Ь« 1,5(5,

где b - ширина канавки;
<5- толщина штеги;

д= (о,2~о,з) а,

где Л-глубина канавки;

Р = 2Ь,

где Р - шаг поперечных канавок.
Выполнение на рабочих поверхностях

штег продольной и наклонных поперечных ка-
навок, соединенных между собой в единую
систему со свободным выходом поперечных
канавок на ребро штеги способствует, в отли-
чие от прототипа, регулярному поступлению и
накоплению масла в канавках и распределе-
нию его в зоне трения скольжения иглы меж-
ду штегами. В процессе вязания канавки
заполняются пухом от перерабатываемых ни-
тей, который в сочетании с маслом образует
эффект "фитильной" смазки [Навасардян Г.С.
и др. Смазка швейных машин. М., Легкая
индустрия, 1976, 88 с ] пары трения игла-ште-
ги. Все это способствует повышению эффек-
тивности смазки одной из основных пар
трения механизма вязания, какой является
пара игла-штеги, что снижает потребление
кругловязальной машиной мощности за счет
снижения потерь трения, повышению КПВ
машины и качества трикотажного полотна за
счет снижения числа отказов игл.

Кроме того, в отличие от прототипа, на-
личие на рабочих поверхностях канавок, глу-
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бина которых не превышает 0,3 толщины
штеги, практически не ослабляет сечения
штеги и не оказывает заметного влияния на
снижение ее прочности и долговечности.

При глубине канавки менее 0,2 толщины 5
штеги снижается эффективность смазки,
при более 0,3 толщины штеги ослабляется ее
сечение. Для более эффективного поступле-
ния масла в зону пары трения игла-штеги
наклон поперечных канавок к горизонту це- 10
лесообразно. как показали исследования ав-
торов, выдерживать в пределах 45-60° при
ширине канавок равной 1,5(5, где б -толщи-
на штеги. Шаг поперечных канавок, равный
удооенной их ширине, принят с учетом пол- 15
учения оптимальной площади смазки тру-
щихся поверхностей иглы.

На фиг.1 представлена схема механизма
вязания кругловязальнои машины в разрезе;
на фиг.2 - разрез А-А игольного цилиндра 20
механизма вязания; на фиг.3,4,5 - соответст-
венно штега и ее сечения Б-Б и В-В.

Механизм вязания (фиг 1) содержит
игольный цилиндр 1 со штегами 2; платин-
ный венчик 3, жестко соединенный с иголь- 25
ным цилиндром 1; иглы 4, расположенные в
пазах, образованных рабочими поверхно-
стями 13 штег (фиг.2); платины 5, располо-
женные в пазах платинного венчика 3;
игольные блоки 6 с закрепленными на них 30
заключающими 7 и кулирными 8 клиньями;
кольцо 9 с жестко закрепленными на нем
платинными замками 10, нитеводители 11.
Каждая из штег 2, запрессованных в иголь-
ный цилиндр, имеет участок запрессовки 12 35
(участок штеги, расположенный в теле иголь-
ного цилиндра) и рабочий участок (участок,
выступающий за пределы игольного цилин-
дра) с рабочими поверхностями 13 (фиг.З),
взаимодействующими с иглами 4. На каждой 40
из рабочих поверхностей штеги имеется од-
на продольная и несколько наклонных попе-
речных канавок 15с выходом на ребро штеги
16(фиг.5).

Принцип работы механизма вязания со- 45
стоит в следующем.

При включении машины игольный ци-
линдр 1 получает вращательное движение.
Совместно с игольным цилиндром 1 враща- 50
ются штеги 2, жестко запрессованные в его
пазы, и платинный венчик 3, закрепленный
в верхней части игольного цилиндра. Распо-
ложенные в пазах, образованных штегами 2,
иглы 4 своими пятками взаимодействуют с 55
неподвижными, закрепленными на иголь-
ных блоках 6, заключающими 7 и кулирными
8 клиньями, что обеспечивает возвратно-по-
ступательное движение игл. Одновременно
с этим платины 5, расположенные в пазах

платинного венчика 3, своими пятками вза-
имодействуют с платинными замками 10,
жестко закрепленными на кольце 9, что так-
же обеспечивает возвратно-поступательное
движение платин. Совместное взаимодейст-
вие игл, платин и нитей (на фиг. 1-5 не пока-
зано), поступающих через нитеводители 11,
обеспечивает выполнение процесса вяза-
ния трикотажного полотна

При работе машины масло, периодиче-
ски подаваемое лубрикатором (на фиг.1 не
показано) в механизм вязания через выход
поперечных канавок 15 на ребро штеги 16
(фиг.5). поступает, благодаря наклону попе-
речных канавок, в систему канавок,располо-
женных на рабочих поверхностях штеги.
Наличие продольной 14 (фиг.3,4) канавки
способствует более равномерному распре-
делению мзсла в системе канавок. При воз-
вратно-поступательном движении игл их
боковые поверхности скользят по рабочим
поверхностям штег, где расположена систе-
ма канавок со смазкой. В процессе вязания
канавки заполняются пухом от перерабаты-
ваемых нитей, который в сочетании с маслом
образует эффект "фитильной" смазки, что
значительно повышает эффективность смаз-
ки пары трения игла-штеги.

Применительно к механизму вязания
однофонтурной кругловязальнои машины
КО-2, как показал анализ и исследования
авторов, наиболее рациональными размера-
ми канавок и угла наклона поперечных кана-
вок к горизонту (фиг.З), обуславливающими
наиболее высокую эффективность смазки пары
трения игла-штеги являются: ширина канавок
b = 0.9 мм; глубина канавок Д= 0,15 мм; шаг
поперечных канавок р = 1,8 мм; угол наклона
поперечных канавок к горизонту сс= 60°.

Использование предложенной конст-
рукции механизма вязания кругловязальнои
машины позволяет:

повысить эффективность смазки одной
из основных пар трения, какой является па-
ра игла-штеги;

снизить величину потребляемой мощно-
сти машиной за счет снижения потерь тре-
ния в парах иглы-штеги;

повысить КПВ машины за счет сокраще-
ния простоев, необходимых для замены игл
при их отказе, обусловленном значитель-
ными динамическими нагрузками, являющи-
мися следствием низкой эффективности
смазки пар трения иглы-штеги существую-
щих конструкций машин;

повысить качество трикотажного полот-
на и изделий за счет сокращения числа отка-
зов игл, обусловленных вышеприведенными
причинами.
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