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(57) Коррозионностойкая сталь, содержа-
щая углерод, кремний, марганец, хром, ни-
кель и железо, о т л и ч а ю щ а я с я тем, что
она дополнительно содержит молибден и
ванадий при следующем соотношении ком-
понентов, мас.%:

Углерод
Кремний
Марганец
Хром
Никель
Молибден
Ванадий
Железо

0,01-0,03
0,5-0,7
1,0-1,5
13,5-14,5
0,7-1,0
0,7-0.9
0,7-0,9
Остальное. С

>

Предлагаемое изобретение относится к
металлургии, в частности к составу стали,
используемой для торгового оборудования,
машиностроения, техники кондициониро-
вания, сельскохозяйственного машиностро-
ения.

Наиболее близким решением к предла-
гаемой стали по технической сущности и
достигаемому результату является коррози-
онностойкая сталь, содержащая компонен-
ты при следующем соотношении, мас.%:

Углерод
Кремний
Марганец
Хром
Никель
Сера
Фосфор
Железо

0,01-0,03
0,7-0,9
1.2-1,7
10-12
0,8-1.2
не более 0,03
не более 0,02
Остальное [1]

К недостаткам известной стали следует
отнести невысокие механические свойства.

В основу изобретения поставлена зада-
ча усовершенствования шихты для изготов-
ления тонколистовой коррозионностойкой
стали путем оптимального сочетания нике-
ля, молибдена, хрома при минимальном со-
держании углерода, последнее
обеспечивает повышение механических
пластических и технологических свойств.

Указанная задача решается тем, что
коррозионностойкая сталь, содержащая уг-
лерод, кремний, марганец, хром, никель, се-
ру, фосфор и железо, дополнительно
содержит молибден и ванадий при следую-
щем соотношении компонентов, мас.%:

Углерод 0,01-0,03
Кремний 0,5-0,7
Марганец 1,0-1,5
Хром 13,5-14,5
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Никель •
Молибден
Ванадий
Сера
Фосфор
Железо
Дополнительное введение молибдена и

ванадия в сталь обеспечивает повышение
ее коррозионной стойкости и механических
свойств. Сталь выплавляют в открытых ин-
дукционных печах с использованием ферро-
материалов и отходов с последующим
газо-кислородным рафинированием. Тем-
пературный интервал горячей деформации
составляет 1240-880°С, холодную деформа-
цию стали осуществляют прокаткой на ре-
версивных станах полос толщиной 0,7-2,5
мм с суммарной степенью деформации 40-
80% после смягчающей термообработки го-
рячекатаных полос. Испытания на
межкристаллитную коррозию проводили
по ГОСТ 6032-75.

Введение молибдена в состав стали в
количестве 0,7-0,9% обеспечивает связыва-
ние нерастворившегося углерода в карбид,
тем самым повышает прочность тонколисто-
вой стали и в значительной степени повы-
шает ее коррозионную стойкость.

0,7-1,0 Введение ванадия в состав стали в ко-
0,7-0,9 личестве 0,7-0,9% обеспечивает стабилиза-
0,7-0,9 цию структуры тонколистовой стали
не более 0,03 (преобладание феррита при незначитель-
не более 0,03 5 ных включениях мартенсита). Последнее
Остальное. предопределено неограниченной раствори-

мостью ванадия в железе на основе замеще-
ния.

При введении молибдена и ванадия ме-
10 нее 0,7% в состав стали не обеспечиваются

прочностные характеристики стали на до-
статочном уровне при хорошей коррозион-
ной стойкости. При введении молибдена и
ванадия более 0,9% в состав стали не обес-

15 печивается удовлетворительная коррозион-
ная стойкость стали при достаточно
хороших показателях прочностных характе-
ристик стали.

Химический состав исследованных пла-
20 вок предлагаемой и известной коррозион-

ных сталей приведен в табл. 1.
В табл. 2 приведены свойства предлага-

емой стали в сравнении со свойствами изве-
сткой стали.

25 Анализ данных, приведенных в табл. 2,
показывает, что показатели качества пред-
лагаемой стали (03Х14Г2СНМФ) лучше тех
же показателей известной стали
(03Х12Г2СН).

Т а б л и ц а 1

Номер пла-
вок стали

Предлагае-
мая сталь

1
2
3
4
5

Известная

ОЗХ12Г2СН

6

Химический состав, мас.%:
С

0.01

0,01

0,02

0.03

0,04

0.02

SI

0.60

0.70

0.70

0.70

0,80

0.80

Мл

1,10

1.20

1,45

1.50

1,60

1.45

Сг

12,0

13,0

13.5

14.5

13.5

11.5

N1

0.80

0,90

1.00

1,00

1,20

1.05

Мо

0.6
0,7
0.8
0,9
1.0

-

V

0,6
0,7
0,8
0,9
1,0

-

S

0.03

0,03

0.03

0.03

0.03

0.03

р

0,03

0.03

0.03

0,03

0.03

0.03

Fe

Ост

Ост.

Ост.

Ост.

Ост.

Ост.

Примеча-

ние

Т а б л и ц а 2

Номер плав-

ки стали

Предлагае-

мая сталь

1

2
3
4
5

Известная

сталь

03Х12Г2СН

6

Механические свойства
Предел те-

кучести ffj,

МПа

315
320
330
340
350

320

Предел

прочности,

о*, МПа

600
610
640
670
650

600

Относит, уд-

линение, (Зз,

%

46
46
47
50
47

47

Равномер-

ное удлине-

ние dp, %

33
34
36
38

34

34

Тверд.

HRB

66

67

68

70

72

67

Показатель

норм ани-

зотропии, R

1.35

1.38

1,42

1,58

1.43

1.43

Показатель

деформ уп-

рочнения, п

0.25

0,26

0,27

0.31

0.24

0.26

Балл зерна.

ГОСТ 5639-

82 сг

8-9

9-Ю

9-Ю

9-Ю

9-Ю

9-Ю

Скорость

коррозии,

мм/год

0,004

0,005

0,005

0.005

0.006

0 005
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