
Изобретение относится к производству изделий из смесей, в частности, к производству 
строительных изделий методом прессования. 
Способ прессования включает засыпку в многоместную пресс-форму, замыкание пресс-формы с 
последующим приложением к ней двухстороннего прессующего усилия. 


