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(57) Электрофильтр, содержащий корпус с
входным и выходным патрубками для очи-
щаемого газа, коронирующие и осадительные
электроды, при этом осадительные электро-
ды образованы рядами профилированных
пластинчатых элементов выполненных в
виде последовательно соединенных пла-
стин, каждая из которых перпендикулярна к
предыдущей, при этом торцевые пластины
выполнены одинаковой длины, а пластинча-
тые элементы в ряду установлены с зазором

Изобретение относится к области очист-
ки газов в электрофильтрах и может быть
использовано в энергетике, металлургии и
других отраслях промышленноеги.

Наиболее близким к заявляемому яв-
ляется электрофильтр [1], содержащий кор-
пус с входным и выходным патрубками для
очищаемого газа, коронирующие и осади-
тельные электроды (ОЭ), при этом осади-
тельные электроды образованы рядами
профилированных пластинчатых элемен-
тов, выполненных в виде последовательно
соединенных пластин, каждая из которых
перпендикулярна к предыдущей, при этом
торцевые пластины выполнены одинако-
вой длины, пластинчатые элементы в ряду
установлены с зазором между ними с об-

между ними с образованием сквозных кана-
лов для прохода газа, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что коронирующие и осадительные
электроды установлены между патрубками
параллельно газовому потоку, при этом в
рядах профилированных пластинчатых эле-
ментов осадительных электродов торцевые
пластины пластинчатых элементов разме-
щены параллельно продольной плоскости
симметрии осадительиого электрода и на
одинаковом расстоянии от нее, причем от-
ношение ширины d зазоров в ПЛОСКОСТЯХ
размещения торцевых пластин соседних
пластинчатых элементов к длине торцевой
пластины составляет 0,25...0,50, а отноше-
ние ширины канала между начальными и
конечными по ходу газа торцевыми пласти-
нами соседних в ряду пластинчатых элемен-
тов к ширине d составляет 0,75... 1,5.

разованием сквозных каналов для прохода
газа.

Направление движения очищаемого га-
за перпендикулярно к плоскостям торцевых
пластин осадительных элементов.

Последнее обуславливает недостаточ-
ную эффективность пылеулавливания и по-
вышенные энергозатраты на очистку ввиду
уменьшения площади 03, уменьшения вре-
мени пребывания пылегазового потока в
приэлектродной области осадительного
электрода при поперечном движении пыле-
газового потока, а также за счет возрастания
гидравлического сопротивления аппарата,
характерного для электрофильтров с попе-
речным ходом газа. Все перечисленные
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причины снижают вероятность осаждения
частиц пыли на электроды.

Задача изобретения заключается в по-
вышении степени очистки газов в электро-
фильтре при сохранении профилированной
поверхности осадительных электродов, обес-
печивающей их жесткость и компактность.

Поставленная задача решается тем, что
в электрофильтре, содержащем корпус с
входным и выходным патрубками для очи-
щаемого газа, коронирующие и осэдитель-
ные электроды, при этом осадительные
электроды образованы рядами профилиро-
ванных пластинчатых элементов, выполнен-
ных в виде последовательно соединенных
пластин "а", "б", "в", каждая из которых пер-
пендикулярна к предыдущей, при этом тор-
цевые пластины н а и и "в" выполнены
одинаковой длины, а пластинчатые элемен-
ты в ряду установлены с зазором между ни-
ми с образованием сквозных каналов для
прохода газа, согласно изобретению, коро-
нирующие и осадительные электроды уста-
новлены между патрубками параллельно
газовому потоку. В рядах осадительных
электродов торцовые пластины "а" и "вн

пластинчатых элементов размещены парал-
лельно продольной плоскости симметрии
осадительного электрода на одинаковом
расстоянии от нее, причем отношение ши-
рины d зазоров в плоскостях размещения
торцовых пластин иа" и "в" соседних пла-
стинчатых элементов к длине торцовой пла-
стины составляет 0,25...0,50, а отношение
ширины канала между начальными "а" и ко-
нечными "в" по ходу газа торцовыми пласти-
нами соседних в ряду пластинчатых
элементов к ширине d вышеупомянутого за-
зора составляет 0,75...1,5.

Совокупность существенных признаков
заявляемого устройства обеспечивает про-
дольное движение пылегазового потока
вдоль поверхности осадительных элект-
родов с одновременным поступлением
загрязненного газа в зазоры между профили-
рованными элементами осаждения, что уве-
личивает время пребывания частиц в
приэлектродной области как за счет возраста-
ния протяженности траектории движения ча-
стиц вдоль ряда осадительных электродов,
так и за счет одновременного снижения их
скорости, вследствие чего возрастает веро-
ятность осаждения частиц пыли и повышает-
ся эффективность пылеулавливания.

Для обеспечения эффективного поступ-
ления загрязненного газа в зазор между
профилированными пластинчатыми эле-
ментами экспериментально выбраны его
параметры

d-(0,25...0,50)l, (1)
c«(0,75...1,50)d, (2)

где d - ширина зазора между элементами
осаждения в плоскостях размещения торцо-

5 вых пластин соседних пластинчатых эле-
ментов;

I - длина торцовой пластины пластинча-
тых осадительных элементов;

с - ширина каналов между начальными
10 и конечными по ходу газа торцовыми пла-

стинами соседних в ряду пластинчатых эле-
ментов.

Выполнение соотношения (1) обеспечи-
вает эффективное проникновение и осажде-

15 ние улавливаемых частиц внутри каналов
между поверхностями двух соседних пла-
стинчатых элементов за счет вихревого дви-
жения (или перетока) газа и частиц в нем, т.к.
длина канала, ограниченная параппепьны-

20 ми поверхностями торцовых пластин сосед-
них пластинчатых элементов, в этом случае
в пределах 1,0-3,0, соизмерима с шириной
щели, на границе которой образуется вихре-
вое движение газа с характерным размером

25 V вихря, равного ширине щели.
При запредельных значениях отношения

у (у < 0,25 или у > 0,5), в первом случае (у <

< 0,25) образуется канал, длина которого
30 значительно превышает характерный раз-

мер вихря, что обуславливает неэффектив-
ное использование поверхности осаждения
внутри канала, так как вихрь проникает
вовнутрь канала всего лишь на расстоя-

35 ние, соизмеримое с размером вихря, что
приводит к неэффективному его использо-
ванию и к увеличению материалоемкости
осадительного электрода, а во втором слу-

40
чае (— > 0,5) происходит снижение степени

очистки за счет уменьшения поверхности
осаждения (в результате увеличения зазо-
ра).

Значение соотношения ширины с кана-
45 лов между начальными и конечными по хо-

ду газа торцовыми пластинами соседних в
ряду пластинчатых элементов к ширине за-
зора d (2) обеспечивает практически сво-
бодное прохождение очищаемого газа

50 внутри канала и осаждение частиц в нем,
т.к. его гидравлическое сопротивление
движению, определяемое характерным
размером ширины с канала либо незначи-
тельно больше (~ 1,5 раза, при с » 0,75d)

55 гидравлического сопротивления прохожде-
нию газа через зазор, либо (при с - 1,50)
существенно (~ 2,0...2,5 раза) меньше гид-
равлического сопротивления прохождению
газа через зазор.
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При запредельных значениях соотно-
шения 4 ( 4 < 0,75 или 4 > 1*5). в первом

а а а

случае {— < 0,75) существенно (более 1,5 ра-
за) возрастает сопротивление прохожде-
нию загрязненного газа внутри канала
шириной с и тем самым снижается степень
очистки электрофильтра, а во втором случае

£ > 1,50)уменьшается, степень очистки газа

за счет увеличения расстояния между стенка-
ми канала, на которых осаждаются частицы,
содержащиеся в газе, и увеличиваются габа-
риты (ширина) осадительного электрода, чго,
при заданных значениях разрядного рассто-
яния h и общей поверхности осаждения в
электрофильтре, приводит к увеличению его
габаритов и металлоемкости.

На фиг. 1 схематически изображен элек-
трофильтр; на фиг.2 - его вариант.

Электрофильтр состоит из корпуса 1 с
входным 2 и выходным 3 патрубками для
очищаемого газа, коронирующих 4 и газо-
проницаемых осадительных электродов, ус-
тановленных между патрубками 2 и 3
параллельно газовому потоку. Осадитель-
ные электроды образованы рядами профи-
лированных пластинчатых элементов 5.

Каждый из пластинчатых элементов 5
выполнен в виде последовательно соеди-
ненных пластин "а", "б", "в", каждая из ко-
торых перпендикулярна к предыдущей,
при этом торцовые пластины "а" и "в" вы-
полнены одинаковой длины I. Пластинча-
тые элементы 5 в ряду установлены с
зазором между ними с образованием
сквозных каналов для прохода газа. В ря-
дах профилированных пластинчатых эле-
ментов осадительных электродов торцовые
пластины "а" и "в" размещены параллельно
продольной плоскости симметрии осади-
тельного электрода на одинаковом расстоя-

нии от нее, равном -^. Отношение ширины

d зазора в плоскостях размещения торцовых
пластин "а" и "в" соседних пластинчатых эле-
ментов 5 к длине I торцовой пластины состав-
ляет ~ = 0,25...0,50, а отношение ширины с

канала между начальными "а" и конечными
"в" по ходу газа торцовыми пластинами со-
седних в ряду пластинчатых элементов к
ширине с! вышеупомянутого зазора состав-

5 ляет

10 Электрофильтр работает следующим
образом.

Подлежащий очистке газ через входной
патрубок 2 поступает на вход электрофильтра
и далее в газовые каналы между га зо про ни-

15 цаемыми осадительными электродами. В га-
зовых каналах электрофильтра частицы,
содержащиеся в газе, заряжаются в элект-
рическом поле коронного разряда и под
действием сил этого поля осаждаются на

20 поверхности пластинчатых элементов 5, об-
ращенных к коронирующим электродам 4.
Часть частиц, не осевших на внешних по-
верхностях пластинчатых элементов 5, под
действием аэродинамических сил газового

25 потока, инициирующих вихревое движение
газа в каналах между соседними пластинча-
тыми элементами 5, захватывается вихрем
и осаждается на поверхностях пластинча-
тых элементов внутри каналов.

30 При организации продольно-попереч-
ного (комбинированного) движения очища-
емого газа в активной части электрофильтра
путем установок заглушек б в шахматном
порядке на входе и выходе газовых каналов

35 (фиг.2), происходит перетекание газа из ка-
нала в канал при одновременном осажде-
нии частиц как на внешних поверхностях
пластинчатых элементов 5, так и на внутрен-
них.

40 Слой пыли на поверхности пластинча-
тых элементов, образующийся из осевших
частиц, благодаря высокой жесткости про-
филированных пластинчатых элементов до-
статочно эффективно удаляют в бункер, в

45 том числе при повышенной длине и высоте
осадительных электродов, например, с по-
мощью молоткового обстукивания.

Использование заявляемого изобретения
позволит осуществить эффективную очист-

50 ку больших объемов газовых потоков.
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