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(57) Пластичная смазка, содержащая нефтя-
ное масло и литиево-калиевое мыло стеари-
новой кислоты, кислот касторового масла и
канифоли, о т л и ч а ю щ а я с я тем, что
смазка дополнительно содержит фенил-/3-

нафтиламин или обработанный борной кис-
лотой продукт конденсации 2,6-дитретбу-
тилфенола и алкилфенолов с
формальдегидом и аммиаком, диалкилдити-
офосфат цинка и политетрафторэтилен при
следующем соотношении компонентов,
мас.%;

Литиево-калиевое
мыло стеариновой
кислоты, кислот касто-
рового масла и канифоли 20-27
Фенил-уЗ-нафтиламин
или обработанный
борной кислотой продукт
конденсации 2,6-дитрет-
бутилфенола и алкилфе-
нолов с формальдегидом

и аммиаком
Диалкилдитиофосфат
цинка
Политетрафторэтилен
Нефтяное масло

0,5-2.0

0.5-1,5
1,5-3,0
Остальное. w

ел

Изобретение относится к области пла-
стичных смазок общего назначения, пред-
назначенных для узлов трения машин и
механизмов, работающих в интервале тем-
ператур от -40°С до +120°С, в частности, для
узлов трения текстильного технологическо-
го оборудования.

Наиболее близкой по технической сущ-
ности к заявляемой является смазка № 158
(ТУ 38 101320-77), имеющая следующий со-
став, мас.%;

Литиево-калиевое
мыло стеариновой кисло-
ты, кислот касторового

масла и канифоли 20
Фтолоцианин меди 2
Авиационное масло *
МС-20 или остаточный
масляный компонент до 100.
Известная смазка имеет недостаточно

высокие смазочные, а также объемно-меха-
нические свойства и неработоспособна дли-
тельное время п р и п о в ы ш е н и и
температуры, так как вытекает из узла тре-
ния. Кроме того, смазка содержит красящий
пигмент и не может широко использоваться
в текстильном технологическом оборудова-
нии.

о



13965

Настоящее изобретение решает задачу
создания пластичной смазки для узлов тре-
ния технологического оборудования тек-
стильной промышленности, обладающей
высокими смазочными, объемно-механиче-
скими свойствами и повышенный ресурсом
работоспособности.

Это достигается тем, что известная
смазка на осноое нефтяного масла и литие-
ео-калиевого мыла стеариновой кислоты,
канифоли и касторового масла дополни-
тельно содержит фемил-/?-нафтиламин или
продукт конденсации 2,6-ди-трет-бутилфе-
нола и алкилфенолов с формальдегидом и
аммиаком, обработанный борной кислотой,
диалкилдитофосфат цинка и политетраф-
торэтилен при следующем соотношении
компонентов, мзс.%:

Литиево-ка/шссое
мыло стеариновой
кислоты, кислот касто-
рового маспз и канифоли 20-27
Продукт конденсации
2,6-ди-трет-бутилфенола
и алкилфенолоп с форм-
альдегидом и аммиаком,
обработанный борной
кислотой или фенил-
^-нэфтмламин 0,5-2,0
Дмэлкилдитиофосфат
цинка 0,5-1,5
Политетрафторэтилен 1,5-3,0
Нефтяное масло до 100.
Ниже (табл. 1, 2) наглядно показано, что

введение в состап смазки фенил-/?-нафтила-
мина пли продукта конденсации 2,6-ди-
третбутипфенола и злкипфемолов с
формальдегидом и аммиаком, обработан-
ный борной кислотой, политетрафторзтиле-
нп и диалкилдитиофосфата ц и н к а в
предложенном авторами количественном
соотношении позволило решить поставлен-
ную задачу создания пластичной смазки для
узлов трения технологического оборудова-
ния текстильной промышленности, облада-
ющей высокими смазочными,
объемно-механическими свойствами и по-
вышенной работоспособностью при высо-
ких нагрузках в интервале температур от
-40°Сдо120°С.

Смазка разработана на доступных
сырьевых компонентах, вырабатываемых
промышленностью по действующей норма-
тивно-технической документации.

Для приготовления заявляемой смазки
рекомендуется использовать стеариновую
кислоту (ГОСТ 6484-64), масло касторовое
техническое (ГОСТ G757-73), канифоль со-
сновую (ГОСТ 19113-84), лития гидроокись

техническую (ГОСТ 9285-78), калия гидро-
окись техническую (ГОСТ 9285-70). В каче-
стве нефтяною масла рекомендуется
использовать масло МС-20 (ГОСТ 21743-76)

5 или остаточный компонент.
В состав смазки вводят диалкилдитио-

фосфат ц и н к а , выпускаемый по ТУ
38.1011812-83 под товарным названием
Фосан или по ОСТ 01393-86 - под назвами-

10 ем Л Ф - 1 1 ; политетрафторэтилен по ГОСТ
10007-00 под названием фторопласт-4; фо-
мил-/?-нафтиламин, представляющий собой
присадку Нафтам-2, выпускаемую по ГОСТ
39-79Е. Может быть использован продукт

15 конденсации 2,6-ди-трет-бутилфенола и ал-
килфенолов с формальдегидом и аммиаком,
обработанный борной кислотой, представ-
ляющий собой присадку Борин, производи-
мую по ТУ 33 1011003-87.

20 Смазку готовят следующим образом.
В варочный аппарат загружают расчет-

ное количество нефтяного масла, канифоль,
касторовое масло. Содержимое нагревают
до температуры плавления жирового сырья

25 и при постоянном перемешивании прово-
дят омыление жиров и нейтрализацию жир-
ных кислот расчетным количеством
гидроксидон лития и калия.

После окончания стадии омыления, со-
30 держимое аппарата подвергается обезво-

жиаэиию при температуре 105-125°С,
после чего проводится термообработка. Со-
держимое реактора обрабатывают расчет-
ным количествам холодного масла и вводят

35 комплекс присадок. Охлажденную смазку
гомогенизируют.

Согласно описанной технологии и в со-
отоетстиии с изобретением были приготов-
лены образцы заявляемой смазки (обр. 4-6),

40 рецептура которых приведена о табл. 1. D
той же таблице приведен состап образцов
смазки, содержание компонентой которых
находится за пределами заявляемого диа-
пазона количественных соотношении, и ро-

ЛЪ цетура смазки - прототипа.
Испытания изготовленных образцов

проводились в лабораторных условиях и па
специализированных стендах в сравнении с
прототипом - товарной смазкой № 15В (ТУ

50 38 101320-77), Результаты испытаний заяв-
ляемых образцов приведены D табл. 2.

Как видно из табл. 2, уменьшение или
увеличение количества вподимых компо-
нентов за пределы заявляемого интервала

55 концентраций приводит к ухудшению пока-
зателей качества смазки, что илечет за со-
бой снижение работоспособности смазки.
Так, при заниженном содержании компо-
нентой (обр. 2, 3) ухудшается аптиокисли-



13965

тельная стабильность и смазочная способ-
ность смазки, а также ее объемно-мехэмичо-
ские свойстпз, снижается ресурс работы.

Увеличение концентрации компонентов
за пределы заявляемого интервала (обр. В)
приводит к упрочнению смазки, ухудшению
смазочных и объемно-механических
свойств, снижается работоспособность
смазки.

В то же оремя образцы смазки, приго-
товленные о соответствии с заявляемым
изобретением (обр. 4-7), превосходят изве-
стную смазку практически по всем показа-
телям качества.

Предлагаемая смазка обладает высокой
работоспособностью, что подтверждается
результатами испытании па стенде ВНИ-
ИП-542 при повышенной паї рузкс.

Заявляемая смазка имеет высокие объ-
емно-мохэничеекпе свойства, о чем свиде-
тельствуют показатели коллоидной

стабильности, предела прочности, темпера-
туры каплепадения, пеиетрации.

Смазка обладает улучшенными смазоч-
ными свойствами и антиокислиіельной ста-

5 бильностыо.
Таким образом, введенные в состав

смазки компоненты обеспечивают созда-
ние пластичной смазки для узлов трения
технологического оборудования текстиль-

10 ной промышленности, обладающей повы-
шенной работоспособностью при
повышенных нагрузках в интервале темпе-
ратур от-40°С до +120°С.

Применение пластичной смазки в соот-
15 ветстпии с заявляемым изобретением в тек-

стильной промышленности позволит
сократить простои оборудования, повысить
его надежность, снизить затрати на техни-
ческое обслуживание и также полностью ис-

20 ключить выход подшипников из строя
благодаря высокой рэдотоспосоЬности за-
челяемой смазки.
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Известная

ОЗХ12Г2СН

6

Химический состав, мас.%:
С

0,01

0,01

0,02

0,03

0,04

0.02

SI

0,60

0,70

0,70

0,70

0,80

0,80

МП

1,10

1,20

1,45

1,50

1,60

1.45

Сг

12,0

13,0

13,5

14,5

13,5

11.5

N1

0,80

0;90

1,00

1,00

1.20

1.05

Мо

0,6

0 J

0,8

0,9

1.0

-

V

0,6

0,7

0,8

0,9

1,0

-

S

*

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0.03

р

0,03

0,03

0,03

0,03

0,03

0.03

Fe

Ост.

Ост.

Ост.

Ост.

Ост.

Ост.

Примем аг

нив

C J
о
о*
ел

00



j Показатели

і Температура кап-
j

1 лепздєния,°С
і 4
іРенетрация, м ЗО
j при 25°С
1 Предел прочности

1 при сдвиге, Пэ,

при 50°С
1 Вязкость, Пз'с,
j Ири0°СиД=10с

І Коллоидная ста-

і бильность, % вы-

Іделившегося масла
І Испаряемость, %

| 1 ч, 120°С

Индукционнь'й пе-

j риод окисления, ч
Трибологические
свойства на четы-

рехшгрикоаой ма-

шине трения:

нагрузка сварива-

ния Рс, Н

критическая на-

грузка, Рк, Н

индекс задирз.Из.Ь
Ресурс работы

при повышенной

нагрузке, ч

Метод ис-

пытаний
ГОСТ

6799-74

ГОСТ

5345-73

ГОСТ

7143-73

гест
7163-84

ГОСТ

7742-79

ГОСТ

956С-74

Методика
вниипк-Нефтехим

' ГОСТ

3490-75

Стенд

ВНИПП-542

,т а б л и ц а 2
Образцы смазок

1

14S

305

170

330

16,0

0,5

12

1250

630
300

1750

2

157

332

125

SO"

22,0

ПЛ

33

•

1600

710
310

1700

о

157

335

120

90

23,0

0,5

38

1880

710
310

1450

4

170

285

250

230

13,0

• 0,15

52

1960

890
350

3254

с.

172

275

230

250

10,0

0,13

55

1960

921
375

3560

6

175

250

300

280

8,0

0,1

58

19Є0

985
3S0

4100

7

173

273

" 280

250

10,2

0,13

58

1960

921
375

3900

3

175

200

600

630

3,5

0,08

57

1960

921

390

1500

СО
О)
СЛ
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