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(57) 1. Крепежное устройство, содержащее
крепежный элемент в виде заклепки с за-

мыкающей головкой, о т л и ч а ю щ е е -
с я тем, что элемент выполнен в виде
полой стаканообразной детали с флан-
цем и криволинейно-выпуклым днищем,
сопряженным с переходной криволинейно-
вогнутой шейкой, образующими замыкаю-
щую головку.

2. Крепежное устройство по п. 1, о т л и-
ч а ю щ е е с я тем, что на боковых стенках
замыкающей головки выполнены продоль-
ные прорези.
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Изобретение относится к машинострое-
нию и может быть использовано как для
соединения деталей, так и для крепления
одной детали (изделия) к другой.

Известно крепежное устройство, содер-
жащее крепежный элемент в виде заклепки,
замыкаюшая головка которой расположена
в глухом отверстии одной из деталей и обра-
зована с помощью конусной вставки, впрес-
сованной в центральное отверстие стержня
заклепки [1]. Однако известное устройство
сложно в изготовлении и требует большого
усилия для сборки.

Известно крепежное устройство, содер-
жащее крепежный элемент в виде заклепки
с замыкающей головкой, выполненной в ви-
де сферической в свободном состоянии шай-
бы, деформирующейся в плоскую при
образовании замыкающей головки заклепки
[2]. Недостаток крепежного устройства со-
стоит в том, что шайба расположена в коль-
цевой выемке отверстия заклепки и не
зафиксирована в ней, что усложняет сборку
и снижает
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нении деталей. Кроме того, исключается со-
единение деталей при наличии цилиндриче-
ского глухого отверстия в базовой детали.

В основу изобретения поставлена зада-
ча усовершенствовать крепежное устройст-
во таким образом, чтобы при пластической
деформации замыкающей головки созда-
вались распорные радиальные усилия
обеспечивающие заклинивание крепежного -
элемента.

Поставленная задача решается тем, что ґ*\
в крепежном устройстве, содержащим кре-
пежный элемент в виде заклепки с замыка-
ющей головкой, согласно изобретению
элемент выполнен в виде полой стакэнооб-
разной детали с криволинейно-выпуклым
днищем, сопряженным с переходной криво-
линейно-вогнутой шейкой.

В боковых стенках замыкающей головки
могут быть выполнены продольные проре-
зи.

Выполнение крепежного элемента в ви-
де полой стаканообразнои детали с криволи-
нейно-выпуклым днищем, сопряженным с
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переходной криволинейно-вогнутой шей-
кой, ускоряет сборку соединения и обеспе-
чивает указанный технический результат.
Наличие в боковых стенках замыкающей го-
ловки продольных прорезей снижает вели- 5
чину усилия, потребного для пластической
деформации элемента при сборки соедине-
ния.

На фиг. 1 изображен общий вид крепеж-
ного устройства в процессе сборки соедине- 10
ния деталей, разрез; на фиг. 2 - то же, после
сборки соединения при наличии в базовой
детали цилиндрического глухого отверстия;
на фиг. 3 - то же, при выполнении в базовой
детали глухого ступенчатого отверстия. 15

Конструкция устройства содержит кре-
пежный элемент - 1, выполненный в виде
полой стаканообразной детали с фланцем -
2 и с криволинейно-выпуклым днищем - 3 с
радиусом кривизны "R", сопряженным с пе- 20
реходной криволинейно-вогнутой шейкой -
4. Днище - 3 и шейка - 4 образуют замыка-
ющую головку, на боковых поверхностях ко-
торой могут быть выполнены прорези-5 для
облегчения деформации головки. / 25

Сборку соединения деталей б и 7 осуще-
ствляют следующим образом. В соосные от-
верстия 8 и 9 устанавливают крепежный
элемент - 1 до упора замыкающей головки в
днище отверстия - 9 (см. фиг. 1). Затем к
фланцу - 2 элемента - 1 прикладывают уси-
лие "Р" до момента выбора зазора "d".

В результате пластической деформа-
ции замыкающей головки и распрямления
днища - 3 создаются распорные радиаль-
ные силы "F", обеспечивающие заклинива-
ние крепежного элемента - 1 в отверстии - 9
детали - 7 и прикрепления к ней детали - 6.
При выполнении в детали - 7 отверстия -
9 с расточкой - 10 боковые части замыка-
ющей головки размещаются в ней (фиг. 3),
обеспечивая надежное соединение дета-
лей 6 и 7. Предлагаемое устройство может
быть использовано, например, при соеди-
нении частей моделей литьевых форм, а
также деталей сложных пресс-форм, техно-
логической оснастки, товаров народного
потребления при наличии в них отверстий
с диаметров более 10 мм.
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