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(57) Пневматический аэратор
опорный элемент в виде цилин/
трубы, один торец котороь выполнен
тым, и слой пористого пс їй рног J
ала, пропитанного о т ' ^ р ж д а ч ц( і
материалом, о г л и - г а ю щ ^ й ^ я тем что
опорный элемент содержит не менее двух
слоев, выполненных из стекложгута, пропи-
танного отверждающим материалом, и уло
женных с образованием ячеек, а пористый
полимерный материал в виде фиш-троваль-
ной ткани толщиной 0,2-1/і мы расположен
между слоями из стекложгута.

С

Изобретение относится к устройствам
для пневматической аэрации жидкостей и
может быть использовано, в частности, при
очистке сточных вод в аэрационных соору-
жениях.

Наиболее близким к заявляемому техни-
ческому решению является пневматический
аэратор для введения воздуха или кислоро-
да в сточные воды на очистных установках
или в природные воды [1].

Пневматический аэратор по пр тотипу
содержит опорный элемент в виде *. илинд-
рической трубы, один торец коте ой вы-
полнен открытым, и слой пористого
полимерного материала, пропитанного от-
верждающим материалом. Опорный эле-
мент изготовлен из изогнутых проволок.
Пористый полимерный материал имеет
войлочную структуру и нанесен на опор-
ный элемент. Войлочные волокна состоят
из водоотталкивающей пластмассы и про-
питаны отвердителем.

Для увеличения механической прочно-
сти в известном пневматическом аэраторе
ТОРЦЫ ЦИЛИНДрИЧеСКОЙ Трубы, Q6pJ3VK)U4eft
полое тело, стнабжены торцевыми элемента-
ми жесткости, полученными 3d счет обиль-
ной пропитки с помощью отверждающей
пластмассы.

В известном пневматическом аэр&горо
для подвода воздуха или шелород** сл\**ит
Т-образный элемент, погруженный в слой
гористого полимерного материала, а тькже
открытый торец цилиндрической трубы.

Конструкция указанного пневматиче-
ского аэратора также достаточно сложна,
Кроме того, использование войлочной струк-
туры в качестве слоя пористого полимерного
материала не позволяет получить высокие
масообменные характеристики, т.к. в такой
структуре возможно забивание пор.

Задачей настоящего технического ре-
шения является усовершенствование конст-
рукции пневматического аэратора, в
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котором использование в качестве опорного
элемента стекложгутов, уложенных с обра-
зованием ячеек и слоя пористого полимер-
ного материала незначительной толщины,
позволило бы создать достаточно простую и 5
механически прочную с высокими массооб-
менными характеристиками конструкцию
пневматического аэратора.

Для решения поставленной задачи в из-
вестном пневматическом аэраторе, содержа- 10
щем опорный элемент в виде цилиндрической
трубы, один торец которой выполнен откры-
- ым, и слой пористого полимерного материа-
лг, пропит&нного отверждающим
материалом, гсгласно и опорный элемент со- 15
держи г не манее двух слоев, заполненных из
стекложгу/ и, пропитанного отвердающим ма-
териалом, и уложенных с образованием ячеек
от 5 х 5 мм до 25 х 25 мм. Пористый полимер-
ный материал в виде фильтровальной ткани 20
расположен между слоями из стекложгута и
имеет толщину 0,2—1,0 мм.

Причинно-следственная связь между
совокупностью существенных признаков за-
являемого '/„".обретения и техническим ре- 25
зультатов заключается в следующем.

Выполнение опорного элемента не стек-
ложгутоа, пропитанных отверждающим мате-
риалом и уложенных с образованием ячеек, и
имеющего не менее двух слоев, и расположе- 30
ние между указанными слоями пористого
полимерного материала в виде фильтроваль-
ной ткани толщиной 0,2-1,0 мм позволяет со-
здать достаточно простую и механически
прочную конструкцию пневматического аэра- 35
тора с высокими массообменными характери-
стиками. Это достигается за счет того, что
отсутствуют дополнительные элементы для
подачи воздуха, которые приводят к усложне-
нию конструкции. Наружный и внутренний 40
слои опорного элемента играют роль жестко-
го каркаса, так как выполнены из простого
материала - стекложгута.

В случае использование фильтроваль-
ной ткани толщиной менее нижнего соотно-
шения возможен ее разрыв под
воздействием давления сжатого воздуха
или воды. В случае использования фильтро-
вальной ткани толщиной больше, чем верх-
ний предел указанного соотношения,
возникают технологические трудности при
изготовлении пневматического аэратора,
т.е. не возможно создание опорного эле-
мента из стекложгутов, уложенных с обра-
зованием ячеек.

Кроме того, использование в качестве
слоя пористого полимерного материала
фильтровальной ткани незначительной тол-
щины позволяет улучшить масообменные
характеристики за счет того, что подавае-
мый в аэратор воздух проходит через поры
пористого полимерного материала и не за-
бивает их. Так как пузырьки воздуха в про-
цессе работы аэратора проходят
существенно меньший путь до попадания в
воду (практически по прямой), чем в случае
использования войлочной структуры.

На чертеже приведен продольный раз-
рез пневматического аэратора.

Пневматический аэратор содержит
опорный элемент, содержащий два слоя,
внутренний 1 и наружный 2, между которы-
ми расположен слой 3 пористого полимер-
ного материала. Слои 1, 2 выполнены из
стекложгута и уложены с образованием яче-
ек. Слой 3 пористого полимерного материа-
ла имеет толщину 0,2-1,0 мм.

Пневматический аэратор работает сле-
дующим образом.

Сжатый воздух подается в торец опор-
ного элемента, проходит через ячеистую
структуру внутреннего слоя 1, затем через
слой 3 пористого полимерного материала, а
далее через наружный слой 2 и поступает в
сточные воды в виде мелких пузырьков, на-
сыщая их кислородом.
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