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Изобретение относится к металлургиче-
ской промышленности, в частности, к подго-
товке сталеразливочных ковшей с
шиберными затворами к работе.

Наиболее близким по технической сущ-
ности является устройство (манипулятор)
для установки шиберных затворов (1), вы-
бранное в качестве прототипа, содержащее
неподвижную стойку, гидроцилиндр с флан-
цем, стол с направляющими подпружинен-
ными болтами и конусообразный вкладыш
со сферообразным подпятником, установ-
ленный между столом и фланцем.

Недостатками прототипа являются: вы-
сокий коэффициент трения и повышенный
износ деталей пары, так как при работе пары
сфера - конус имеют место в основном силы
трения скольжения; техническая сложность

(57) 1. Устройство для подготовки ковша с
шиберными затворами, содержащее гидро-
цилиндр и стол с направляющими подпру-
жиненными болтами, о т л и ч а ю щ е е с я
тем, что устройство содержит подвижный
верхний лист с отверстиями под направляю-
щие подпружиненные болты, а прижатие
стола осуществлено через шаровую опору,
находящуюся между подвижным верхним
листом и столом, диаметр которой определя-
ют из выражения:

di > I • tg8°,
где d - диаметр шаровой опоры;
I - длина стола.
2. Устройство по п. 1 , о т л и ч а ю щее-

с я тем. что оно установлено на самоходной
тележке.

изготовления опоры в виде двух контактиру-
ющих поверхностей, из которых одна - сфе-
ра, а другая - конус; невозможность
одновременного обслуживания нескольких
ковшей.

В основу изобретения поставлена зада-
ча.

Создания устройства для подготовки
ковша с шиберными затворами, в котором
прижатие шиберного затвора к ковшу осу-
ществляется с помощью шаровой опоры, в
которой действуют силы трения качения,
размещенной между столом и подвижным
верхним листом. Обеспечивается уменьше-
ние коэффициента трения и снижение изно-
са деталей контактирующих поверхностей
опоры и за счет этого повышается надеж-
ность эксплуатации устройства.
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Эта задача решается тем, что в устрой-
стве для подготовки ковша с шиберными
затворами, содержащем гидроцилиндр и
стол с направляющими подпружиненными
болтами, согласно изобретению имеется по- 5
движный верхний лист с отверстиями под
направляющие подпружиненные болты, а
прижатие стола осуществляется через шаро-
вую опору, находящуюся между подвижным
верхним листом и столом, диаметр которой 10
определяется из выражения

d > l t g 8 ° .
где d - диаметр шаровой опоры,
I - длина стола.
Кроме того устройство установлено на 15

самоходной тележке.
Между совокупностью существенных

признаков заявляемого изобретения и до-
стигаемыми техническими результатами
имеется четкая причинно-следственная 20
связь, а именно: уменьшение коэффициента
трения и снижение износа деталей контак-
тирующих поверхностей опоры имеют место
благодаря взаимодействию контактирую-
щих поверхностей (подвижного верхнего ли- 25
ста с отверстиями под направляющие болты,
шаровой опоры и стола, обеспечивающих
трение каченил). Шаровая опора определен-
ного диаметра обеспечивает выравнивание
шиберного затвора в случае его перекоса, 30
величина которого в промышленных услови-
ях может достигать 8°.

Если диаметр шаровой опоры будет
иметь величину меньше величины произве-
дения длины стола на тангенс угла 8°, то стол 35
упрется во фланец ковша, не произойдет
выравнивания шиберного затвора в случае
его перекоса и не будет достигнут техниче-
ский результат - снижение износа деталей
контактирующих поверхностей. 40

Достижение второго технического ре-
зультата - возможности одновременного об-
служивания двух и более ковшей -
обеспечивается таким признаком как выпол-
нение устройства подвижным, установлен- 45
ным на самоходной тележке.

На фиг. 1 показано устройство в разре-
зе; на фиг. 2 - схема обслуживания стендов
для установки шиберных затворов с по-
мощью заявляемого устройства. 50

Устройство установлено на типовой са-
моходной тележке 1 с возможностью круго-
вого вращения его вокруг вертикальной оси
и состоит из следующих элементов: рамы 2,
выполненной из четырех трубчатых направ- 55
ляющих стоек и приваренных к ним подвиж-
ного верхнего листа 3 и неподвижного
нижнего листа, закрепленной с помощью
опорной пяты 5, шайбы 6 и шплинта 7 на
самоходной тележке. Упорный подшипник

8, установленный на опорной пяте, обеспе-
чивает раме возможность кругового враще-
ния относительно оси-0і-0і.

В раме на стойке 9 с помощью хомутов
10 закреплен гидроцилиндр 11, головка што-
ка которого через палец 12 крепится к по-
движному верхнему листу, на котором через
шаровую опору 13 установлен стол 14, име-
ющий направляющие подпружиненные бол-
ты 15. Головки болтов соединены со столом.
Два болта пропущены в отверстия 16 в вер-
хнем подвижном листе с достаточным зазо-
ром между болтами и отверстиями. На болты
надеты пружины 17, которые* прижаты к
нижней поверхности подвижного листа по-
средством шайбы 18 и гайки 19.

Устройство работает следующим обра-
зом.

Ковш 20 для установки шиберных затво-
ров ставят на стенд 21 в упор к ограничите-
лям 22.

Тележка 1 с устройством находится на
рельсовом пути 23 в зоне действия грузо-
подъемного механизма.

Шиберный затвор 24 со стаканом 25 ус-
танавливают с помощью грузоподъемного
механизма на стол 14 устройства. На наруж-
ную поверхность стакана 25 наносят слой
огнеупорной массы. Включают привод пере-
движения тележки 1 и устанавливают ее под
фланцем 26 ковша 20, визуально совмещая
ось стакана 25 и фланца 26. Затем включают
подачу рабочей жидкости в гидроцилиндр 11
и, вращая стол 14 с рамой 2 вокруг оси 0і-0і,
совмещают установочные болты 27 с отвер-
стиями в шиберном затворе 24. При входе
стакана 25 в отверстие ковша 20 огнеупор-
ная масса сдвигается с него в зазор между
фланцем ковша 26 и шиберным затвором 24.
Под действием усилий от гидроцилиндра 11
стол 14 с шиберным затвором 24 на шаровой
опоре 13 самоустанавливается. После при-
жатия шиберного затвора 24 его крепят,
вбивая клинья в установочные болты 27. Об-
ратным ходом гидроцилинидра 11 опускают
стол 14 вниз, тележку выводят из-под ковша
20 в зону действия грузоподъемного меха-
низма.

Заявляемое устройство изготовлено в
конвертерном цехе Енакиевского государст-
венного металлургического завода, опробо-
вано в промышленных условиях.

Диаметр шаровой опоры 13 исходя из
выражения d > I • tg8°, то есть, при длине
стола 570 мм (фактическая длина стола) и
tg8°=0,14, был выбран равным 90 мм. Такие
размеры шаровой опоры обеспечили равно-
мерное прижатие шиберного затвора к ков-
шу и одинаковую плотность огнеупорной
массы между фланцем ковша и шиберным
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затвором. В процессе разливки стали ши-
берный затвор открывался и закрывался
плавно, без заклинивания. Не наблюдалось

также аварийных уходов металла между ши-
берными плитами или между шиберным за-
твором и ковшом.
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