
Изобретение относится к области металлургии, а именно, к способам горячего 
ремонта огнеупорной кладки нагревательных печей и может быть использовано в 
любой другой отрасли промышленности, где требуется ремонт поврежденной 
футеровки нагревательных печей. 

Способ включает подачу по техническому трубопроводу к наплавочной головке и 
нанесение торкрет-массы в виде сухой смеси порошков огнеупорных материалов и 
топливных составляющих струей кислорода на предварительно зачищенную нагретую 
до температуры неменее 600 °С поверхность кладки, расплавление огнеупорных 
составляющих факелом с температурой 2000-3000 °С, размягчение поверхности 
ремонтируемой кладки до пластического состояния и их сплавление с образованием 
при затвердевании монолитной структуры. 

 


