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(57) 1. Полуспокойная сталь, содержащая
железо, углерод, марганец, кремний, хром,
никель, медь, мышьяк и азот, о т л и ч а ю -
щ а я с я тем, что в ее состав дополнительно
введен титан при следующем соотношении
ингредиентов, в % по массе:

углерод 0,20-0,40
марганец 0,80-1,40
кремний . 0,01-0,10
хром 0,01-0,04
никель 0,01-0,40
медь . 0,01-0,40
мышьяк 0,001-0,15
азот 0,003-0,009
титан 0,0005-0,03
железо - остальное

2. Полуспокойная сталь, содержащая
железо, углерод, марганец, кремний, хром,
никель, медь, мышьяк и азот, о т л и ч а ю -
щ а я с я тем, что в ее состав дополнительно
введен бор при следующем соотношении
ингредиентов, в % по массе:

углерод 0,20-0,40
марганец 0,80-1,40
кремний 0,01-0,10
хром 0,01-0,40
никель 0,01-0,40
медь 0,01-0,40
мышьяк 0,001-0,15
азот 0,003-0,009
бор 0,0005-0,005
железо - остальное
3. Полуспокойная сталь, содержащая

железо, углерод, марганец, кремний, хром,
никель, медь, мышьяк и азот, о т л и ч а ю -
щ а я с я тем, что в ее состав дополнительно
введены титан и бор при следующем соотно-
шении ингредиентов, в %.по массе:

углерод 0,20-0,40
марганец 0,20-1,40
кремний 0,01-0,10
хром 0,01-0.40
никель 0,01-0,40
медь 0,01-0,40
мышьяк 0,001-0,15
азот 0,003-0,009
титан 0,0003-0,022
бор 0,0003-0,004
железо - остальное

при этом суммарное содержание титана и
бора составляет 0,0007-0,025.
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менное легирование ее титаном и бором уси-
ливает их влияние на решение поставлен-
ной задачи, в связи с чем их общее
количество в стали по массе уменьшено.

Производство стали предлагаемых со-
ставов может осуществлятся по технологи-
ям, принятым в конвертерных и
мартеновских цехах.

В опытно-промышленных условиях вы-
плавлены опытные партии стали по аналогу
2 и прототипу 3 и предложенного состава по
среднему значению каждого ингредиента,
кроме титана и бора, которые присутствова-
ли в 5 различных кол-вах. Слитки опытных и
сравнительных плавок при содержаниях ти-
тана и бора в заявляемых пределах были
нормально раскислены, а головная обрезь
на блюминге составляла 3-4%. Раскаты
слитков имели хорошую поверхность и не
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требовали огневой зачистки. Заготовки
опытных и сравнительных плавок были про-
катаны в идентичных условиях на арматуру
№ 18. По методике практического раскрытия
трещины (КРТ) исследована живучесть про-
ката из сравниваемых сталей. В качестве
критерия живучести арматуры приняли тем-
пературу (Ткрт), при которой наблюдалось
разрушение специальных натурных образ-
цов проката при величине раскрытия верши-
ны инициированной усталостной трещины
менее 0,2 мм.

Результаты исследований приведены в
таблице.

Таким образом, заявляемый состав по-
луспокойной стали решает поставленную
задачу, благодаря чему в итоге обеспечива-
ется повышение эксплуатационной надеж-
ности железобетонных конструкций.

Сталь

Аналог
Критерии
Предлагаемый состав, %:
1. а) с 0,0001 Т

б) с 0,0005 Т
B ) C Q , 0 1 5 T
г) с 0,030 Т
д) с 0,035 Т

II. а) с 0,0003% В
б) с 0,0005% В
в) с 0,002% В
г) с 0,005% В
д) с 0,006% В

III. а)с0,0002Ти0,0001В
б) с 0.0003Т и 0,0004В
в)с0,012Ти0,002В
г)с0,021Ти0,004В

д) с 0,035% Т и 0,005% В

Ткрт, °С

+ 50 4-+100

+ 40 + + 6 0
+10++2С '

-5 ч-+5
-10+0
-5 ++5

+ 45 + +60
+15 ++25

-5+0
-10++5
-50++5

+50 + +70

-20 + -5
-20 + 10
-15 +-5

Примечание

«

Отдельные слитки перерасп-
ределены (головная обрезь
раскатов-до 15%).

На поверхности раскатов от-
дельных слитков имелись рва-
нины, требующие зачистки

Все слитки перераспределе-
ны (головная обрезь - до 20%)
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