
Винахід відноситься до обробки металів тиском. Спосіб включає нанесення на смуги металу водної емульсії
поверхнево-активних речовин, витримку до її висихання. Додатково смуги обробляють парою безпосередньо
перед їх введенням в осередок деформації.


