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СПОСОБ С О Ч И Н Е Н И Я П'УБ

1

Предложенным епособ м;)/Кі'і ими. інчіолі,-
зован в обласні сооружения групопропидол.
]>аботаюши.\ лод дав.чснием ло 200 сим, и мо-
жет быть осуществлен и полеіїі,і\ усіовияч
1 ф И ' С О О р \ Ж е М И И Т р у б ш П р о і Н ) І.ІШ ІКІ I H ' i | ) J f l i p ' ) -

мыслах, па пефтенорсрнбгі і МІІ;І.ІОІИ,]І\ І І М І М І І -
чеики.х .іаіі()Д;і\. J та к ж г в 'фугм\ <>\ |і;кмя \
ларолиоіч) холяпегка.

ІІ:шеспп,і способы соединения гр\б по-
средством усгплавлішаемоії межд\ ними пе-
реходной Діуф'Пі!, 'Ijlll КОТОрОМ 14' llplllv КЧІВНІОІ
к концам ічн'ч и им є \іьі\ і р\ п

Пред.'іаііК'мі.пі способ соединении труп ог-
.•]Пчается о г н.ііісс гнил і ем. ч го муф'і \- беру г
диаметром несколько бо.'ц.іпим диаметров
концов труб, _І;ІЧП|> межд\ муфгоіі и [руоамп
заполняют клеем, после неї о _\ чистки муфты,
надетые па концы труб, 'пластически деформи-
руют, обеспечивая патяі , в сиоі негсівип с не-
обходим І.ІМ \ с іл нем і ю ж н пія к i i ' i ' iuihj с т и
концов соединяемых ]|>уб.

При таком способе поиышае і с'я прочность
•соединения, в особенности труб с іїігуїрепним
полимерным покрытием

Описываемый способ пимлшек'м фш. 1—1.
где на фиг І іиобргі/кен рімреч ми])п,і t ча-
стичное 'інпк'ііечное сечение, соединяем і, і л кон-
цов труб; на фиг. '2 пок.мапы ибжимпые
штаміли к положении HI-JH1;; HJ.udU'iejnit'M

10

операции обжати; п,і ({і;п. 'Л лігам

П1,1 в конце выполнения операции о б ж а т и ; ча
фиг. -I соединенные тр\ б (Л.

IJepci ся муф га / с в п утрени к;м днамет])ом
несколько большим диаметров концов труб 2
и Ї ни ІНМПЧНПУ наибольшего оіклопеппя (іа
внешний дна мі* і р •] руб. Внутренняя и опер х-
н ос і ь лп (|)гы 1 п пар\ Ж'ііьіе поперчи ос і и кон-
цов три') 2 и 3 очищаются от ржавчины, обез-
жириваются растворителем п непосредствен-
но перед операцией соединения па них нано-
сится \i.w\\ кистью или шгампелем, либо при
помощу! гпецпалыюго механизированного при-
способлен ля так, ч гобы іазор между муфтоі'і
л груба \щ чан.) і лился клеем. После угого
\часгкн муфты, падевые на концы труб, пла-
сі и чески іеформпруїо! при помощи обжим-
ного ппамца, сосіоящеіо из дв\ ч колец-/ л 5,
лмекнцлч І;ІХОДН\ІО часть, выполненную в ви-
де копуа в, и калибрующую часи. 7, внутрен-
ним дпамеїр которой меньше внешнею дна-
метра MU|ITI.I / мл величину несколько боль-
шую (iiuipa между трубой л раструбом муф-
ты /, ч (о обеспечивает получение паїяга'В со-
единен пп после обжатия.

При перемещении обжимного штампа в
осевом направлении ктеи 8 t'n дет вы.ывли-
Ї'.ІПІ..1. tamp .ІЄЖД\ т;іубоії и муфтой на
юрцы •','<_•'> 2, -V :: ииуреппее iioujibrnie .чыка
будет ч.'інорп/егк;. ,ч рпегрубы ч\фти 1 б\'лут

ИІНКІ.ІТЬ--і її ]іадил п,піі\: мпранленип,
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їеиультате чего .ііроіпоидіч уменьшение
утреннего диаметра м ч ij> гы до пло-щш D

контакта гс с наружном щ а е р м ю п ъ ю і руб.
благодаря плап'пчеп.пн деформации мі'

та л. і а раструбов м уф і і.\ в<міф;іщеппс \і\фі u
в первоначальное состояние ликвидирусіем.

Обжатие муфты производится при nuMourt
портативного обжимного устройства, з кото-
ром штампы 'приводятся в действие с поми-

: щыо гидропри-вода.
В качестве клея применяются известные

составы эпоксидных клеев, например компа-
,уид К-153, и количестве 100 вес. ч., отвердп-
тель - • .по.'мотп.чен.полпаммм (ПЭПА) и коли-
честве 10 вес. ч.

І И Є Д \1 С ! ( О и [ U 1 І Є

ни Г;І\ІІ 'іосрсдстиом \Ч'І;І-

меж ;г, it мм и iii'.u-xo.'uioii муфі ы,
•;> f к іімрл) се приклеивши! к концам соеди-

няемых труб, огличающиис:* тем, что, с целью
:іо!И,[Ші':ши прочности соединения. :і особо;і-
•о.'гн груб с внутренним полимерным покры-

тием, муфту берут диаметром несколько
большим дпаметро:; концов груб, зазор между
муфтой іі грубами заполняют клеем, после
чего участки муфты, надетые на концы труб,
пластически деформируют, пбеопечиаая нагяг
ІЗ соответствии с 'необходимым усилием обжа-
тии клеенпгр слои и киниов соединяемых труб.

!
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Фиг-

Cnv і л ни гель Н. Сл :п ин

Г. Гонч.*рон:і Ті'.ч|и.-ч А. Л. К а м ы ш и н ы і.а о|і О. С. Л ш н е в я

f.ihin -I.W/iSlI і 1-а Л ' IL'-I". ГІІ |>.ІЖ 47.J ГІщгіиец,.,.
Ц і Ш І Ї П М Е\(імнгета по дс.:^м n uinpt- ічч^ііі u оти |к.ітип при ґ.сі і»1 ге .'Лшшотро'» '"ССР

Mot-кня, /іч Xt. Рауїнгк.чя, ІІ:ІГІ., ,L. 1 ;,

Тип. .4;t|i[.i:. <|JH,I I.'J.'.L
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(рис. 3.5), мої ут применяться
в траншее.

как на поверхности лемлн, так

Трубы в зажимных кольцах (захватах) закрепляются после под-
бготовки раструба п гладкого

JJ
1 ~-1

1 ... / г

u
і-LI L

Рис. .1.8. Сосупмгсіше чугунного раструба
с раструбом полнпинилхлоридмой трубы
/ — раструб чуі yturoft
переходная птулкл; 3
хлорндиой трубы

трубы, 2 — чугумиля
• раструб nivnmiiiin.i

Рис. ;ї.О. Сосппмічтс чуіушюго растру-
ба с гладким кпицои поливинилхлорид-
ной трубы
; — чугунный раструб; 2 — чугунная пере-
ходная втулка: і — чалпижпая муфтл in
ПВХ; '/ — глалкнії лоисц труГім щ ГШХ

1 J

конца пол п ви ішл хлор ид пых труб
для соединения. Подготовка
заключается и следующем:

очистке внутренней по-
верхности раструба;

помещении г. канавку раст-
руба уплотнптелыюго рези-
нового кольца;

очистко гладкого конца
трубі.:;

п с і учае необходимости —
скашивании кромок гладкого
конца;

смазывании гладкого кон-
ца средством для улучшения
скольжения.

К боковому стержню одно-
го унлотнителыюго кольца
крепится рычаг, к стержню
другого кольца — зажим, сое-
диненный с рычагом.

Перемещение рычага коле-
бательным движением произ-

1J

Рмс. 3.10. Соединение гладкого конца чу- Рис. 3.11. Клеевые рас-
гуниой трубы с раструбом полнвинил- трубные соединения по-
хлорндной трубы лннинилхлоридных труб
/ — гладкий конец чугунной трубы; 2 — чу-
гунный переходный патрубок; 3 — уплотнение
шнуром и твердой уплотняющей нлГініікоґі
(свинец или алюм шшевая фольга); 4 — рас-
труб полншшнлхлоридноЯ трубы; 5 — резино-
вое КОЛЬЦО

водится вдоль направления сдвигания гладкого конца в раструб
до упора. Кромка раструба не должна закрывать обозначения глу-
бины вдвигания, нанесенного па гладком копне.

На рис. 3.6—3.11 показаны примеры раструбных соединений
различных сборных узлов.

3.2.3. Раструбные соединении и.і клею

Соедииспни полишшилхлорпдных 'ір>'"' іь'і клею применяются
редко из-за гл посительно сложного, я в тюлевых условиях даже
очень сложного их выполнения.

Тем не менее }
соединение труб і
зуіот н случаях,
груи'ювыс воды мог
зывят!, коррозионно
стіш с па резиновые і
раструбных СОСДШІС1

На клею соедп!
пли 'ipyuiit между
или трубы с фасо
частями. Осуіцесті
клеевого сосдиисиш
выполнении фланцег
внпплхлорндиоіі пту

Подробное описан
Склеенные элемеп

чения полного сцепл
При температуре

телыюсть схватывай!
Склеенные отрезкі

раньше чем спустя ЗС
туре ниже 4 10° С э
же испытания можно

Склеивать можно
раструбы, формованій
Склеивание может та
ких концов поливний
риднон муфты (рис. 'Л

До выполнения к.
к ним следует пропер
ких концов труб с по>

3.2.4. Фланцевые сое,

При прокладке вод
меняются для соедин
хлоридным трубопрош
ной фланцевої і армат>

Фланцы ил полнвг
клепвапия к гладком)
торую опирается свобс

Фланцевое соедппе
полнить также путем г
мого прижимного фл.ч
(рис. 3.15).

Фланцевое соедини
новой уплотнителыюй
метичпость такого сое.

GO



ігрхіюстм земли, так и

скрепляются после под-
иЕНннлхлорндиых труб
оелинения. Подготовка
їчастся в следующем:
іістке внутренней по-
остп раструба;
мощении в канавку раст-
уплотнительпога рсзп-

у кольца;
гїстке гладкого кпшиї

глучае необходимости —
пинии кромок гладкого

ззиваний гладкого кон-
.•дством для улучшения
я\ЄНИЯ.

боковому стержню одно-
їлотнительиого кольца
тся рычаг, к стержню
го кольца — зажим, сое-
шш с рычагом,
^смещение рычага коле-
.ным движением произ-

tintsriSS5SSBep=»

Jnc. 3.11. Клееные рас-
р>биые соединения по-

твшшлхлоридных труб

здкого конца в раструб
ьшать обозначения глу-
.онцс.
раструбных соединений

на клею применяются
олевых условиях даже

1*нс. 3.12. Клее-
пос соединение
І кіс груба, вы-
полненного їм
гладкою конца

ГГ , T i l .

FIIC. «l.i;i. Клеевое соедії-
ІІЙШІЄ І руб при примене-
нии соединительной іш-

і туфты

труом

ГеМ lie Ж'ПІЛ' KJiOCHOO

соединение труб исполь-
зуют в случаях, Kur:ui
грунтовые воды люі'уг ока-
зывать коррозионное дей-
ствие на резиновые кольцу
раструбных соединен ич.

і Ія клею ак'Ді'мяії-іч'я

ИЛИ ТруиЫ Мі'ЖДу (.'ОбОІ'і,
пли трубы с фііалшммп
частями. Осуществление

выполпошш флііпцсиьіх COCVUI'H'HHIJ, а такжо сосдніи'пиіі с полп-
випплхлоридпои втулкой п свободными стальными фланцами.

Подробное описание процесса склеивания дано и п. 2.2.7.
Склеенные элементы необходимо оставить па 5 дши для обеспе-

чения полного сцепления материала.

При температуре окружающем среды ниже-1- 10° С продолжи-
тельность схватывании клея составляет 15 мин.

Склеенные отрезки трубопровода можно опускать в траншею не
раньше чем спустя 30 мин но окончании склеивания; при темпера-
туре ниже + 10° С уют срок составляет 45 мин. Гидравлические
же испытания можно производить самое меньшее через 16 ч.

Склеивать можно также раструбы заводского изготовления и
раструбы, формованные в короткий срок на строительной площадке.
Склеивание мож^т также применяться при соединении двух глад-
ких КОНЦОІЗ ПОЛИВИППЛХЛОрИДИЫХ Труб ПрП ПОМОЩИ ПОЛИБИНПЛХЛО-
ридной муфты (рис. 3.12 и 3.13).

До выполнения клеевого соединения труб и фасонных частей
к ним следует проверить соответствие диаметров раструбов и глад-
ких концов труб с помощью калибраторов (см. п. 2.2.4).

3.2.4. Фланцеьые соединении

При прокладке водопроводных сегеіі фланцевые соединения при-
меняются для соединения стального трубопровода с полпвшшл-
хлоридным трубопроводом или полшзинплхлорпдпых труб с чугун-
ной фланцевой арматурнії.

Фланцы пи ііоліішішілхлоріїлньіх рірубах монтирікнея до при-
клеивания к гладкому концу ііиливипилхлорпдной агулки, на ко-
торую опирается свободный стальной ф л а т ц (рис. 3.14).

Фланцевое соединенно полишпшлхлорпдпон трубы можно вы-
полнить также путем врезки чугунной фасонной части, так называе-
мого прижимного фланца с уплогнптслыюн резиновой прокладкой
(рис. 3.15).

Фланцевое соединение состоит па двух фланцев, плоской рези-
новой уплотнительноп прокладки и болтов с резьбой фланца. Гер-
метичность такого соединения зппиепт от тщательности обработки

61
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Patantanspruch

1. Verfahren г и т Varbinden von Kunststoftrohran, insbaeondara von ardvtrlegten PVC-h-Rohren fur

sSuraftslaDruckrohrlaitungcnmitamariangsgaschlitzttnUbarichiabmufft, d«durch

rjakartnzaichnat, da& die lingsgaschlitzta Ubarschiebmuffa in an sich bakannter Waise auf die ги

varbindandan Hohrender gaklabt wird und in dan Ltngsipalt dar Ubanchiabmuff* ain

Kunststoffslraifen eingapiBt, mit dan Rohrenden varklabt und inschlieEand dia btidan Ldngsfugen

der Ubarschiabmuffa und das Kunstitoff straifana varschwai&t warden.

2. Varfahran nach Anspruch 1, gtkannzalchnat dadurch, daB dar KuniUtoffstraifen zusltzlich durch

3. Varfihran nach Anspruch 1, gvkannzcichnatdadurch, daS dia [Jngigaschlitzta Ubertchiabmuffa

Anwandunf4abtat Лт ErflnAtfif

Di« Erfindung batritn nn V*rf»hr»n turn VffHrtdan van KunMMoflratirM, imbatondira von «rdvartoftin Pvc-h-ЛоПгш fur
•luratoM* Dnickrohri*ituns*n.

ChinMxWllli dw М ш і п м л SMnAw 4 w T « h n k

£in* в»' i»\iOMll«»n Behiv*bit%Aine»n i * * • Sl»cl««rtMneuna. St* wild dutch Mu1tannriw« «їй (tollrinadichtungen
h«. j«*t*lli. N*cFit«ilig in M. d«S diw* VarDindung Ь* ПоЬгМ>1ипд*л Wr (ggrHCv* Madwi nichi ingawcntjat «v»rd»n dtft-
Annall* a « nolldichtunQaii w«rd*n mch K»ltfull*n<ta Ki*ba)offv*rtiinduna*n lu' Mutonrohra durchgaluhr. Auch d i n * imt)
S*g*n адеганіу* Median nur Mdln^t banlndig. N*b«n dvn EinuB von Sp*ii<IU*btto<T*n in dar boh* Klabdoffvatbriuc'i

Tampanlurififfefeninicfnnj.
Sluralaiti varbindungan >ind durch SchwailUn harrtaJlbir.
D P » » «Hordam jadoch bairn HaifiluttsdiwaiOan mil ZuMOm#lartal ainan hohm ZaHiutwirul und bai dar Auiluhrung im
Rahrgiiean baaondara Work*tirung«o wia Kopfluchar >m Sctnioalknihlbaraich. Fur dan SchwaiOar irin аіім gcoO* kflrp»riic>i«
OtuarC«lmong (lurch ungunniga HtHuno auf. Oiaaa Sttxwai&nitnvtlbmlJung ЛІЛ abaniill» kainariai Dthnung r j
B*im EinuadarSlurripfKrivnieung i*1 «in* pl*nptnll#l* Vorb*r»nung d»r FugafUcTian und ain noharSaubariiailigitd
«rfwdarlicri. Oi* Auafurirung, dia*aiSchwaiQirt*rfixdanvoiill*mt>ai groBan (totirdurehmaaaafn ainan hohan
(PDiniaiachniachan Aufwtnd fur d n Schmalian d*r Fugallachan uwia dan Anwirm- und FugaenJck.
Bahtnni lit waitarhm, am* Rohfvarbinduno mit vartlabiar UbartcMabmurfa haiiuitallan.
DiiVarUabandarUbanchiabniuna.dacanlnnandur^maMardamAuSandurchniaiia'dariuvarblni^ndannohramitTolttan
tmiwicht, a>folgt mil SpaiidUabnoff. d*r nur unlar Dattimmian Winaruneibadingunfltn und in ainam kurran Zaiinum
vtraibaitbai IEL Sowotil dianorirandan i l l luch dia innfnMchan dar Ubancfiiabmullan m u m n ginzdlctiig und vollnlndig
lufgacauht wardan und dia Rohrfcantan (ind inmfiaan. Dadurch in #in гіоПаї ArO*rtMufw»nd mrttailwal»!

Z M aar Erflnaunfl

Zial dar Erfpndungiitaa, віл Vert*bran lum Varbindan von KunalilofhorirwinjentiMdieln.dHiuf dar •auitalla im Rohrgraban
mrt ganngnam Maiarialaintaa towia garjtatachniicharn und urbaiakrlflamlligem Aijf*»nd durchluhrtur i n und
Gnumfliaitagallhrdungan und groBa кйфагІісН* Balutungan varmaidai.

Oarlafunf ва« Waaana 4f Erflmaunf

D«' Erfindung liagi di* AuFgabaiugmnda. ain Varfahran vomiacrilig«n. mil dam *ina Vtrfaindung von Kunttnoffrohrtn.
intbaaondara PVC-h-Nohrtn fur «luraf*na Druckrohrlariungan, durch aina Kombination von Klaban und SchwaiBcn ainar
UOartehiabmuffa arfolgi-
EifmdungtgamlB wrrd dia Au*j«ba didurch galun. diB «ina UbancruabmuHa llngi aufeatranm. in bakanniar War» KlabrofT

0

Langa Liter оаіПоЬгапйа gaichoban und rnn diaacm varitlabt. Dtbai enaugi dialtngagmchl'mtaubanchiabmulfadurcb ihrl
M«ianal«pannung barain ainan AnpraBdruck, dar durth «in» Spannvorrichtung noeh ївгЯігИ wird. Dinich wird da» iwaila
K'jniWUsHrat-.T bit njm Stou «n a » i m i tCunrtiioKrabr in Оіа ЦпдідакМіШ* Ub*rtchiM>muf<» gaachoban und dia
langigaKhlimaUbarachiat>rnuff* durch aina waitaraSpannvomchTungingvpraSt Dar ainwandrrtiaStoBbaid«rr1ohrandan lit
durcri dan antiiahtndan Lingtipaft in dar СіЬагісг(і«ЬтиПа kontralliarbir.
Nach dam AbCindan dai KlabatoFfat wardan dia Sptnnvorrichtungan antfaint, in dan LJngjipilt dai Clbarichlebmuffa am
Kunnnoflitraifan amgapaCt. aingakJabi und dia baidan Ungifugan d*r Clbar*chiabmuft* und dai Kuntntortttrtiftni
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Vonailhafi i»t at. da" aing»p»utei> KunttmeflMratftn dutch iu*ltiUcti*Ou*nchw*WnlM* an d*n КцпйЛьКгоЬіал I U itchwri.
E< infarnar «mailhirt, dia llnflaflatdilrtna Glbanchlabmuffaaua Rohran mltdam glardhan Dutdim«(»r wia ditiu
varbindarxtan Kunrfroflrehra hercu «fallen.

Dn Erfindung loll in fund аілаа Auafurirong*b«lapi*laa fur aifM aidvariagta. rturafaata Dniekrohrtaitung aua WVC-ti-Kobrtn
ruftar aril ularl war dan.

im flohrjubtn wird ain arnai PVC-гі-ЛоГіг variant und ganiu autgarlchtat. Dai Hohrand* und 4it llngigatchlitrt*
ub*nchi»0mv1tm wardan mrt агоагл orgini»ch«n *einigun(wmrttel wi» lum laiaplal Aiaion gailubart und mil aincm
FVC-Kl*ber aingaatrichan. D>a llngigaKhlitna Ub*rtchi*bmuH* wird bit tur Hllfta aul dai nor>rafK)a*utgaachoban u

Ourcft dia Mi(*riilip«nngrg antitaht «in AnpraQdruck. da» durch ama Spannvorrichturtg, wia aogananma SignodaaMnnw.
tvaiiararhuhtwird. D<nach wird «in iwarta» PVC-h-flohr im flehrgraban cmartionian. OaaRohrandadaeiwartan r*VC-h-Rohra*

Iligagaachlitna UbartchiabmuK* aingMchoMn und vwUatn. Dar aintvandfiaia Slot wird dutch dan t-lngMpatt in dar
Ljbartchiabmufla Wndollien. O«i Anptedanitk r*i»elwn d«m iwattan PVC-h-Bohf und dam *u<B*ach<>b*n«n T»il d «
l|rigiga*chlitit*n UbancniaDmurfa wird durch Anbringan ainar waiiacan Sptnnvonichtung arhdht
NacR dam AbCndtn dat r*VC-KI*b*n> - dia Abbindaitrt wird vom HamaHar <Ш PVC-KiaDar) ang«gab*n - w«fdan di» baidan
Spinnvorricntungan апПагт. Em dan AbmaOao daa lingaap* \tn d*r Obartchiabmutta angapatta', (Мгл MatariiJ d*r
1апдасисМіШ*п ObatKhiabmufla ШаШімїіаі Зп*ІІ*л, vcnugtwalaa аЬспІіИі vdn ainam nohi fur dia hanunalianda
Rohclailung. wird gatlubat, mil PVC4Cltb«r aino«nr>ch*n jnd nartJatrt.
Dinidi wardan dia baidan LJngrfugan dar gaachliOUn Ubaracliiabinuffa und daa PVC-Ti-S!f*ifafit varachwaiGt- Dia
Schmalunan daa aingapaQian PVC-h-Straitena wvrdan durch Quanchwaiflnlhta gaaidwrt.
Dar arfindungagamlO* VarbinrJunoiitoK ftf mil gafinpalam g«rit*t»chriiacharr) Aulwind urrtai BauiwOanbadingungan

k»ina ipciiallan СіЬагасгііаЬтиПап alordarikh. aondam diaaa kunnan I U I Own ftotirmawrlal d«r Rohrtarlung (n ainar
VorfarTigungnvartrtin od*r auf dar (lauatalla Mnjaatfih wardan, Oar VariariradMblaul gaatatlal dl* KontroJltdar
aimnaniflraian Ljga dar t>aidan n<7hrvndan in dar UbaracNabmuiTa
Di* notwand>o*rt Sthwaiu*r fatten •rtordarn liain» n d o l K h a n VwUhrungan, da diaaa nu< an dar Obaraain* dat
Ubancriiabmutla hiw. *ohrtartune «utflafuhrt w*t4*n.
Dia Varbindung Hidkhl, duiafaal und afmAftkfnainanLinfanauaglwen durchTam^araturdiffaranwn,
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(54) СПОСОБ СКЛЕИВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

I

Изобретение относится к технологии полу-
чения неразъемных соединений и может быть
использовано для склеивания деталей с соеди-
няемыми эквидистантными замкнутыми по-
верхностями, например для склеивания цилинд-
рических деталей типа труб, внахлест, а также
в случаях, где затруднено приложение контакт-
ного давления.

Известны способы соединения таких деталей
при помощи завальцовки, применения допол-
нительной арматуры и импульсного магнитного
поля и разделкой в "ус" Ц ] .

Эти способы не обеспечивают высокого ка-
чества соединения деталей. Они требуют тру-
доемкой предварительной подготовки склеива-
емых элементов или используют сложное обо-
рудование.

Кроме того соединения, получаемые этими
способами, негерметичны и имеют недостаточ-
ную механическую прочность.

Наиболее близким к предлагаемому явля-
ется способ склеивания деталей, согласно кото-
рому на одной из соединяемых поверхностей
формируют клеевую прослойку, нанося на

10
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нее слон полимерного клеевого состава, напри*
мер, эпоксидного или фенол-каучукового,
обеспечивают контакт соединяемых поверхнос-
тей н отверждагот клей при нагревании под
давлением [2].

Способ позволяет получать соединения бо-
лее высокого качества. За счет применения
полимерного клеевого состава возрастает гер-
метичность соединения', повышается прочность
его на сдвиг.

Этот способ имеет ряд недостатков, в
частности значительное количество непроклеев,
образующихся при малейших нарушениях тех-
нологического регламента, например, недостаточ-
ности контактного давления при склеивании
деталей с эквидистантными замкнутыми по-
верхностями.

Цель изобретения — повышение прочности
склеивания деталей с эквидистантными замкну-
тыми поверхностями.

Цель достигается тем, что в способе склеи-
вания деталей путем нанесения на их поверх»
ность эпоксидного или фенол-каучукового
клея, контактирования поверхностей и нагрева*
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ния под давлением, используют клей, содер-
жащий 7-Ю об.% гранул вспенивающегося
полистирола, опрессовывают деталь с нанесен-
ным клеем при давлении равном 0,5—0,7
величины давления склеивания, охлаждают до $
0-5° С, после чего осуществляют контактирова-
ние склеиваемых поверхностей.

Применение такой последовательности опера-
ций позволяет за счет вспенивания создать
необходимое контактное давление на клеевую to
прослойку со стороны склеиваемых деталей.
Это обеспечивает существенное повышение проч-
ности соединения при сдвиге. Кроме того,
вспененный полимерный материал заполняет
все неплотности прилегания и повышает герме- 19

ТИЧНОСТЬ СОедеШеїШЯ. • "

Способ апробирован при вклеивании стекло-
пластиковой оболочки в металлическую и
при склеивании двух металлических труб меж-
ду собой внахлест. J0

П р и м е р 1. Стеклопяастиковую оболоч-
ку, изготовленную из стеклоткани ТС-8/3-259,
пропитанной эпоксидным связующим ЭДТ—10,
вслеивают в цилиндрическую оболочку из ста-
ли Х18Н9Т. Стеклопластиковый цилиндр, из- #
готовленный для этой цели методом намотки,
покрывают клеевым составом (на основе
эпоксидной смолы ЭД-20) К—153, в разных
опытах содержащим различное количество
наполнителя: гранул вспенивающегося полисти- до
рола ПСВ-Л-2, размером 0,1-0,2 мм. Далее
эту деталь опрессовывают в вакуумном меш-

ке давлением 0,10-0,14 МПа до утопления
гранул в слое нанесенного клея и помещают
в объем, температуру в котором поддержи-
вают 0—5° С. После выдержки детали в этом
объеме в течение 1 ч ее извлекают из мешка
и запрессовывают в металлическую оболочку,
нагретую предварительно до 50° С. После обес-
печения контакта соединяемых деталей поме-
щают в термокамеру, где производят отвержде-
ние клеевого состава при 80° С и давлении
0,2 МПа в течение 6 ч. В процессе отвержде-
ния полистирол вспенивается, заполняя неплот-
ности прилегания деталей. Избыточное давле-
ние, возникающее при этом, в совокупности
с натягом, обусловленным разностью темпера-
тур, обеспечивает необходимое давление для
получения клеевого соединения с повышенной
прочностью. Охлаждение деталей после отвер-
ждения производят вместе с термокамерой.

П р и м е р 2. Две трубы из стали
ЗОХГСА склеивают внахлест фенол-каучуковым
клеем ВК—32. Последовательность операций
яри их соединении аналогична примеру 1.
Опрессовку производят металлической спираль-
ной лентой под давлением 0,5—0,7 МПа с
последующим охлаждением в течение 45 мин
при 0,5, 10 и 15°С. Отверждение клея прово-
дят при 180° С и давлении 1 МПа в течение
1 ч.

Результаты испытаний соединений приведены
в таблице.

Марка
клея

1

Давление опрес-
сования, ати

2

Температура
охлаждения, °С

3

Количество
вспенивающегося

полистирола, \
об.%

4

0-5 .6

9

0,5-0,7 • 10

6

10-15 7

9

10

Прочность при
сдвиге,
кГс/смг

5

269,1

275,0

277,4 .

273,2

242,2

250,0

252,7

246,4

Давление раз-
герметизации,

ати

6

63,0

68,0

69,5

37$

55,0

бї#

63,5

62,5
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BK-32

0,2-0,4

0,10-0,14

К-153

1,8-2-6

Продолжение таблицы

0-5

10-15

0-5

10-15

0-5

10-15

6

7

9

to

6

7

9

Ш

б

8

10

б

в
10

6

8

10

6

8

10

2293

236.0

237,8

232,0

212,4

220,0 .

221,1 .

216,2

196,4

216,0

2213

171,6

192,0

196,7

- 158,4

181,0

178,2

134,2

156,1

154,4

53,5

57,0

59,5

58,0

5<5

61/)

63/)

62,0

72,5

81/)

80,5

65,0

69,5

68Л

59,0

64,5

63Л

55,0

«!Л

6О5

Анализ полученных экспериментальных
данных, с учетом того, что склеивание конт-
рольных образцов, т.е. без наполнителя, вклю-
чало опрессовку и охлаждение, позволяет
сделать вывод о том, что введение в клеевой
состав малого или избыточного количества
вспенивающегося наполнителя ведет к сниже-
нию качества соединения за счет ослабляющего
действия его и сохранения структурных дефек-
тов клеевого шва. Введение же наполнителя
в пределах 7—10% по объему позволяет со-
здать монолитную клеевую прослойку, которая
компенсирует некоторое снижение когеэион-
ной прочности самого состава за счет улучше-

45

SS

ния адгезионного контакта соединяемых по-
верхностей. В этом случае прочность при сдви-
ге повышается на 17-23%, а давление разгерме-
тизации возрастает почти на 30%.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я

Способ склеивания деталей путем нанесения
на поверхность эпоксидного или фенол-каучу-
кового клея, контактирования поверхностей
н нагревания под давлением, о т л и ч а ю -
щ и й с я тем, что, с целью повышения
прочности склеивания деталей с эквидистант-
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ными замкнутыми поверхностями» использу-
ют клей, содержащий 7-10 о6.% гранул вспе-
кнвающеґося полистирола» спрессовывают де-
таль с нанесенным клеем при давлении рав-
ном 0,5—0,7 величины давления склеивания,
охлаждают до 0-5° С, после чего осуществляют
контактирование склеиваемых поверхностей.

8

Источники информации»
принятые во внимание при экспертизе
1. Авторское свидетельство СССР 645843,

кл. В 29 С 27/00, 1977.
2. Сб. Клеи и герметики. Под ред. Карда*

шова Д. А.,М., "Химия", 1978, с. 68 (про-
тотип).

Редактор Н. Киштулинец

Заказ 11873/35

Составитель В. Бальгин
Техред СМигунова Корректор В. Синицкая

. Тираж 657 Подписное
ВНИИПИ Государственного комитета СССР

по делам изобретений и открытий
ИЗО35, Москва, ЯГ-35, Раушская наб., д. 4/5

Филиал ГОШ "Патент", г. Ужгород, ул. Проектная, 4


