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чего в зону помола пойдет дозированная
часть продукта.

Выполнение вертикальной отражатель-
ной стенки каждой пары вальцов заодно це-
лое с корпусом не требует изготовления 5
отдельных элементов стенки и ее крепления
к корпусу, что также упрощает конструкцию
станка.

Таким образом, совокупность указан-
ных конструктивных признаков обеспечива- 10
ет распределение и дозирование мелющего
продукта на мелющие вальцы непосредст-
венно этими вальцами, что позволяет исклю-
чить применение специального механизма
дозирования и распределения продукта, 15
имеющего место в известном станке. Габа-
риты станка уменьшаются, а конструкция ее
упрощается.

Решений со сходными признаками не
обнаружено, следовательно, предлагаемое 20
техническое решение имеет изобретатель-
ский уровень.

Вальцевый станок поясняется чертежа-
ми, где на фиг. 1 изображена принципиаль-
ная схема его с двумя парами мелющих 25
вальцов: на фиг. 2 - схема движения мелю-
щего продукта в камере, образованной вер-
тикальной стенкой и частью рабочих
поверхностей вальцов. Вальцевый станок
содержит, по крайней мере, одну пару вра- 30
щающихся в разные стороны мелющих валь-
цов, верхнерасположенного 1 и
нижерасположенного 2, установленных на
осях 3, закрепленных в корпусе 4 по линии
6, расположенной под углом а - 30-45° к 35
горизонту, а также загрузочный бункер 6 с
регулируемой заслонкой 7 и разгрузочный
бункер 8. При наличии в станке нескольких
пар мелющих вальцв, например, двух, ниже-
расположенный валец 2 верхней пары явля- 40
ется для нижерасположенной пары
верхнерасположенным вальцом. При этом
линии 5, соединяющая оси нескольких пар
вальцов, является зигзагообразной. Станок,
в зависимости от кол-ва пар вальцов 1 и 2 45
дополнительно снабжен для каждой пары
вальцов вертикальной отражательной стен-
кой 9, выполненной за одно целое с корпу-
сом 4. Каждая стенка 9 установлена над
нижерасположённым вальцом 2 каждой па- 50
ры вальцов и смещена от вертикальной оси
указанного вальца в направлении, обратном
направлению вектора 10 окружной скорости
этого вальца в верхней его точке на рассто-
янии, определяемом соотношением 55

£= ( 1/2+1/3 )RH,
где І- расстояние между вертикальной отра-
жательной стенкой каждой пары вальцов и
вертикальной осью нижерасположенного
вальца;

RH - радиус кривизны нижерасположен-
ного мелющего вальца. Вертикальная стен-
ка 9 каждой пары вальцов образует с
другими частями корпуса и рабочими повер-
хностями вальцов камеру 11 рассредоточе-
ния мелющего продукта.

Мелющие вальцы 1 и 2 выполнены с
рифленой рабочей поверхностью. Загрузоч-
ный бункер 6 установлен непосредственно
над верхнерасположенным вальцом 1 таким
образом, что между его нижним торцом и
рабочей поверхностью вальца имеется га-
рантированный зазор 12.

Вальцевый станок работает следующим
образом.

При вращении вальцов 1 и 2 мелющий
продукт (например, зерно) из бункера 6 че-
рез зазор 12 поступает на рабочую поверх-
ность верхнерасположенного вальца 1 и
веерообразным потоком выносится оттуда в
камеру 11 рассредоточения, ударяясь об
вертикальную стенку 9. Углы падения и от-
ражения частиц продукта о стенку различ-
ные, как в плоскости, так и в объеме, что дает
возможность продукту равномерно рассеи-
ваться в камере по всей ширине вальцов.
Часть продукта, ударившись о стенку, рико-
шетом направляется снова на рабочую по-
верхность вышерасположенного вальца, а
часть - на нижерасположенный валец. Воз-
никает барботирование мелющего продукта
в камере, в процессе которого в результате
взаимных столкновений определенная
часть продукта в единицу времени направ-
ляется в зазор мелющихся вальцов. Таким
образом, обеспечивается дозированное пи-
тание мелющих вальцов.

За счет установки регулируемой заслон-
ки 7 в загрузочном бункере 6 обеспечивает-
ся оптимальное соотношение количества
поступаемого в камеру 11 продукта и харак-
тера барботировакия его в камере, что обес-
печивает подачу продукта в дозированном
количестве в зону мелющих вальцов.

Смещение вертикальной стенки на рас-
стоянии (t > (1 /2-1 /3 ) )RH ОТ вертикальной
оси нижерасположенного вальца обеспечи-
вает большой угол рассеивания потока про-
дукта, падающего на вертикальную стенку, а
тем самым, увеличивает площадь ее в рас-
пределении продукта в объеме камеры, а
также участие нижерасположенного вальца
в дополнительном отражении и распределе-
нии продукта в этой камере. В этом случае
рабочая поверхность нижерасположенного
вальца являет собой дополнительную повер-
хность отражения продукта.

При смещении стенки 9 на рассто-
янии, большим указанного соотноше-
ния (Е > ( 1/2+1/3 ) RH) угол рассеивания
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(57) 1. Вальцевый станок, включающий, по
крайней мере, одну пару вращающихся в
разные стороны мелющих вальцов, верхне-
расположенного и нижерасположенного, ус-
тановленных на осях, закрепленных в
корпусе, по линии, расположенной под уг-
лом к горизонту, а также загрузочный и раз-
грузочный бункеры, о т л и ч а ю щ и й с я тем,
что он снабжен дополнительно вертикаль-
ной отражательной стенкой, установленной

Изобретение относится к оборудованию
для переработки зерна и может быть исполь-
зовано, преимущественно, в мукомольной и
комбикормовой промышленности для помо-
ле зерна на муку.

Известен вальцевый станок, содержа-
щий одну или несколько установленных па-
раллельно горизонтальной оси
вращающихся навстречу друг другу пар ме-
лющих вальцов, механизм питания и рас-
пределения мелющего продукта на
мелющие вальцы, а также загрузочный и
разгрузочный бункеры ( авт. св. СССР №

над нижерасположенным вальцом каждой
пары вальцов и смещенной от вертикальной
оси указанного вальца в направлении, об-
ратном направлению вектора окружной ско-
рости этого вальца в верхней его точке на
расстоянии, определяемом соотношением

Н 1/2-1/3)Ни,
где t- расстояние между вертикальной отра-
жательной стенкой каждой пары вальцов и
вертикальной осью нижерасположенного
вальца;

RH - радиус кривизны нижерасположен-
ного мелющего вальца,
а загрузочный бункер при этом установлен
над верхнерасположенным вальцом.

2. Вальцевый станок по п. 1, о т л и ч а-
ю щ и и с я тем, что вертикальная отража-
тельная стенка каждой пары вальцов выпол-
нена заодно целое с корпусом.

1033185, кл. В 02 С 4/28,1982). Недостатком
данного вальцового станка является его зна-
чительные габариты, особенно при исполь-
зовании нескольких пар мелющих вальцов,
вследствие расположения осей каждой па-
ры вальцов на линии, совпадающей с гори-
зонтом.

Наиболее близким по сущности и дости-
гаемому результату к заявляемому техниче-
скому решению является вальцевый станок,
включающий, по крайней мере, одну пару
вращающихся в разные стороны вальцов,
верхнерасположенного и нижерасположен-
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