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(57) 1. Направляющий аппарат одностопной
колпаковой печи, содержащий цилиндриче-
ский корпус с днищем, размещенные в кор-
пусе опорные элементы с образованием

Изобретение относится к металлурги-
ческой теплотехнике, конкретнее к оборудо-
ванию колпаковых печей для отжига
плотносмотанных и установленных в одну
стопу рулонов холоднокатаного стального
листового проката.

Наиболее близким по технической сущ-
ности и достигаемому результату к заявляе-
мому является направляющий аппарат
одностопной колпаковой печи, содержащий
цилиндрический корпус с днищем, разме-
щенные в корпусе опорные элементы с обра-
зованием циркуляционных каналов между
ними, а также кольцевой диск, установленный
на опорных элементах с образованием внут-
ренней ступенчатой цилиндрической полости
и внешней кольцевой полости.

Такая конструкция направляющего ап-
парата благодаря ступеньки в его цилиндри-
ческой полости позволяет устанавливать
циркуляционную решетку на этой ступеньке

циркуляционных каналов между ними, а так-
же кольцевой диск, установленный на опор-
ных элементах с образованием внутренней
ступенчатой цилиндрической и внешней
кольцевой полостей, о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что каждый циркуляционный канал
снабжен продольной разделительной пере-
городкой, соединенной с соседними опор-
ными элементами и кольцевым диском.

2. Направляющий аппарат по п.1, от-
л и ч а ю щ и й с я тем,что соединение
разделительной перегородки с кольце-
вым диском выполнено по радиусу, рав-
ному расстоянию от этой перегородки до
диска.

заподлицо с кольцевым диском, благодаря
чему устраняется нарушение нижних кро-
мок первого по высоте рулона в процессе
отжига.

Однако недостатки, свойственные
предыдущему направляющему аппарату,
также, как неравномерность получаемых
свойств металла по длине листа и низкий
КПД использования энергоносителей в слу-
чае прямой схемы циркуляции защитного
газа и малая производительность при об-
ратной схеме циркуляции, сохраняются.

Таким образом задачей настоящего изо-
бретения является разработка направляю-
щего аппарата одностопной колпаковой
печи для отжига рулонов листового стально-
го проката, обеспечивающего повышение
равномерности свойств отожженного ме-
талла по длине рулона, сокращение дли-
тельности отжига и увеличение КПД
использования энергоносителей.
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Изобретение относится к металлурги-
ческой теплотехнике, конкретнее к оборудо-
ванию колпаковых печей для отжига
плотносмотанных и установленных в одну
стопу рулонов холоднокатаного стального
листового проката.

Наиболее близким по технической сущ-
ности и достигаемому результату к заявляе-
мому является направляющий аппарат
одностопной колпаковой печи, содержащий
цилиндрический корпус с днищем, разме-
щенные в корпусе опорные элементы с обра-
зованием циркуляционных каналов между
ними, а также кольцевой диск, установленный
на опорных элементах с образованием внут-
ренней ступенчатой цилиндрической полости
и внешней кольцевой полости.

Такая конструкция направляющего ап-
парата благодаря ступеньки в его цилиндри-
ческой полости позволяет устанавливать
циркуляционную решетку на этой ступеньке

заподлицо с кольцевым диском, благодаря
чему устраняется нарушение нижних кро-
мок первого по высоте рулона в процессе
отжига.

Однако недостатки, свойственные
предыдущему направляющему аппарату,
также, как неравномерность получаемых
свойств металла по длине листа и низкий
КПД использования энергоносителей в слу-
чае прямой схемы циркуляции защитного
газа и малая производительность при об-
ратной схеме циркуляции, сохраняются.

Таким образом задачей настоящего изо-
бретения является разработка направляю-
щего аппарата одностопной колпаковой
печи для отжига рулонов листового стально-
го проката, обеспечивающего повышение
равномерности свойств отожженного ме-
талла по длине рулона, сокращение дли-
тельности отжига и увеличение КПД
использования энергоносителей.
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Данная задача решается тем, что в на-
правляющем аппарате одностопной колпако-
вой печи, содержащей цилиндрический
корпус с днищем, размещенные в корпусе
опорные элементы с образованием циркуля-
ционных каналов между ними, а также коль-
цевой диск, установленный на опорных
элементах с образованием внутренней сту-
пенчатой цилиндрической полости и внешней
кольцевой полости, согласно изобретению,
каждый циркуляционный канал по его высоте
снабжен продольной разделительной перего-
родкой, соединенной с соседними опорными
элементами и кольцевым диском Перегород-
ку целесообразно соединять с кольцевым
диском по радиусу, равному расстоянию от
перегородки до диска.

Такое техническое решение позволяет
сочетать использование с данным направ-
ляющим аппаратом наиболее производи-
тельную центробежную крыльчатку
циркуляционного вентилятора, но направ-
лять поток защитного газа по обратной схе-
ме, т.е снизу вверх через полость стопы
рулонов Тем самым устраняются недостат-
ки, присущие как прямой, так и обратной
схемам циркуляции защитного газа, и ис-
пользуются им присущие преимущества.

Описание изобретения поясняется чер-
тежом, где на фиг. 1 представлен в разрезе
общий вид направляющего аппарата, а на
фиг. 2 - его вид в плане.

Направляющий аппарат одностопной
колпаковой печи содержит цилиндрический
корпус 1 с днищем 2, размещенные в корпу-
се опорные элементы 3 с образованием цир-
куляционных каналов 4 между ними, а также
кольцевой диск 5, установленный на опор-
ных элементах с образованием внутрен-
ней цилиндрической полости 6, имеющей
ступеньки 7 и 8, и внешней кольцевой по-
лости 9.

В каждом циркуляционном канале по
его высоте выполнена соединенная с сосед-
ними опорными элементами разделитель-
ная перегородка 10. При этом торец 11
перегородки соединен с кольцевым диском,
а торец 12 выведен на уровне ступеньки 8
цилиндрической полости. Высота ступеньки
7 выполняется равной высоте циркуляцион-
ной решетки, устанавливаемой во внутрен-
нюю цилиндрическую полость на время

работы печи Соединение разделительной
перегородки с кольцевым диском целесооб-
разно выполнять по радиусу, равному рас-
стоянию от перегородки до кольцевого

5 диска с тем, чтобы не нарушать равномер-
ность потока защитного газа и уменьшить
сопротивление его движению

Описание работы направляющего аппа-
рата заявляемой конструкции ведется в кон-

10 такте с описанием работы колпаковой печи.
На ступеньку 7 внутренней цилиндриче-

ской полости устанавливают циркуляцион-
ную решетку, а на решетку и кольцевой диск
5 стопу рулонов с конвекторными кольцами

15-между ними, стопу рулонов накрывают му-
фелем, продувают подмуфельное простран-
ство защитным газом, накрывают муфель
колпаком и ведут отжиг.

Циркуляцию защитного газа в подму-
20 фельном пространстве печи осуществляют с

помощью центробежной крыльчатки венти-
лятора, располагаемой на ступеньке 8, ис-
пользуя ее положительное свойство
высокой производительности при прямой

25 схеме циркуляции
При этом газ, двигаясь сверху вниз по

зазору между стенкой муфеля и наружными
витками рулонов, поступает по стрелке А в
кольцевую полость 9 направляющего аппа-

30 рата, а далее по его циркуляционным кана-
лам 4 попадает по стрелке В на
центробежную крыльчатку вентилятора,
располагаемую во внутренней цилиндриче-
ской полости этого аппарата на уровне меж-

35 ду ступеньками 7 и 8
Защитный газ от крыльчатки вентилято-

ра далее движется, огибая разделительную
перегородку по стрелке С и поступает на
циркуляционную решетку и в полость стопы

40 по стрелке Д рулонов, используя при этом
положительные свойства отжига при обрат-
ной схеме циркуляции газа

Опытная проверка образца направляю-
щего аппарата в промышленных условиях

45 металлургического комбината показала, что
он не допускает перегрева наружных витков
рулонов в процессе отжига, колебания
свойств металла по длине рулона не превы-
шают 5%, производительность печи увеличи-

50 вается на 25%, длительность отжига при
сравнимых условиях сокращается с 48 до 24
ч, расход топлива снижается на 35%.
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