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Опігеьізаемьгі: автомат предназначен для изготовления шнурков с
металлическими или пленочными наконечниками. Устройство его обес-
печивает повышение производительности труда.

Автомат состоит из: смонтированной на его станине вертикально
расположенной неподвижной осп. несущей монтированную на ней зра-
щающуюся раму с закрепленными на последней дзумя диаметрально
расположенными ковочными головками для формования наконечников
и разрезызання шнурков; нелодзижно закрепленных ча оси трех кулач-
ков, управляющих работой ковочных головок; закрепленного з верхней
части" оси бачкас растворителем, передаваемым по трубочкам-к ковоч-
ным головкам, и механизма для выбрасывания готовых шнурков ;п ко-
вочных головок.

Каждая козочная голозка состоя: из монтированных на корпусе;
кронштейна дія \-стгшозхи бобины с металлической или пленочной лен-
той, механизма для подачи ленты, механизма для зажима и транспорти-
ровки шнура, двух губок, верхняя из которых смачпзается растворите-
лем, двух* подпружиненных матриц и. двух подсгреваеліь:х пуансонов,
служащих для закатки ленты и разрезания шмура с образование:! доух
наконечников на обоих концах шнура.

Поворотная рама в плоскости намсткл шн\та снабжена дзу>'я па
рами закрепленных на "ней вилок, регулируемых на различные расстоя-
ния от оси вращения рамы.

Для сбрасывания готового шнурка на станине монт::розаи подпру-
жиненный рычаг, взаимодействующий с вращающейся рамой.

На чертеже изображена схема автомата.
На веотикальной неподвижней осп /. укреггленлоЛ на станине ав-

томата, монтирована поворотная рама, состоящая из зеэхней части 2
и нижней части 3, межд\ котооыми расположены ксзсчные съемные го-
лозкн 4 и 5. К нижней нлсгл 3 поворотной рамы крепится зубчатое, ко-
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лесо б, сцепленное с шестерней 7 привода автомата. На оси 1 непод-
вижно насажены к_\ ЛУЧКИ 8, 9, 10 и размещен электрический коллек-
тор //. Сверху на полой части оси 1, сообщающейся через отверстия с
вращающимся коллектором 12, установлен бачок 13 с растворителем,
например ацетоном. Каждая ковочная' съемная головка имеет: крон-
штейн 14 для установки бобины с лентой; механизм 15 для подачи
ленты; механизм 16 для зажима и транспортировки шнура, снабженный
парой клещей 11 и 18, двумя губками 19, верхняя из которых смачи-
вается растворителем, перетекающим из бачка по трубочкам 20; две
подпружиненные матрицы 21 и дза, подогреваемые через коллектор 11,
пуансона, из которых один получает движение от выступа 22 кулачка
10, а другой — от выступа 23 того же кулачка. На зубчатом колесе 6
рамы имеются два выступа 24, которые взаимодействуют с подпру-
жиненным рычагом 25, установленным на станине автомата.

Рама в плоскости КИОПРТЛ намотки шнура 26 имеет две парь; за-
крепленных на ней вилок 27, 28 и 29, 30, которые устанавливаются на
различных расстсянинл от оси з?[ аіения лсзо^отноіі рамы, в зависимо-
сти от длины изготавливаемого шнурка. При вращении поворотной рамы
шнур 26 протягивается парой клешей то одной, то другой ковочной го-,
ловки (при подходе к шнуру клепы находятся в раскрытом положе-
нии). Натянутый шнур при псзороте рамы укладывается в передние
клеши перзой головки (которые затем зажимают шнур), огибает клещи,
протягиваясь через щель Зі губок 19, укладывается на рабочие органы
голоски, зхолчт во вторые клеши (которые также зажимают егої, оги-
бает эти клещи, затем огноЧи-т вилки 27, 28 и оказывается перед
передним-; клещами другой ковочной головки. Закатха ленты 32 и раз-
резка шноа 26, с образованием двух наконечников из закатанной лен-
ты на обоих концах шнура производится рабочими органами ковочной
головки межд\ парой клешей этом головхп. Готовый шнурок сбрасыва-
ется в тару подпр\жппенным рычагом 25. при взаимодействии прикреп-
ленное к нему рол'ікп 3J : зыст\пам!! 24.

П р е д м е т и з о б р е т е н и я

1. Азтомат д..я изготовлю!?; шнурч.'з с металлическими ит.ї піе-
ночнымп наконечниками, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с целью узели-
чения производительности труда. о;г состоит из монтированной ..на ста-
нине вертикально расположенной неподвижной оси, несущей монтиро-
ванную на ней вращающуюся рам\ с закрепленными на последней дву-
мя диаметрально расположенны-н хсзо'лымн головками для формоза-
ІІ'ІЇЇ наконечнпкоз п"разрезания лну-чсз. неподвижно закрепленных на
осп трех кулачков, служащих для управления работой ковочных голо-
вок, закрепленного в верхней части осп бачка с растворителем, переда-
ваемым по трубочкам п ковочным головкам, и механизма для зыбра-
^ь;сания готовых шнурков из козочных готовок.

2. Автомат по п. 1 о т л и в а ю щ и й с я тем, что ковочная головка
состоит из монтированных на корпусе кронштейна для установки бобн-
кы с мегалллческой или пленсчнЬГ; лептой, механизма для подачи лгн-
ты, механизма для зажгіма и транспортировки шн\ра, двух губок, верх-
няя из КОТОРЫХ смачивается растзсрлтелем, двух подпружиненных мат-
риц иг двух подогреваемых пуансонов, ст\жзщих для закатки ленты н
разрезан:^' .игнура с образование:.'! дзух наконечников па обоих концах'
шнура.

3. Автомат по л. І, о т л л ч а ю ш и й с я тем, что, с целью pervnipo-
вания длины изготовляемого шкурка, вращающаяся рама в плоскости
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намотки шнурка снабжена двумя парами закрепленных на ней регули-
руемых на различные 'расстояния от оси вращения рамы вилок.

4. Автомат по п. 1, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что, с -целью сбрасы-
вания готового шнурка, станина снабжена монтированным на ней под-
пружиненным рычагом, взаимодействующим" с вращающейся рамой-

5. Автомат по п. I, о т л и ч а ю щ и й с я тем, что ковочные головки
выполнены съемными.
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