
Союз Созетс/.нх

Социалистических

Республик

Комитет по делам

изобретении и открытий

при Совете Министров

СССР

К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

rstj

Зависимое от авт. свидекмьстпа j\e —

Заявлено 08.IV.195S (JY« 59675G 2S-12)

с присоединением заявки Л'э —

Приоритет —

Опубликовано 02.XI. 1971. Бюллетень № 33

Дата опубликования описания 2 6 I 1972

и __ . - т . . . . • - •-

ЛШК D 04Ь 11 00
А 43с 9 00

УДК 687.07S.64(088.8)

Авюры
изобретения

Заявитель

В. А. Иванов, И. В. Латышев и К- Е. Панояп

СПОСОБ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ОБУВНЫХ ШНУРКОВ ВЯЗАНИЕМ

10

1

Изобретение относится к области трикотаж-
ного производства.

Известен способ изготовления шнурков вя-
занием на плетельных машинах из хлопчато-
бумажной пряжи и вискозного шелка.

Цель изобретения — повысить производи-
тельность труда при изготовлении шнурков.

Это достигается тем, что вязание осущест-^
вляют двухфонтурным оенововязаным пере-
плетением типа ластичное трико с открытыми
петлями путем последовательного проклады-
вания нити основы по крайней мере на три
иглы, из которых на игту передней фонтуры
подают одну и ту же нить постоянно, а на иг-
лу задней фонтуры подают соседние нити по-
очередно.

На фиг. 1 изображено переплетение по
предлагаемому способу; на фиг. 2 — графики
работы гребенок.

Способ изготовления шнурков заключается
в том, чтобы вырабатывать на двучфонтур-
ных основовязальпых машинах отдельные, не-
большие по ширине полоски трикотажа, со-
стоящие из петельных столбиков и соединен-
ные между собой. Такие полоски двухфонтур- 25
ного основовязэнного переплетения, состоя-
щие из 3—5 и более петельных столбиков,
полностью имитируют шнурок, зырабатывае-
мый на плетельной машине. Для выработки
основовязаных шнурков предлагаются двух- 30
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фонтурные основовязальные машины с языч-
ковыми иглами типа «рашел». Пропесс пет-
леобразования на этих машинах осущест-
вляется фронтально вязальным способом по-
переменно, то на передней фонтуре, то на зад-
ней. Переплетение для шнурков предлагается
ластичное трико, с открытыми жилами. Такое
двухфонтурное основовязаное трико (ластич-
ное трико) представляет собой переплетение,
образующееся путем поочередного проклады-
вания нити на 3 иглы, из которых игла перед-
ней фотуры образует петли только из одио'й^
и той ,ке нпгп, а две другие иглы задней фон-.
п р и получают нить поочередно, то пз одной,
го пз другой соседних нитеп.

Вязание ластичного трико на основовязаль-
пых машинах осуществляется, как известно,
весьма простыми средствами — проборкой
нитей в гребенки и соответствующими сдвига-
ми гребенок. При вязании ластичного трико
участвуют две гребенки, которые работают по
графикам, указанным на фиг. 2. Отдельные
полоски-шнурки получаются на основовязаль-
нс\й машине благодаря частичным проборкам
обеих гребенок. Для заработки шнурков на
основовязальноїї двухфонтур ной машине мо-
жно применять пряжу, различную по номе-
рам, волокнам и дзету, чтобы получить шнур-
ки с необходимыми физико-механическими по-
казателями. Шнурки с оспозозязальных ма-
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шин могут иметь различною структуру пере-
плетения, люб>ю ширину и легко могуі быть
выработаны гладкими и рисунчатыми Ф±ии-
ко-механические показатели шнурков пере-
плетения ластичное трико при ширине 4,5 мм
следующие:

Крепость на разрыв, кг 24,5
. Удлинение, % 12

Расход сырья, г на 100 мм 250
Испытание на истирание, при

нагрузке 300 г циклы 3312
Основовязалъная двухфоптурная машина с

язычковыми иглами проста по конструкции и
в обслуживании и, вместе с тем, очень произ-
водительна. Перезаправка машины весьма
проста и не вызывает больших простоев обо-
рудования. Основа для выработки шнурков
готовится обычным существующим в rpiiivo-
тажном производстве способом.

Производительность 'машины увеличивается
за счет уменьшения ширины шнурков и уве-
личения одновременно рабоіающич па маши-
не концов.

П р е д м е т и з о б р е т е н и я

Способ изготовления оГпвныч шнурков вя-
1 0 заниєм, отличающийся тем, что, с целью по-

вышения производительности труда и обору-
дования, вязание осуществляют двухфонтур-
ным осново,вязальным переплетением типа
ластичное трико с открытыми петлями путем

1 5 последовательного прокладывания нити осно-
вы по крайней мере на три иглы, из которых
на иглу передней фонтуры подают одну и ту
же нить постоянно, а на иглу задней фонту-
ры подают соседние нити поочередно.

Задний сроитура

Передняя сронтура

Задняя (рантура

Передняя

5 * 2 0

<Риг 2

Редактор С. Ежкова

Состлвлгель А. Анастасией

Телрсі Т. Ускова Корректоры Т. Бабакина
•І Т. Гревцоза

Заказ 3539 16
ЦНИИПП Комитета

Изд. ,Ye 1521 Т іраж 473 Подписное
делам іізобрете:і:ііі її отісрьітшї при С іветс .Министров СССР
Москва, Ж-35, Ра\шская наб, д. 4̂ 5

Т«пиграфіі>і. пі С.іп\н(лп, 2


