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Изобретение относится к устройствам
для классификации сыпучих кусковых мате-
риалов по крупности и может найти приме-
нение в коксохимической, горнорудной и
других отраслях промышленности.

Известно устройство для классифика-
ции валового кокса по крупности, включаю-
щее поверхность для классификации по
крупности, выполненную в виде клети, за-
крепленной в раму, на которой смонтирова-
ны прямоугольные валы с насаженными на
них дисками. Диски на соседних валах рас-
положены в шахматном порядке с заходом
торцевых частей дисков одного вала в меж-
дисковое пространство другого вала, обра-
зуя таким образом, просеивающую ячейку
квадратной формы с определенным шагом
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ко Іван Васильович, Магда Віктор Івановим,
Журавський Анатолій Олександрович
(57) Устройство для рассева кокса, включаю-
щее поверхность для классификации по
крупности, имеющую просеивающий уча-
сток, образованный валами с насаженными
в шахматном порядке на смежных валах
фигурными дисками со ступицами, и при-
вод, о т л и ч а ю щ е е с я тем, что
поверхность для классификации перед про-
сеивающим участком снабжена сплошным
участком, длина которого составляет 0,43-
0,62 общей длины поверхности, а диски на
валах просеивающего участка насажены по-
парно встык навстречу ступицами.

дисков по всей длине вала. Вращение всех
валов с нарастающей окружной скоростью
по ходу движения кокса обеспечивает элек-
тропривод (Грохоты дисковые. ТУ 24-1-197-
75, изменение № 5, 1985]. Постоянная
номенклатура производственного объеди-
нения "Иркутсктяжмаш" 1986-1990, Ир-
кутск, 1987.

Выполнение всей поверхности для клас-
сификации в виде ячеек квадратной формы
не обеспечивают эффективного рассева кок-
са (полного отделения в подрешетный про-
дукт класса кокса с размером кусков менее
25 мм, кроме того за счет длительного кон-
такта исходного кокса с просеивающей по-
верхностью происходит быстрый износ
дисков, насаженных на первые по ходу дви-
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жеиия кокса валы, переизмельчение кокса
за счетударов отдельных его кусков о торце-
вую поверхность дискоо последующих ря-
дов, что сокращает срок службы отдельных
конструктивных элементов (ди-оков) и всего 5
устройства о целом и способствует повыше-
нию содержания коксовой мелочи, т.е. сни-
жает выход металлургического кокса.

Наиболее близким по технической сущ-
ности и достигаемому результату к предла- 10
гаемому устройству является устройство для
рассева кокса, включающее просеивающую
поверхность, образованную валами с наса-
женными на них дисками со ступицами с
шагом 0,02163-0,0649 отн.ед., образуя про- 15
сеивающие ячейки прямоугольной формы
[Патент РФ ЬЬ 2014909, кл. В 07 В 1/16].

Недостатками указанного устройства
являются большая площадь просеивающего
участка, занимающая всю поверхность для 20
классификации, что увеличивает время кон-
такта исходного кокса с конструктивными
элементами поверхности -дисками, приоо-
дит к быстрому износу последних особенно
на первых от загрузки рядах валов и переиз- 25
мельчению исходного кокса за счетударов о
торцевую поверхность дисков, насаженных
на валах последующих рядов, что приводит
к повышенному образованию коксовой ме-
лочи, уменьшению выхода доменного кокса 30
и сокращению срока службы конструктив-
ных элементов устройства (дисков).

Практикой эксплуатации устройств для
рассева по прототипу установлено, что срок
службы дисков (особенно первых рядов) не 35
превышает 21 дня.

Задачей предлагаемого изобретения яв-
ляется усовершенствование устройства для
рассева кокса путем изменения конструк-
ции поверхности для классификации исход- АО
ного материала по крупности и ее отдельных
элементов и за счет этого изменения харак-
тера движения потока исходного (валового)
кокса, уменьшение времени его контакта с
конструктивными элементами просеиваю- -45
щего участка - дисками, увеличение поверх-
ности и контакта торцевой части дисков с
движущимся коксом, а, следовательно,
предотвращение переизмельчения аалово-
го кокса, повышение выхода доменного кок- 50*
са, а также срока службы отдельных
конструктивных элементов и всего устройст-
ва в целом.

Поставленная задача решается тем, что
в устройстве для рассева кокса, включаю- 55
щем поверхность для классификации по
крупности, имеющую просеивающий уча-
сток, образованный валами с насаженными
в шахматном порядке на смежных валах фи-
гурными дисками со ступицами и привод,

поверхность для классификации перед про-
сеивающим участком снабжена сплошным
участком, длина которого составляет 0,43-
0,62 общей длины поверхности, а диски на
валах просеивающего участка насажены по-
парно встык навстречу ступицами.

Признаки предлагаемого устройства
обеспечивают следующую причинно-след-
ственную связь с достигаемым техническим
результатом:

- снабжение поверхности для классифи-
кации сплошным участком определенной
длины перед просеивающим позволяет по-
высить скорость движения исходного мате-
риала, равномерно распределить материал
на просеивающем участке поверхности, со-
кратить время контакта исходного материа-
ла с к о н с т р у к т и в н ы м и элементами -
дисками просеивающего участка и, как след-
ствие, повысить срок службы устройства,
предотвратить переизмельчение исходного
валового кокса и увеличить выход доменно-
го кокса;

- предлагаемое расположение дисков
на валах увеличивает площадь контакта тор-
цевой поверхности дисков с исходными кус-
ками, смягчает усилие воздействующее на
них, уменьшает переизмельчение исходного
материала, что также приводит к повыше-
нию срока службы дискоо и увеличению вы-
хода доменного кокса.

Кроме того, предлагаемое расположе-
ние дисков на валах создает оптимальное
живое сечение просеивающего участка по-
верхности для классификации, обеспечива-
ющее эффективное отделение мелких
классов в подрешетный продукт.

На фиг.1 представлен общий вид уст-
ройства; на фиг.2 - вид сверху конструктив-
ного исполнения поверхности для
классификации по крупности.

Предлагаемое устройство (фиг.1) вклю-
чает поверхность для классификации исход-
ного валового кокса по крупности 1,
выполненную в виде сплошного 2 и просеи-
вающего 3 участков. Рабочая поверхность
сплошного участка 2 футерована диабазовы-
ми плитами 4. Длина поверхности для клас-
сификации равна - h, а сплошного участка Ц
и составляет (0,45-0,62) L. Просеивающий
участок 3 образован семью рядами попереч-
ных валов 5 с насаженными в шахматном
порядке на соседних валах фигурными дис-
ками 6 со ступицами 7. Диски 6 на валах 5
насажены попарно встык навстречу ступи-
цами 7 (фиг.2). Поверхность для классифика-
ции 1 размещена на раме 8. Устройство
снабжено электроприводом 9, соединенным
с валами 5.
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Устройство работает следующим обра-
зом.

Валовый кокс подают на сплошной уча-
сток 2 устройства 1, где происходит его рас-
пределение по ширине поверхности. С этой 5
поверхности самотеком исходный кокс по-
ступает на просеивающий участок 3 поверх-
ности.

Валы 5 с дисками 6 приводятся во вра-
щение электроприводом 9, Каждый последу- 10
ющий вал 5 устройства 1 по ходу движения
кокса вращается с увеличенной скоростью.
На просеивающем участке 3 происходит
разделение валового кокса по крупности.
Надрешетный продукт(кокс крупностью бо- 15
лее 25 мм) направляют в бункер доменного
кокса. Подрешетный продукт (кокс крупно-
стью менее 25 мм) подвергают дополнитель-
ной классификации.

В промышленных условиях ОАО "Авде- 20
евский КХЗ" были проведены эксперименты
по обоснованию правомерности выбора ди-
апазона изменения длины сплошного участ-
ка поверхности устройства для
классификации кокса по крупности. 25

Классификации подвергался кекс, ха-
рактеристика которого приведена в табл.1.

Техническая характеристика применяе-
мого устройства (опытных образцов)

Размеры поверхности для классифика- 30
ции:

Общая длина, мм - 3198
Ширина, мм - 1850
Длина сплошного
участка, мм - 1375-1982 35
Длина просеивающего
участка -1216-1823
Угол наклона поверхнос-
ти, град. -15
Количество валов с диска- 40
ми на просеивающем участ-
ке, шт. - 7
Количество дисков на
одном валу, шт. - 56
Размеры ячеек, мм - 25x50 45
Производительность, т/час - 300
Мощность электроприво-
да, не более, кВт - 3
Скорость передвижения,
м/мин - 3-5 50
Результаты выполненных эксперимен-

тов представлены в табл.2.
Из данных, приведенных в табл.2 следу-

ет: максимальный выход доменного кокса,
минимальный выход кокса крупностью ме- 55
нее 25 мм и его минимальное содержание в
доменном коксе достигаются при длине
сплошного участка просеивающей поверх-
ности, равной (0,43-0,62) общей длины по-
верхности для классификации и

расположении дисков встык навстречу сту-
пицами.

Выполнение всей поверхности в виде
просеивающей как при расположении дисков
на валах предлагаемым способом, так и изве-
стным по прототипу приводит к уменьшению
выхода доменного кокса, повышению выхода
кокса крупностью менее 25 мм и повышению
его содержания в доменном коксе, очевидно
из-за измельчения валового кокса, а также
сокращает срок службы дисков. '

Уменьшение длины сплошного участка
поверхности для классификации меньше 0,43
общей длины поверхности также снижает вы-
ход доменного кокса, кокса крупностью менее
25 мм, и повышает содержание последнего в
доменном коксе из-за измельчения валового
кокса и снижает срок службы дисков.

Увеличение длины сплошного участка
просеивающей поверхности более 0,62 дли-
ны всей поверхности также приводит к
уменьшению выхода доменного кокса, уве-
личению соответственно выхода кокса,
крупностью менее 25 мм и повышению его
содержания в доменном за счет менее эф-
фективной классификации по крупности при
прежнем сроке службы дисков.

Расположение дисков на валах просеи-
вающего участка известным способом по
прототипу даже при оптимзльной длине
сплошного участка приводит также к умень-
шению выхода доменного кокса, увеличен
нию выхода кокса крупностью менее 25 мм
и увеличению его содержания в доменном
коксе из-за переизмельчения валового кок-
са в результате ударов о торцевую поверх-
ность дисков малой площади. Это снижает
также срок службы дисков.

В табл.3 приведено сопоставление эф-
фективности работы устройства предложен-
ной конструкции и известного по прототипу.
Длина поверхности для классификации и ее
площадь у обоих устройств были одинаковы-
ми. Производительность поддерживалась
равной 300 т/час.

Анализ приведенных сопоставительных
данных свидетельствует о более эффектив-
ной работе предлагаемого устройства.

В сравнении с устройством по прототи-
пуна2»8-2,9% повышается выходдоменного
кокса (класс 25 и более ТУ 14-6-114-90) "Кокс
доменный из углей Донецкого бассейна), на
2,8% снижается соответственно выход кок-
са крупностью менее 25 мм.

В доменном коксе снижается на 0,7-
1,2% содержание кусков крупностью менее
25 мм (мелочи), более чем в 4,5-5 раз повы-
шается срок службы дисков, а следователь-
но, всего устройства в целом.
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Т а б л и ц а 1

п/п

1

Ситовый состав, %

80 мм

16,0

80-60
мм

28,2

60-40 "
мм

35,8

40-25
. мм

16,9-*

25 мм

9.1

Технический анализ, %

W d

4.1

Atd

10.5

v dof

1,0 1,84

Т а б л и ц а 2

Зависимость ситового состзва доменного кокса, его выхода и срока службы дисков,
от наличии и длины сплошного участка

Длина сплошно-
го участка (Li) в

долях длины
всех поверхно-

сти (L)

0
0,40
0.43
0.50
0,55
0,62
0,65

Выход доменно-
го кокса от ис-

ходного
(валового), %

Выход кокса
крупностью ме-

нее 25 мм, %

С о д е р ж а н и е кок-
са менее 25 мм в
д о м е н н о м к о к с е ,

%

Е. Расположение дисков по изобретению

90,3
91,2
91,8
91,8
91,9
9Т.8
91,0

9,7
8.8
8,2
8,2
8,1
8,2
9,0

3,5
3,0
2,9
3,3
2,8
2.9
3,4

Срок службы д и -
с к о в , мес

1,5
3,0
4,5
4,5 .
5,0
5,0
5,0

11. Расположение дисков по прототипу

0
0,40
0,43
0.50
0,55
0,62
0,65

89,0
89,4
89,6
89,6
89,4
89,4
88,3

11,0
10,6
10.4
10.4
10,6
10,6
11,7

4,0
3,5
3,4
3.3
3,3
3,4
3,7

21 день
1.0
1,5
1,5
2,0
2,0
2,5

Д и с к и п о прототипу изготовлены из т а к о г о ж е материала, как и предлагаемые.

Т а б л и ц а 3

Сопоставление эффективности работы устройств и з в е с т н о г о и п р е д л о ж е н н о г о

f\feM>
п/п

1
2

Применяемые уст-
ройства

Предложенное
По прототипу

Эффективность работы устройства

Выход до-
менного
кокса от

исходного
(валового),

%

91,8-91,9
89,0

Выход кок-
са крупно-

стью
менее 25

мм, %

8,2
11,0 -

Содержание кокса ме-
нее 25 мм о доменном

коксе, %

фактически

2,8-3,3
4,0

ТУ 14-6-
114-90

Не более
3,5

Срок служ-
бы дисков,

мес

4,5-5.0
21 день
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