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(57) 1. Упаковка, содержащая прямоуголь-
ные рамы и крепежные элементы, о т л и ч а -
ю щ а я с я тем, что упаковка выполнена из
четырех прямоугольных рам и клапана,
представляющих собой цельное, изготов-
ленное литьем пластмассовое изделие, вы-

полненное в виде развертки, у которой тор-
цевые поверхности рам в виде угловых
элементов отлиты под углом 90°, причем
соединены указанные рамы между собой
гибкой перемычкой в виде утоненной ли-
нии сгиба, при этом, сторона первой пря-
моугольной рамы, несоединенная со
второй рамой связана через гибкую пере-
мычку в виде утоненной линии сгиба с кла-
паном, на котором расположены
фиксаторы крепежных элементов, ответ-
ная часть которых расположена на стороне
четвертой рамы, несоединенной с третьей
рамой.

2. Упаковка по п. 1 , о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что каждая из рам содержит крестооб-
разный, цельнолитой с рамой, усиливающий
элемент, соединяющий середины противо-
положных сторон рамы.
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Изобретение относится к многооборот-
ной таре 14 может быть использовано для
упаковки, транспортировки и хранения
хрупких изделий, преимущественно упло-
щенной формы.

Известно значительное количество кон-
струкций разборной, многооборотной тары
для упаковки и транспортировки грузов, где
жесткость конструкции обеспечивается раз-
личного рода приспособлениями для фикса-
ции и удерживания в собранном виде стенок
тары. Обеспечивается таким образом, в
большей или меньшей степени сохранность

изделий, надежность в эксплуатации, ком-
пактность тары при перевозке в разобран-
ном виде (см. авт.св. СССР № 1792881, кл. В
65 D 6/16,1990, авт.св. СССР № 1830363, кл.
В 65 D 6/18, 1990, авт. св. СССР № 1756217,
кл. В 65 D 6/18, 1990).

Известна сборно-разборная тара, в ко-
торой роль фиксатора стенок выполняет
шнур с крючками, который пропускается че-
рез отверстия в боковых стенках и фиксиру-
ется в пазах, выполненных в крышке (см.
авг.св. СССР N? 1108051, кл. В 65 D 85/00,
1982). Тара отличается надежностью в экс-
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ллуатации, упрощением и усовершенствова-
нием конструкции.

Однако наличие шарниров при соедине-
нии стенок и крышки и необходимость их
удержания при пропуске через отверстия и 5
закреплении шнура-фиксатора усложняет
процесс сборки тары, кроме того, данная
конструкция не может обеспечить высокую
плотность упаковки, особенно при транс-
портировке хрупких изделий, и обладает вы- 10
сокой материалоемкостью.

Наиболее близкой к предполагаемой
конструкции по технической сущности и до-
стигаемому результату является упаковка,
содержащая пару одинаковых по форме и 15
размерам рамных элементов, отлитых из же-
сткой пластмассы. Рамные элементы содер-
жат плоский прямоугольный участок,
состоящий из четырех деталей, соединен-
ных в четырех углах. Каждый рамный эле- 20
мент имеет четыре L-образных
выступающих участка, один конец которого
соединен с прямоугольным участком в зоне
соответствующего угла. Выступающий уча-
сток расположен перпендикулярно длине 25
рамного элемента. Заодно с выступающим
участком в зоне его вершины выполнен уси-
ливающий прилив. Свободные концы ука-
занных участков соединяются с помощью
крепежных элементов (см. патент США № 30
4905822, кл. В 65 D 25/00, 1989). Данная
конструкция обладает достаточной прочно-
стью, малой материалоемкостью, надежно-
стью при транспортировке.

Однако наличие на выступающих L-об- 35
разных участках усиливающих приливов для
крепежных элементов препятствует полно-
му использованию внутреннего объема упа-
ковываемыми. изделиями, т.е. не
обеспечивается плотность упаковки, что 40
приводит к разрушению хрупких изделий в
результате динамических и статических на-
грузок, возникающих при транспортировке
и хранении. Жесткость конструкции упаковки
приводит к неэффективному использованию 45
пространства при транспортировке пустой
упаковки. Наличие в конструкции отдельных
составных элементов требует дополнитель-
ных технологических затрат на сборку конст-
рукции. Таким образом, известная упаковка 50
не обеспечивает сохранность при транспор-
тировке и хранении хрупких изделий, неком-
пактна при перевозке в разобранном виде.

Задачей изобретения является повыше-
ние надежности при транспортировке и хра- 55
нении хрупких изделий, упрощение
конструкции, повышение компактности упа-
ковки при перевозке ее в разобранном виде.

Поставленная задача достигается тем,
что выполнение упаковки из четырех прямо-

угольных рам и клапана, представляющих
собой цельное, изготовленное литьем пласт-
массовое изделие, выполненное в виде раз-
вертки, у которой торцевые поверхности
рам в виде угловых элементов отлиты под
углом 90°, и соединение указанных рам меж-
ду собой гибкой перемычкой в виде утонен-
ной линии сгиба позволяет обеспечить
легкость и быстроту сборки и разборки упа-
ковки, высокую плотность упаковываемых
изделий, то есть жесткость упаковки в це-
лом, что способствует сохранности хрупких
изделий при транспортировке и хранении,
упрощает конструкцию упаковки, делает ее
компактной в незапакованном виде.

На фиг.1 представлен общий вид упа-
ковки в развернутом виде, аксонометрия; на
фиг.2 - общий вид упаковки в собранном
виде, аксонометрия; на фиг.З - одна из рам
упаковки с усиливающим элементом, аксо-
нометрия.

Упаковка состоит из четырех прямо-
угольных рам 1,2,3,4 и клапана 5, представ-
ляющих собой цельное, изготовленное
литьем пластмассовое изделие, выполнен-
ное в виде развертки. Торцевые поверхно-
сти рам в виде угловых элементов 6 отлиты
под углом 90°. Рамы 1, 2, 3, 4 соединены
между собой гибкой перемычкой в виде уто-
ненной линии сгиба 7. На клапане 5 распо-
ложены фиксаторы 8 крепежных элементов,
при этом, клапан 5 через гибкую перемычку
в виде утоненной линии сгиба 7 связан со
стороной прямоугольной рамы 1, несоеди-
ненной с рамой 2. Ответная часть 9 крепеж-
ных элементов расположена на стороне
рамы 4, несоединенной с рамой 3.

Возможный вариант выполнения упа-
ковки предусматривает у каждой из рам 1,2,
3, 4 наличие крестообразного, цельнолитого
с рамой усиливающего элемента 10, который
соединяет середины противоположных сто-
рон рам 1, 2, 3, 4.

Упаковка используется следующим об-
разом.

Упаковываемые изделия укладываются
на раму 3, противоположную раме 1. соеди-
ненной с клапаном 5. Рамы 4 и 2 устанавли-
ваются по линиям сгиба 7 в вертикальное
положение, а рама 1 с клапаном 5 при этом
занимает положение, параллельное раме 3.
Фиксаторы 8 крепежных элементов, распо-
ложенные на клапане 5 взаимодействуют с
ответной частью 9 крепежных элементов.
При этом угловые элементы 6 закрывают
углы и торцы упаковываемых изделий. В ре-
зультате в собранном виде упаковка с упако-
вываемыми изделиями представляет собой
жесткую конструкцию, в которой упакован-
ные изделия надежно защищены от повреж-



17643

дений в результате динамических и статиче-
ских нагрузок при транспортировке и хране-
нии.

Для проверки надежности упаковки в
эксплуатации в качестве экспериментально- 5
го образца использовалась упаковка из эла-
стичного материала, например
полиэтилена, полученная литьем под давле-
нием в разъемную пресс-форму при помощи
шнекового шприц-пресса с последующим 10
извлечением готового изделия. Рамы упа-
ковки были соединены между собой линией
сгиба, толщина которой составляла 40% от
исходной толщины рам (1,5 мм) и угловых
элементов на торцевых поверхностях рам. 15
Ширина угловых элементов составляла 15
мм. В качестве фиксаторов крепежных эле-
ментов использовался двузубый гарпун, а в
качестве ответной части - приемная петля.
Толщина усиливающего, крестообразного 20
элемента равна толщине рамы.

При использовании экспериментально-
го образца для упаковки керамических пли-
ток обеспечивалась высокая плотность их в
упаковке в результате чего в собранном виде
упаковка с плитками представляет собой же-
сткую конструкцию, в которой плитки на-
дежно защищены от повреждений при
транспортировке и хранении. Если при ис-
пользовании традиционных видов упаковки
около 30% керамической плитки уходило в
брак из-за сколов углов и трещин, то исполь-
зование заявляемой упаковки позволило
значительно сократить механическое по-
вреждение керамической плитки и снизить
общее количество боя при транспортировке
и хранении до 5%. Кроме того, заявляемая
упаковка легко собирается и разбирается, то
есть проста в эксплуатации, компактна при
перевозке в развернутом виде, возможна ее
полная вторичная переработка, то есть без-
отходное производство упаковки.

6

Фиг. 1
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(57) 1. Упаковка, содержащая прямоуголь-
ные рамы и крепежные элементы, отлича-
ю щ а я с я тем, что она выполнена из
четырёх прямоугольных рам и клапана,

Изобретение относится к многооборот-
ной таре и может быть использовано для
упаковки, транспортировки и хранения
хрупких изделий, преимущественно упро-
щенной формы.

Известна сборно-разборная тара, в ко-
торой роль фиксатора стенок выполняет
шнур с крючками, который пропускается че-
рез отверстия в боковых стенках и фиксиру-
ется в пазах, выполненных в крышке [Авт.св.
СССР 1108051, кл. В 65 D 85/00,1982]. Тара
отличается надежностью в эксплуатации,
упрощением и усовершенствованием конст-
рукции. Однако наличие шарниров при сое-
динении стенок и крышки, необходимость
их удержания при пропуске через отверстия

представляющих собой цельное, изготов-
ленное литьем пластмассовое изделие, вы-
полненное в виде развертки, у которой
торцевые поверхности рам в виде угловых
элементов отлиты под углом 90°, причем
соединены указанные рамы между собой
гибкой перемычкой в виде утоненной линии
сгиба, при этом сторона первой прямоуголь-
ной рамы, несоединенная со второй рамой,
связана через гибкую перемычку в виде
утоненной линии сгиба с клапаном, на кото-
ром расположены фиксаторы крепежных
элементов, ответная часть которых располо-
жена на стороне четвертой рамы, несоеди-
ненной с третьей рамой.

2. Упаковка по п . 1 , о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что каждая из рам содержит крестооб-
разный, цельнолитой с рамой, усиливающий
элемент, соединяющий середины противо-
положных сторон рамы.

и закреплении шнура-фиксатора усложняет
процесс сборки тары, кроме того, данная
конструкция не может обеспечить высокую
плотность упаковки, особенно при транс-
портировке хрупких изделий, и обладает вы-
сокой материалоемкостью.

Наиболее близкой к заявляемой конст-
рукции по технической сущности и достига-
емому результату является упаковка,
содержащая пару одинаковых по форме и
размерам рамных элементов, отлитых из
жесткой пластмассы. Рамные элементы со-
держат плоский прямоугольный участок, со-
стоящий из четырех деталей, соединенных
в четырех углах. Каждый рамный элемент
имеет четыре L-образных выступающих уча-
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стка, один конец которого соединен с прямо-
угольным участком в зоне соответствующего
угла. Выступающий участок расположен пер-
пендикулярно длине рамного элемента. Заод-
но с выступающим участком в зоне его
вершины выполнен усиливающий прилив.
Свободные концы указанных участков соеди-
няются с помощью крепежных элементов
[Патент США № 4905822, кл. В 65 D 25/00,
1989]. Данная конструкция обладает доста-
точной прочностью, малой материалоемко-
стью, надежностью при транспортировке.

Однако наличие на выступающих L-об-
разных участках усиливающих приливов для
крепежных элементов препятствует пол-
ному использованию внутреннего объема
упаковываемыми изделиями, т.е. не обеспе-
чивается плотность упаковки, что приводит
к разрушению хрупких изделий в результате
динамических и статических нагрузок, воз-
никающих при транспортировке и хране-
нии. Жесткость конструкции упаковки
приводит к неэффективному использова-
нию пространства при транспортировке пу-
стой упаковки. Наличие в конструкции
отдельных составных элементов требует до-
полнительных технологических затрат на
сборку конструкции. Таким образом, изве-
стная упаковка не обеспечивает сохран-.
ность при транспортировке и хранении
хрупких изделий, некомпактна при перевоз-
ке в разобранном виде.

Задачей изобретения является повы-
шение надежности при транспортировке и
хранении хрупких изделий, упрощение кон-
струкции, повышение компактности упаков-
ки при перевозке ее в разобранном виде.

Поставленная задача достигается тем,
что выполнение упаковки из четырех прямо-
угольных рам и клапана, представляющих
собой цельное, изготовленное литьем пла-
стмассовое изделие, выполненное в виде
развертки, у которой торцевые поверхности
рам в виде угловых элементов отлиты под
углом 90°, и соединение указанных рам
между собой гибкой перемычкой в виде уто-
ненной линии сгиба позволяет обеспечить
легкость и быстроту сборки и разборки упа-
ковки, высокую плотность упаковываемых
изделий, то есть жесткость упаковки в це-
лом, что способствует сохранности хрупких
изделий при транспортировке и хранении,
упрощает конструкцию упаковки, делает ее
компактной в незапакованном виде.

На фиг.1 представлен общий вид упа-
ковки в развернутом виде, в аксонометрии;
на фиг.2 - общий вид упаковки в собранном
виде, в аксонометрии; на фиг.З ~ одна из рам
упаковки с усиливающим элементом, в аксо-
нометрии.

Упаковка состоит из четырех прямо-
угольных рам 1,2,3,4 и клапана 5, представ-
ляющих собой цельное, изготовленное
литьем пластмассовое изделие, выполнен-

5 ное в виде развертки. Торцевые поверхно-
сти рам в виде угловых элементов 6 отлиты
под углом 90°. Рамы 1, 2, 3, 4 соединены
между собой гибкой перемычкой в виде уто-
ненной линии сгиба 7. На клапане 5 распо-

10 ложены фиксаторы 8 крепежных элементов,
при этом клапан 5 через гибкую перемычку
в виде утоненной линии сгиба 7 связан со
стороной прямоугольной рамы 1, несоеди-
ненной с рамой 2. Ответная часть 9 крепеж-

15 ных элементов расположена на стороне
рамы 4, несоединенной с рамой 3.

Возможный вариант выполнения упа-
ковки предусматривает у каждой из рам 1,
2, 3, 4 наличие крестообразного, цельноли-

20 того с рамой усиливающего элемента 10,
который соединяет середины противопо-
ложных сторон рам 1, 2, 3, 4.

Упаковка используется следующим об-
разом.

25 Упаковываемые изделия укладываются
на раму 3, противоположную раме 1, соеди-
ненной с клапаном 5. Рамы 4 и 2 устанавли-
ваются по линиям сгиба 7 в вертикальное
положение, а рама 1 с клапаном 5 при этом

30 занимает положение, параллельное раме 3.
Фиксаторы 8 крепежных элементов, распо-
ложенные на клапане 5 взаимодействуют с
ответной частью 9 крепежных элементов.
При этом угловые элементы 6 закрывают

35 углы и торцы упаковываемых изделий. В ре-
зультате, в собранном виде упаковка с упа-
ковываемыми изделиями представляет
собой жесткую конструкцию, в которой упа-

' кованные изделия надежно защищены от
40 повреждений в результате динамических и

статических нагрузок при транспортировке
и хранении.

Для проверки надежности упаковки в
эксплуатации в качестве эксперименталь-

45 ного образца использовалась упаковка из
эластичного материала, например полиэти-
лена, полученная литьем под давлением в
разъемную пресс-форму при помощи шнеко-
вого шприц-пресса с последующим извлече-

50 нием готового изделия. Рамы упаковки были
соединены между собой линией сгиба, толщи-
на которой составляла 40% от исходной тол-
щины рам (1,5 мм) и угловых элементов на
торцевых поверхностях рам. Ширина угловых

55 элементов составляла 15 мм. В качестве фик-
саторов крепежных элементов использовал-
ся двузубый гарпун, а в качестве ответной
части - приемная петля. Толщина усилива-
ющего, крестообразного элемента равна
толщине рамы.
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При использовании экспериментально-
го образца для упаковки керамических пли-
ток обеспечивалась высокая плотность их в
упаковке, в результате чего в собранном ви-
де упаковка с плитками представляет собой
жесткую конструкцию, в которой плитки на-
дежно защищены от повреждений при
транспортировке и хранении. Если при ис-
пользовании традиционных видов упаковки
около 30% керамической плитки уходило в
брак из-за сколов углов и трещин, то исполь-

10

зование заявляемой упаковки позволило
значительно сократить механическое по-
вреждение керамической плитки и снизить
общее количество боя три транспортиров-
ке и хранении до 5%. Кроме того, заявляе-
мая упаковка легко собирается и
разбирается, то есть проста в эксплуатации,
компактна при перевозке в развернутом
виде, возможна ее полная вторичная пе-
реработка, то есть безотходное производст-
во упаковки.

Фиг. 1
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