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(57) Клеєвая композиция для этикеток, вклю-
чающая карбамидоформальдегидную смолу,

декстрин и мочевину, о т л и ч а ю щ а я с я
тем, что она дополнительно содержит бенто-
нит и глицерин при следующем соотноше-
нии компонентов, в мас.%:

Карбамидоформаль-
дегидная смола
Декстрин
Мочевина
Бентонит
Глицерин

90,0-95,0
4,0-7,0
0,2-0,8
0,1-0,3
0,6-0,9

с>

Заявляемая клеєвая композиция пред-
назначена для наклеивания этикеток, контр-
этикеток, кольереток и других бумажных
носителей на стеклянную, металлическую,
картонную и другую тару и может быть ис-
пользована в пищевой промышленности.

Известна клеевая композиция для эти-
кеток [Авт. св. СССР Ns 1675313, кл. С 09 J
161/24], включающая, мас.%: карбамидо-
формальдегидную смолу 35,0-45,0, 0,45-
55%-ную поливинилацетатную дисперсию
8,0-15,0, простой эфир целлюлозы или его
натриевую соль 3,0-6,0, многоатомный
спирт 2,0-5,0, глину Асканийского место-
рождения 10,0-15,0, декстрин 8,0-15,0, бор-
ную кислоту 0,1-0,15 и воду - остальное.

Известная клеевая композиция для эти-
кеток готовится следующим образом: в сме-
ситель с мешалкой при температуре 20±5°С
загружаются сухие компоненты (эфир цел-
люлозы, декстрин, глина Асканийского мес-

торождения и борная кислота), многоатом-
ный спирт и вода, производится перемеши-
вание до их полного растворения. Затем
добавляется карбамидоформальдегидная
смола и поливинилацетатная дисперсия и
продолжается перемешивание до полной
гомогенизации. Готовая композиция расфа-
совывается в тару.

Совпадающими признаками известной
клеевой композиции и заявляемой являются
следующие: наличие в рецептуре карбами-
доформальдегидной смолы и декстрина.-

Известной клеевой композиции для эти-
кеток присущи недостатки:

1. Многокомпонентность клеевой ком-
позиции усложняет и удлиняет технологиче-
ский процесс ее приготовления.

2. Большое количество дорогостоящих
ингредиентов (декстрина) повышает сто-
имость клеевой композиции.
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Наиболее близким по совокупности при-
знаков к заявляемому изобретению являет-
ся "Синтетический клей КСП-1",
разработанный ВНИИППД НПО "Пищевые
добавки", включающий, мас.%: карбамидо- 5
формальдегидную смолу марки КФ-Ж 97,0-
98,0; декстрин 2,5-2,0; олеиновую кислоту
002; аммиак 25%-ный 0,5 или мочевину тех-
ническую 0,5; препарат ГПА марки ГО 0,t и
аммоний хлористый 0,1. 10

"Синтетический клей КСП-1" готовят
следующим образом: в реактор с мешалкой
подается рецептурное количество карбами-
доформальдегидной смолы, затем при пере-
мешивании загружается 25%-ный раствор 15
аммисіка. Перемешивание производится 20
мин., после чего вводится декстрин и пере-
мешивается 30 мин., смесь нагревается до
45-55°С, выдерживается 2,0-2,5 часа. При
появлении пены в смесь вводится олеиновая 20
кислота. За 20 мин. до конца варки в реактор
вводится препарат ГПА и за 5 мин. до конца
варки вводится аммоний хлористый. Пол-
ученный клей расфасовывается и выдержи-
вается перед употреблением не менее суток. 25

Совпадающими признаками прототипа
и заявляемой клеевой композиции являются
следующие: наличие в рецептуре карбами-
доформальдегидной смолы, декстрина и мо-
чевины. 30

Известному "Синтетическому клею КСП-
1" присущи следующие недостатки, препят-
ствующие получению технического
результата:

1. Для приготовления клея требуется 35
большое количество ингредиентов, что ус-
ложняет и удлиняет технологический про-
цесс приготовления клея.

2. При внесении аммония хлористого в
нагретую клеевую смесь не исключены слу- 40
чаи быстрого затвердевания клея в процессе
его остывания и хранения, что требует точ-
ной дозировки аммония хлористого, тем самым
усложняя технологию приготовления клея.

3. Использование олеиновой кислоты 45
сопряжено с появлением жирных пятен на
этикетках, вследствие плохого ее смешива-
ния с другими ингредиентами, а кроме того,
олеиновая кислота является слабым пенога-
сителем. 50

4. Трудности в приобретении и дорого-
визна некоторых ингредиентов (препарат
ГПА, декстрин, олеиновая кислота).

Цель изобретения - создание клеевой
композиции для этикеток путем дополни- 55
тельного ввода в рецептуру в качестве моди-
фикатора и пластификаторов бентонита и
глицерина, в которой бы обеспечивалась ее
малокомпонентность, однородность и пла-
стичность, что позволит повысить качество

клея и сократить процесс его приготовле-
ния.

Поставленная задача решается совокуп-
ностью известных существенных признаков,
включающих карбамидоформальдегидную
смолу, декстрин и мочевину, а также новых
отличительных существенных признаков, до-
статочных во всех случаях, на которые распро-
страняется испрашиваемый объем правовой
охраны - бентонит и глицерин, причем соот-
ношение всех ингредиентов клеевой компо-
зиции составляет, мас.%:

Карбамидоформаль-
дегидная смола 90,0-95,0
Декстрин 4,0-7,0
Мочевина 0,2-0,8
Бентонит 0,1-0,3
Глицерин 0,6-0,9
Таким образом, благодаря использова-

нию в заявляемой клеевой композиции для
этикеток сочетания только пяти ингредиен-
тов, достигается снижение многокомпонен-
тности клея, упрощается технология
производства, за счет уменьшения количе-
ства технологических операций по вводу
компонентов, сокращается общее время
приготовления клея до 1-1,5 часа (в прото-
типе 2,5-3 часа), снижается стоимость клея
за счет доступности ингредиентов.

Кроме того, дополнительный ввод бен-
тонита и глицерина, являющихся модифика-
торами и пластификаторами, препятствует
образованию "тяжей", утолщений в клеевой
массе, тем самым обеспечивая получение
однородной массы клея и увеличивая его
жизнеспособность, т.е. достигается постав-
ленная задача.

Заявляемая клеевая композиция для
этикеток готовится следующим образом.

В реактор загружают карбамидоформаль-
дегидную смолу марки КФ-Ж в количестве
90,0-95,0 мас.%. Включают мешалку и посте-
пенно задают декстрин в количестве 4,0-7,0
мас.%, предварительно растворив его в не-
большом количестве холодной воды. Затем
последовательно вносят мочевину в количест-
ве 0,2-0,8 мас.% и бентонит в количестве 0,1-
0,3 мас.%, предварительно запаренный
горячей водой и процеженный через сито. В
рубашку реактора подают горячую воду и од-
новременно включают мешалку, производя
перемешивание смеси. Варка клея произво-
дится при температуре клеевой массы 60-
70°С и разрежении 0,8-0,9 кг/см2. Перед
окончанием варки в реактор при отключенном
вакуум-насосе через загрузочный люк вводят
глицерин в количестве 0„6-0,9 мас.%.

Готовность клея контролируется содер-
жанием сухих веществ (79-84%), определяе-
мом с помощью рефрактометра.
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Общая продолжительность вакуум-вар-
ки клея 1,0-1,5 час.

Готовый клей сливают в сухую тару, ох-
лаждают и выдерживают перед употребле-
нием около 1 суток.

Примеры конкретного выполнения при-
ведены в таблице.

Порядок выполнения технологических
операций в примерах 1-5 аналогичен поряд-
ку, описанному в общем примере. 10

Анализируя приведенные примеры,
можно отметить, что пригодными для произ-
водства являются рецептуры клеевой компо-
зиции, указанные в примерах 2, 3, 4.
Наиболее оптимальным является пример 3

Полученный клей по примеру 3 имеет
оптимальную вязкость, пластичность, одно-
родную консистенцию в течение всего пери-
ода его жизнеспособности. Клей пригоден
для бумаги разной плотности

Приме-
ры

1

2

3

4

5

Карба-
мидо-

форма-
льде-

гидная
смола,
мае. %

89,0

90,0

92,5

95,0

96,0

Де-
кстрин,
мае. %

3,0

4,0

6,0

7,0

8,0

Мочеви-
на, мае.

%

0,1

0,2

0.5

0,8

0,9

Бенто-
нит,

мае. %

0,05

I

0,1

0,2

0,3

0,4

Глице-
рин,

мае. %

0,5

0,6

0,8

0,9

1,0

Содер-
жание
сухих

ве-
ществ,

%

78,0

79,0

82,0

84,0

85,0

Примечание

Клей имеет неоднород-
ную структуру в виде"тя-

жей" и утолщений,
высокую вязкость и быст-
рую схватываемость, что
ведет к залипанню этике-
тировочного автомата, ча-

стым его остановкам и
мойкам

Клей имеет повышенную
вязкость и схватывае-

мость не исключены слу-
чаи наличия "тяжей" и

склеивания нескольких
этикеток

Клей имеет оптимальную
вязкость, пластичность,
однородную консистен-

цию в течение всего пери-
ода его

жизнеспособности. Благо-
даря наличию в рецепту-

ре указанного количества
мочевины, происходит
связывание свободных

формальдегидов, которые
являются очень токсичны-
ми. Клей пригоден для бу-

маги разной плотности
Заметно снижается вяз-
кость и клеющая способ-

ность массы,
увеличивается наличие
токсичного свободного

формальдегида.
Клей имеет низкую вяз-

кость и
схватываемость-нтечет",
не исключены перекосы

этикеток, их самоотклеива-
ние, повышенная токсич-

ность за счет наличия
свободного формальдегида
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