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(57) Сепаратор роликоподшипника, содер-
жащий два кольца, соединенные перемычка-
ми и образующими гнезда для роликов,
местные ступенчатые выступы на боковых
сторонах перемычек, кольцевые полости на
внешней стороне колец с поперечными пе-
регородками, число которых равно числу
гнезд, по два сквозных цилиндрических от-
верстия в кольцах для каждого гнезда, сме-
щенные в радиальном направлении к
наружному краю кольцевой полости, по од-
ному прямоугольному углублению посере-
дине каждой боковой стороны перемычек,
о т л и ч а ю щ и й с я тем, что дополнительно
в кольцах для каждого гнезда выполнено
еще два сквозных цилиндрических отвер-
стия, причем каждое из двух отверстий в
кольцах расположено от оси гнезда на ок-
ружном расстоянии, равном половине ради-
уса ролика, дополнительно по краям каждой
боковой стороны перемычек выполнены по
два и более прямоугольных углублений, не
достигающих ступенчатых выступов, с рас-
положением их в шахматном порядке для
перемычек, образующих гнездо сепаратора,
а поперечные перегородки выполнены кру-
говой формы.
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Изобретение относится к области маши-
ностроения, а именно, к конструкции сепа-
ратора роликоподшипника и может быть

использовано в подшипниковом производ-
стве при изготовлении сепараторов из пла-
стмассы для роликовых подшипников.
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Известен латунный сепаратор ролико-
подшипника, представляющий собой мас-
сивную конструкцию, содержащую два
кольца, соединенные перемычками и обра-
зующими гнезда для роликов, удерживае-
мых от выпадания местными ступенчатыми
выступами на боковых сторонах перемычек
[1].

Общими признаками заявляемого сепа-
ратора роликоподшипника и аналога явля-
ются: два кольца, соединенные
перемычками и образующими гнезда для
роликов, местные ступенчатые выступы на
боковых сторонах перемычек.

Такой сепаратор роликоподшипника яв-
ляется недостаточно надежным, вследствие
чего, в эксплуатации наблюдается значи-
тельное количество случаев его разруше-
ний, однрй из причин которых является
несовершенство конструкции [2].

Кроме того, конструкция латунного се-
паратора роликоподшипника требует зна-
чительных материальных затрат на
изготовление и расхода дефицитной латуни.

Наиболее близким по технической сущ-
ности к заявляемому является пластмассо-
вый сепаратор роликоподшипника,
содержащий: два кольца, соединенные пе-
ремычками и образующими гнезда для ро-
ликов, местные ступенчатые выступы на
боковых сторонах перемычек, кольцевые
полости на внешней стороне колец с попе-
речными перегородками прямоугольной
формы, число которых равно числу гнезд,
два сквозных цилиндрических отверстия в
кольцах для каждого гнезда, смещенные в
радиальном направлении к наружному
краю кольцевой полости, по одному прямо-
угольному углублению посередине каждой
боковой стороны перемычек [3].

Получение требуемого технического
результата при использовании прототипа
невозможно, так как конструкция прототи-
па не в полной мере реализует положитель-
ный эффект смазки торцовых и
цилиндрических поверхностей роликов, что
объясняется следующим. Во-первых, неко-
торые ролики имеют в средней части торцов
технологические углубления, что затрудняет
поступление смазки непосредственно к тру-
щимся частям торцов роликов, поскольку в
конструкции сепаратора-прототипа цилин-
дрические отверстия в кольцах выполнены
посередине гнезд. Во-вторых, взаимодейст-
вие торцов роликов с бортами колец из-за
роликов осуществляется не центральной ча-
стью их торцов, а периферийной, куда попа-
дает недостаточное количество смазки. В
третьих, наличие одного прямоугольного уг-
лубления посередине боковых сторон пере-

мычек обеспечивает поступление смазки
лишь в среднюю часть цилиндрической по-
верхности каждого ролика, что недостаточ-
но для смазки всей рабочей поверхности

5 ролика и боковых дорожек колец. Кроме то-
го, имеется возможность износа роликов,
так как их цилиндрические поверхности
контактируют с противостоящими, а не с
чередующимися углублениями на боковых

10 поверхностях перемычек гнезд сепаратора
при вращении подшипника в прямом и об-
ратном направлениях.

Общими существенными признаками
заявляемой конструкции сепаратора и про-

15 тотипа являются: два кольца, соединенные
перемычками и образующими гнезда для
роликов, местные ступенчатые выступы на
боковых сторонах перемычек, кольцевые
полости на внешней стороне колец с попе-

20 речными перегородками, число которых
равно числу гнезд, по два сквозных цилинд-
рических отверстия в кольцах для каждого
гнезда, смещенные в радиальном направле-
нии к наружному краю кольцевой полости,

25 по одному прямоугольному углублению по-
середине каждой боковой стороны перемы-
чек.

В основу изобретения поставлена зада-
ча усовершенствования сепаратора ролико-

30 подшипника, в котором за счет выполнения
дополнительно в кольцах для каждого гнез-
да еще двух сквозных цилиндрических от-
верстий, причем каждое из двух отверстий
в кольцах расположено от оси гнезда на

35 окружном расстоянии, равном половине ра-
диуса ролика, дополнительно по краям каж-
дой боковой стороны перемычек выполнены
по два и более прямоугольных углублений,
не достигающих ступенчатых выступов, с

40 расположением их в шахматном порядке
для перемычек, образующих гнездо сепара-
тора, а поперечные перегородки выполнены
круговой формы, что обеспечивает улучше-
ние условий смазки роликов и технологич-

45 ности изготовления сепаратора, благодаря
чему снижается износ деталей подшипника,
возрастает его надежность, долговечность и
повышается качество изготовленного сепа-
рггора.

50 Поставленная задача решается тем, что
в сепараторе роликоподшипника, содержа-
щем два кольца, соединенных перемычка-
ми, образующими гнезда для роликов,
местные ступенчатые выступы на боковых

55 сторонах перемычек, кольцевые полости на
внешней стороне колец с поперечными пе-
регородками, число которых равно числу
гнезд, по два сквозных цилиндрических от-
верстия в кольцах для каждого гнезда, сме-
щенные в радиальном направлении к
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наружному краю кольцевой полости, по од-
ному прямоугольному углублению посере-
дине каждой боковой стороны перемычек,
согласно изобретению, дополнительно в
кольцах для каждого гнезда выполнено еще 5
два сквозных цилиндрических отверстия,
причем каждое из двух отверстий в кольцах
расположено от оси гнезда на окружном
расстоянии, равном половине радиуса роли-
ка, дополнительно по краям каждой боковой 10
стороны перемычек выполнены по два и бо-
лее прямоугольных углублений, не достига-
ющих ступенчатых выступов, с
расположением их в шахматном порядке
для перемычек, образующих гнездо сепара- 15
тора, а поперечные перегородки выполнены
круговой формы.

В результате использования заявляемо-
го изобретения обеспечивается получение
технического результата, заключающегося в 20
улучшении условий смазки роликов и повы-
шения технологичности изготовления сепа-
ратора.

Между существенными признаками за-
являемого изобретения и достигаемым тех- 25
ническим результатом существует
следующая причинно-следственная связь.
Выполнением дополнительно в кольцах для
каждого гнезда еще двух сквозных цилинд-
рических отверстия так, что каждое из двух 30
отверстий в кольцах расположено от оси
гнезда на окружном расстоянии, равном по-
ловине радиуса ролика, улучшается поступ-
ление необходимого количества смазки
непосредственно к трущимся периферий- 35
ным частям торцов роликов,.что заметно
повышает осевую работоспособность под-
шипника даже в случае используемых типо-
вых видов смазки, не требует улучшения
противозадирных свойств смазки в услови- 40
ях граничного трения. Выполнением допол-
нительно по краям каждой боковой стороны
перемычек по два и более прямоугольных
углублений, не достигающих ступенчатых
выступов, с расположением их в шахматном 45
порядке для перемычек, образующих гнез-
до сепаратора, улучшает поступление смаз-
ки по всей длине цилиндрической
поверхности ролика и позволяет снизить
возможность износа цилиндрической по- 50
верхности ролика за счет контактирования
различными участками его поверхности с
углублениями на боковых сторонах перемы-
чек в случае прямого и обратного вращения
подшипника. Круговая форма поперечных 55
перегородок позволяет увеличить диаметр
толкателей, извлекающих сепаратор из
литьевой формы, что благоприятно сказыва-
ется на изготовление детали: снижаются ме-
стные, намины, уменьшается величина

деформации отливки сепаратора, улучша-
ются условия эксплуатации литьевой фор-
мы.

Сущность изобретения поясняется чер-
тежом, где на фиг. 1 изображена часть сепа-
ратора, разрезанного по перемычкам 2; на
фиг.2 - сечение А-А на фиг.1.

Конструкция заявляемого сепаратора
роликоподшипника содержит: два кольца 1,
соединенные перемычками 2, образующи-
ми гнезда 3 для роликов (на чертеже не
показаны), местные ступенчатые выступы 4
на боковых сторонах 5 перемычек 2, кольце-
вые полости 6 с поперечными перегородка-
ми 7 круговой формы, сквозные
цилиндрические отверстия 8, смещенные к.
наружному краю 9 кольцевой полости 6,
причем каждое из двух отверстий 8 распо-
ложены от оси гнезда 3 на окружном рассто-
янии 10, равном половине радиуса ролика,
прямоугольные углубления 11.

Для каждого гнезда 3 выполняется по
четыре сквозных цилиндрических отверстий
8 вместо двух как в прототипе, что увеличи-
вает подачу смазки к торцам роликов, при-
чем смазка подается на периферийные
части торцов роликов, соприкасающихся с
бортами колец благодаря расположению от-
верстий 8 не в центральной части гнезда 3,
а на расстоянии 10 от его оси, равном поло-
вине радиуса ролика. Прямоугольные углуб-
ления 11 располагаются не только в
центральных частях боковых сторон пере-
мычек 2, но и по их краям, что улучшает
подачу смазки по всей длине цилиндриче-
ской поверхности ролика. По краям перемы-
чек дополнительно выполняется два и более
углублений, причем углубления не достига-
ют ступенчатых выступов 4. Выполняются
углубления 11 на обеих боковых сторонах
всех перемычек 2 с взаимным смещением их
так, что на боковых сторонах двух перемы-
чек, образующих гнездо сепаратора углуб-
ления 11 располагаются не против друг
друга, а подобно шахматному порядку.

Заявляемый сепаратора роликопод-
шипника работает следующим образом. *

Во время вращения сепаратора смазка,
находящаяся в кольцевой полости 6, через
сквозные цилиндрические отверстия 8 под
действием центробежных сил поступает к
рабочим периферийным краям торцов роли-
ков (на чертеже не показаны), которые с
меньшим трением взаимодействуют с бор-
тами колец (на чертеже не показаны) под-
шипника. Благодаря наличию двух
цилиндрических отверстий 8 с каждой сто-
роны гнезда 3 рабочий край торца ролика
смазывается из одного отверстия при накат
тывании на борт, высота которого не лревы-
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шает половины радиуса ролика, например
наружного кольца, и затем повторно смазы-
вается из другого отверстия при скатывании
с этого же борта наружного кольца и нака-
тывании его на борт внутреннего кольца.
Такая процедура смазывания торцов роли-
ков постоянно повторяется по мере враще-
ния ролика. Улучшение смазки
цилиндрической поверхности ролика дости-
гается при помощи локальных источников
смазки за счет выполнения прямоугольных
углублений 11, по которым смазка в процес-
се вращения сепаратора стремится проник-
нуть на всю длину цилиндрической

поверхности ролика. Шахматный порядок
расположения углублений 11 на боковых
поверхностях 5 перемычек 2, образующих
гнездо 3, позволяет уменьшить вероятность

5 износа цилиндрической поверхности роли-
ка при вращении его в прямом и обратном
направлениях.

Использование предложенного техни-
10 ческого решения позволит улучшить усло-

вия смазки, снизит износ деталей
подшипника, обусловленный конструктив-
ным несовершенством известных сепарато-
ров роликов подшипников.
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