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(57) 1. Установка пылеочистки газовых вы-
бросов, выполненная на основе аппарата
пылегазоочистки аэродинамического, со-
держащего устройство для разделения мно-
гокомпонентных текучих сред в виде
кольцевой конической структуры, имеюще-
го корпус, соединенный с присоединитель-
ными элементами, обеспечивающими
подачу пылегазового потока на вход аппара-
та пылегазоочистки аэродинамического и
отвод с первого и второго его выходов соот-
ветственно очищенного газа и концентри-
рованного пылегазового потока, и бункера,
соединенного трубопроводом с эжектор-
ным средством, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что она содержит дополнительно, по мень-
шей мере, один аппарат пылегазоочистки
аэродинамический, и снабжена раздающим
и приемным коллекторами, между которыми
установлены в один или несколько рядов все
аппараты пылегазоочистки аэродинамиче-
ские, входы которых с помощью присоеди-
нительных элементов, выполненных в виде
патрубков, соединены с раздающим коллек-
тором, а первые выходы - с приемным кол-
лектором, вторые выходы аппаратов

пылегазоочистки аэродинамических соеди-
нены с бункером с помощью пылевыводных
труб, выполненных прямыми и проведен-
ных через смежные стенки приемного кол-
лектора и бункера.

2. Установка пылеочистки газовых вы-
бросов, выполненная на основе аппарата
пылегазоочистки аэродинамического, со-
держащего устройство для разделения мно-
гокомпонентных текучих сред в виде
кольцевой конической структуры, имеюще-
го корпус, соединенный с присоединитель-
ными элементами, обеспечивающими
подачу пылегазового потока на вход аппара-
та пылегазоочистки аэродинамического и
отвод с первого и второго его выходов соот-
ветственно очищенного газа и концентри-
рованного пылегазового потока, и бункера,
соединенного трубопроводом с эжектор-
ным средством, о т л и ч а ю щ а я с я тем,
что она содержит дополнительно, по мень-
шей мере, один аппарат пылегазоочистки
аэродинамический, и снабжена раздающим
и приемным коллекторами, между которыми
установлены в один или несколько рядов все
аппараты пылегазоочистки аэродинамиче-
ские, входы которых с помощью присоеди-
нительных элементов, выполненных в виде
патрубков, соединены с раздающим коллек-
тором, а первые выходы - с приемным кол-
лектором, вторые выходы аппаратов
пылегазоочистки аэродинамических соеди-
нены с бункером с помощью пылевыводных
труб, выполненных изогнутыми и проведен-
ными через корпуса аппаратов пылегазоо-
чистки аэродинамических под углом к их
продольным осям не более 90 градусов.
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3 Установка по п. 1 или 2 , о т л и ч а -
ю щ а я с я тем, что раздающий и/или
приемный коллекторы имеют круглое попе-
речное сечение.

4 Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что раздающий и/или
приемный коллекторы имеют квазиоваль-
ное поперечное сечение.

5. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что раздающий и/или
приемный коллекторы имеют прямоуголь-
ное поперечное сечение.

6. Установка по п. 5, о т л и ч а ю щ а я -
с я тем, что аппараты пылеочистки аэроди-
намические установлены по периметру раз-
дающего и приемного коллекторов.

7. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что взаимное расположение
раздающего и приемного коллекторов со-
здает направления газовых потоков в них,
отличающихся не более, чем на 90 градусов.

8. Установка по п. 1 , о т л и ч а ю щ а я -
с я тем, что смежные стенки приемного
коллектора и бункера выполнены в виде их
общей стенки.

9. Установка п о п . 8, о т л и ч а ю щ а я -
с я тем, что пылевыводная труба закрепле-
на со стороны внутреннего пространства
бункера на общей стенке.

10. Установка по п. 8, о т л и ч а ю щ а я-
с я тем, что пылевыводная труба закрепле-
на в патрубке, через который она проходит
во внутренее пространство бункера, а пат-
рубок соединен с общей стенкой.

11. Установка по п. 1 или 2 , о т л и ч а -
ю щ а я с я тем, что устройство для разделе-
ния многокомпонентных текучих сред в ви-
де кольцевой к о н и ч е с к о й структуры
содержит несколько последовательно и со-
осно расположенных на некотором рассто-
янии одно от другого и уменьшающихся по
диаметру колец, задняя поверхность каждо-
го предыдущего из которых параллельна за-
дней поверхности последующего, при этом
фронтальная поверхность каждого кольца
или части колец выполнена криволинейной.

12. Установка по п. 1 1 , о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что в устройстве для разделения
многокомпонентных текучих сред в виде
кольцевой конической структуры группа ко-
лец, имеющих меньший диаметр, выполне-
на с возможностью ее замены и установлена
между группой колец, имеющих больший
диаметр, и пылевыводной трубой аппарата
лылегазоочистки аэродинамического.

13. Установка по п. ^ . о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что группа колец, имеющих мень-
ший диаметр, состоит из подгрупп и выпол-
нена с возможностью замены каждой из
них.

14. Установка п о п . 1 1 , о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что. кольца в устройстве разделе-
ния многокомпонентных текучих сред в ви-
де кольцевой к о н и ч е с к о й структуры
установлены с переменным расстоянием
между ними.

15. Установка по п. 1 1 , о т л и ч а ю щ а -
я с я тем, что в устройстве разделения
много компонентных текучих сред в виде
кольцевой конической структуры кольца или
часть колец выполнены полыми.

16. Установка по п. 15, о т л и ч а ю щ а-
я с я тем, что имеющая криволинейную по-
верхность стенка кольца выполнена частич-
но или полностью утолщенной.

17. Установка по п. 15 или 16, о т л и-
ч а ю щаяс я тем, что полость кольца имеет
связь с внешним пространством.

18. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что корпуса аппаратов
пылегазоочистки аэродинамических снаб-
жены фланцами, с помощью которых они
соединены с присоединительными элемен-
тами, выполненными в виде патрубков, име-
ющих ответные фланцы.

19. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что корпуса аппаратов
пылегазоочистки аэродинамических соеди-
нены с присоединительными элементами,
выполненными в виде патрубков, с по-
мощью замков, установленных в местах со-
единения с патрубками, и уплотнены
кольцевыми прокладками.

20. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а -
ю щ а я с я тем, что корпус аппарата пыле-
газоочистки аэродинамического имеет люк
со съемной крышкой, между которыми уста-
новлен уплотнитель.

21. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что корпус аппарата пыле-
газоочистки аэродинамического выполнен
укороченным, при этом часть колец устрой-
ства разделения многокомпонентных теку-
чих сред в виде кольцевой конической
структуры, имеющих меньший диаметр, рас-
положена в присоединительном элементе
приемного коллектора.

22. Установка по п. 1 или 2, о т л и ч а-
ю щ а я с я тем, что присоединительные
элементы раздающего коллектора частично
или полностью выполнены коническими.
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Изобретение относится к устройствам,
предназначенным для очистки пылегазово-
го потока от твердых частиц, таких как пе-
сок, пыль, уголь и других механических
примесей, премущественно в промышлен-
ности

Известно устройство для разделения
двух и более компонентных текучих сред,
состоящее из нескольких последовательно
и соосно расположенных на некотором рас-
стоянии одно от другого и уменьшающихся
в диаметре колец и емкости для приема кон-
центрированной фазы [Патент СССР №
1804340, кл. В 01 D 45/04, 1991].

Известна установка, являющася наибо-
лее близким аналогом, выполненная на ос-
нове аппарата пылегазоочистки
аэродинамического, содержащего устройст-
во для разделения многокомпонентных те-
кучих сред в виде кольцевой конической
структуры, имеющего корпус, соединенный
с присоединительными элементами, обес-
печивающими подачу пылегазового потока
на вход аппарата пылегазоочистки аэроди-
намического и отвод с первого и второго его
выходов соответственно очищенного газа и
концентрированного пылегазового потока,
и бункера, соединенного трубопроводом с
эжекторным средством [Патент США №
5221305, кл В 01 D 45/00, 1993].

Однако известные изобретения не охва-
тывают всего арсенала технических средств
по пылеочистке газовых выбросов, а часто
не являются промышленно применимыми.
На расширение арсенала средств по пылео-
чистке газовых выбросов и направлено дан-
ное изобретение.

Сущность изобретения по первому ва-
рианту заключается в том, что в установке
пылеочистки газовых выбросов, выполнен-
ной на основе аппарата пылегазоочистки
аэродинамического, содержащего устройст-
во для разделения многокомпонентных те-
кучих сред в виде кольцевой конической
структуры, имеющего корпус, соединенный
с присоединительными элементами, обес-
печивающими подачу пылегазового потока
на вход аппарата пылегазоочистки аэроди-
намического и отвод с первого и второго его
выходов соответственно очищенного газа и
концентрированного пылегазового потока,
и бункера, соединенного трубопроводом с
эжекторным средством; установка содер-
жит дополнительно, по меньшей мере, один
аппарат пылегазоочистки аэродинамиче-
ский, раздающий и приемный коллекторы,
между которыми установлены в один или
несколько рядов все аппараты пылегазоочи-
стки аэродинамические, входы которых с
помощью присоединительных элементов,

выполненных в виде патрубков, соединены
с раздающим коллектором, а первые выхо-
ды - с приемным коллектором, вторые
выходы аппаратов пылегазоочистки аэро-

5 динамических соединены с бункером с по-
мощью пылевыводных труб, выполненных
прямыми и проведенных через смежные
стенки приемного коллектора и бункера.

Сущность изобретения по второму ва-
10 рианту заключается в том, что в установке

пылеочистки газовых выбросов, выполнен-
ной на основе аппарата пылегазоочистки
аэродинамического, содержащего устрой-
ство для разделения многокомпонентных

15 текучих сред в виде кольцевой конической
структуры, имеющего корпус, соединенный
с присоединительными элементами, обес-
печивающими подачу пылегазового потока
на вход аппарата пылегазоочистки аэроди-

20 намического и отвод с первого и второго его
выходов соответственно очищенного газа и
концентрированного пылегазового потока,
и бункера, соединенного трубопроводом с
эжекторным средством; установка содер-

25 жит дополнительно, по меньшей мере, один
аппарат пылегазоочистки аэродинамиче-
ский, раздающий и приемный коллекторы,
между которыми установлены в один или
несколько рядов все аппараты пылегазоо-

30 чистки аэродинамические, входы которых с
помощью присоединительных элементов,
выполненных в виде патрубков, соединены
с раздающим коллектором, а первые выхо-
ды - с приемным коллектором, вторые вы-

35 ходы апаратов пылегазоочистки
аэродинамических соединены с бункером с
помощью пылевыводных труб, выполнен-
ных изогнутыми и проведенных через кор-
пуса аппаратов пылегазоочистки

40 аэродинамических под углом к их продоль-
ным осям не более 90 градусов.

Раздающий или/и приемный коллекто-
ры в обоих устройствах могут быть выполне-

. ны круглого, квазиовального или
45 прямоугольного сечения. В последнем слу-

чае аппараты пылегазоочистки аэродина-
мические удобно устанавливать по
периметру коллекторов.

Для уменьшения возмущений потоков в
50 коллекторах и создания идентичных пото-

ков в различных аппаратах пылегазоочист-
ки аэродинамических взаимное
расположение раздающего и приемного
коллекторов создает направление газовых

55 потоков в них, отличающихся не более, чем
на 90 градусов.

В первом варианте установки смежные
стенки приемного коллектора и бункера це-
лесообразно выполнить в виде их общей,
возможно утолщенной, стенки. В этом слу-
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чае пылевыводная труба закреплена со сто-
роны внутреннего пространства бункера на
общей стенке или в патрубке, через который
пылевыводная труба проходит во внуреннее
пространство бункера, а патрубок соединен 5
с общей стенкой.

В обоих вариантах установки устройст-
во для разделения многокомпонентных те-
кучих сред в виде кольцевой конической
структуры содержит несколько соосно рас- 10
положенных на некотором расстоянии одно
от другого и уменьшающихся по диаметру
колец, задняя поверхность каждого пред-
ыдущего кольца параллельна задней повер-
хности последующего, при этом 15
фронтальная поверхность каждого кольца
или части колец выполнена криволинейной.

В этом случае в устройстве для разделе-
ния многокомпонентных текучих сред в ви-
де кольцевой конической структуры группа 20
колец, имеющих меньший диаметр, выпол-
нена с возможностью ее замены и установ-
лена между группой колец, имеющих
больший диаметр, и пылевыводной трубой
аппарата пылегазоочистки аэродинамиче- 25
ского или группа колец, имеющих меньший
диаметр, состоит из подгрупп и выполнена
с возможностью замены каждой из них.

Кроме того, кольца в устройстве для раз-
деления многокомпонентных сред в виде 30
кольцевой конической структуры установле-
ны с переменным расстоянием между ними.

Кроме того, в устройстве для разделе-
ния многокомпонентных текучих сред в ви-
де кольцевой конической структуры кольца 35
или часть колец выполнены полыми, при
этом имеющая криволинейную поверхность
стенка кольца выполнена частично или пол-
ностью утолщенной.

В случае выполнения колец устройства 40
для разделения многокомпонентных теку-
чих сред в виде кольцевой конической струк-
туры полыми, полость этих колец имеет
связь с внешним пространством.

В обоих вариантах установки корпуса 45
аппаратов пылегазоочистки аэродинамиче-
ских снабжены фланцами, с помощью кото-
рых они соединены с патрубками,
имеющими ответные фланцы. Для этих же
целей можно использовать замки, установ- 50
ленные в местах соединения с патрубками с
одновременным применением кольцевых
уплотнительных прокладок.

В обоих вариантах установки корпус ап-
парата пылегазоочистки аэродинамическо- 55
го снабжен люком со съемной крышкой,
между которыми установлен уплотнитель.

В обоих вариантах установки корпус ап-
парата пылегазоочистки аэродинамическо-
го выполнен укороченным, при этом часть

колец, имеющих меньший диаметр, устрой-
ства разделения двух и более компонент-
ных текучих сред на конической структуре
расположена в присоединительном элемен-
те приемного коллектора

В обоих вариантах установки присоеди-
нительные элементы раздающего коллекто-
ра частично или полностью выполнены
коническими.

В графической части приведены следу-
ющие чертежи:

фиг. 1-2 - общий вид установки по 1-му
варианту его вид А;

фиг. 3-4 - общий вид установки по 2-му
варианту его вид А;

фиг. 5-6 - общий вид установки с одно-
рядным горизонтальным и ее сечение А-А,
расположением аппаратов пылегазоочист-
ки аэродинамических;

фиг. 7 - общий вид установки с двухряд-
ным горизонтальным расположением аппа-
ратов пылегазоочистки аэродинамических;

фиг. 8 - круглое сечение раздающего и
приемного коллекторов установки;

фиг. 9 - квазиовальное сечение раздаю-
щего и приемного коллекторов;

фиг. 10 - пример выполнения двухряд-
ного расположения аппаратов пылегазоо-
чистки аэродинамических с коллекторами
круглого сечения и с выполнением пылевы-
водной трубы прямой, проходящей в бункер
через присоединительный элемент прием-
ного коллектора;

фиг. 11 - установка с однорядным вер-
тикальным расположением аппаратов пы-
легазоочистки аэродинамических с круглым
сечением раздающего и приемного коллек-
торов;

фиг. 12 - установка по 1-му варианту с
двухрядным расположением аппаратов пы-
легазоочистки аэродинамических с квази-
овальным сечением раздающего и
приемного коллекторов;

фиг. 13 - прямоугольное (квадратное)
сечение раздающего и приемного коллекто-
ров установки;

фиг. 14 - установка с взаимным распо-
ложением раздающего и приемного коллек-
торов, создающих изменение направления
газовых потоков в них на угол в 90 градусов;

фиг. 15 - установка с взаимным распо-
ложением раздающего и приемного коллек-
торов, создающих изменение направления
газовых потоков в них на угол менее 90
градусов;

фиг. 16 - пример выполнения смежных
стенок приемного коллектора и бункера в
виде их общей стенки;

фиг. 17 - крепление пылевыводной тру-
бы со стороны внутреннего пространства
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бункера на общей стенке приемного коллек-
тора и бункера;

фиг. 18 - крепление пылевыводной тру-
бы в патрубке, соединенном с общей стен-
кой приемного коллектора и бункера;

фиг. 19 - кольцевая коническая структу-
ра устройства для разделения многокомпо-
нентных текучих сред,

фиг. 20 - общий вид одного из колец
устройства для разделения многокомпонет-
ных текучих'сред, которое выполнено по-
лым;

фиг 21 - то же. что и на фиг. 20, но с
утолщенной криволинейной фронтальной
поверхностью;

фиг 22 - то же, что и на фиг. 20, 21, в
случае, если полость кольца имеет связь с
внешним пространством;

фиг. 23 - пример соединения аппарата
пылегазоочистки аэродинамического с при-
соединительными элементами приемного
и/или раздающего коллекторов с помощью
замков с осевым расположением замков;

фиг. 24 - пример соединения аппарата
пылегазоочистки аэродинамического с при-
соединительными элементами приемного
и/или раздающего коллекторов с помощью
замков, расположенных вдоль присоединя-
емых поверхностей, и бандажа

Установка пылеочистки газовых выбро-
сов по первому варианту (фиг. 1) содержит
по меньшей мере два аппарата 1 пылегазо-
очистки аэродинамических, каждый из кото-
рых имеет корпус 2, соединенный с
присоединтельными элементами 3 и 4, пер-
вый из которых служит для подачи пылега-
зового потока иа вход аппарата 1
пылегазоочистки аэродинамического, вто-
рой - для отвода с его первого выхода очи-
щенного газа. Второй выход аппарата 1
пылегазоочистки аэродинамического сое-
динен через пылевыводную трубу 5 с внут-
ренней полостью бункера 6. Бункер 6 (его
внутреннее пространство) соединен с по-
мощью трубопровода 7 с эжекторным сред-
ством (на чертеже не показано) Аппараты 1
пылегазоочистки аэродинамические уста-
новлены в один или несколько рядов (фиг. 1,
10, 12, 15, 14) между раздающими и прием-
ными коллекторами 8 и 9 с присоединитель-
ными элементами 3 и 4, соответственно,
которые выполнены в виде патрубков. Пыле-
выводная труба 5 каждого аппарата 1 пыле-
газоочистки аэродинамического выполнена
прямой и проведена через смежные стенки
10 приемного коллектора 9 и бункера 6.

Установка пылеочистки газовых выбро-
сов по второму варианту (фиг 3) отличается
от описанного первого варианта тем, что
пылевыводная труба 5 каждого аппарата 1

пылегазоочистки аэродинамического вы-
полнена изогнутой и проведена через кор-
пус аппарата 1 пылегазоочистки
аэродинамического под углом к его про-

5 дольной оси не более 90 градусов
В обоих вариантах исполнения установ-

ки пылеочистки газовых выбросов раздаю-
щий коллектор 8 и/или приемный коллектор
9 могут иметь круглое (фиг. 8), квазиоваль-

10 ное (фиг 9) или прямоугольное (фиг. 13) се-
чение, в последнем случае аппараты 1
пылегазоочистки аэродинамические целе-
сообразно располагать по периметру раз-
дающего и приемного коллекторов 8, 9.

15 Взаимное расположение коллекторов
8, 9 в обоих вариантах исполнения установ-
ки пылеочистки газовых выбросов не долж-
ны изменять направление газовых потоков
в них на угол более 90 градусов

20 Если приемный коллектор 9 имеет пря-
моугольное сечение, то смежные стенки 10
между этим коллектором и бункером целе-
сообразно выполнить в виде их общей стен-
ки 10 при этом пылевыводная труба 5

25 закрепляется при помощи крепежного эле-
мента 11 на упомянутой общей стенке 10 со
стороны внутреннего пространства бункера
б. В этом же случае (при наличии общей
стенки 10) пылевыводная труба 5 может

30 быть закреплена в патрубке 12, через кото-
рый она проходит во внутреннее простран-
ство бункера 6, а патрубок 12 соединен с
общей стенкой 10 при помощи крепежных
элементов или другим известным способом,

35 например, сваркой.
В обоих вариантах выполнения уста-

новки устройство для разделения много-
компонентных текучих сред (фиг. 19) в виде
кольцевой конической структуры содержит

40 несколько последовательно и соосно распо-
ложенных на некотором расстоянии одно от
другого и уменьшающихся по диаметру ко-
лец 13, задняя поверхность 14 предыдущего
из которых параллельна задней поверхно-

45 сти последующего, при этом фронтальная
поверхность 15 каждого кольца или части
колец выполнена криволинейной, имею-
щей, например, вид окружности, параболы,
гиперболы и т.п. Группа колец 16, имеющих

50 меньший по сравнению с кольцами 13 диа-
метр может быть выполнена с возможно-
стью ее замены. При этом одно из колец
может являться соединяющим элементом
для указанных групп колец (меньшего и

55 большего диаметров). Само соединение мо-
жет осуществляться в виде резьбового сое-
динения на упомянутом соединяющем
элементе. Здесь же может быть использова-
но байонетное соединение или тривиаль-
ные болтовое и сварное соединение.



11 22746 12

Меньшее, по диаметру, из колец соединяет-
ся с пылевыводной трубой 5. Группа колец
1 б меньшего диаметра может быть выполне-
на в виде нескольких подгрупп, соединяе-
мых последовательно, например,
свинчиванием по резьбе, имеющейся на
кольцах, выполняющих роль соединяющего
элемента. Расстояние 17 между кольцами в
устройстве разделения многокомпонент-
ных текучих сред в виде кольцевой кониче-
ской структуры могут изменяться
(увеличиваться или уменьшаться) от одного
зазора между кольцами к другому, выбор
характера и величины изменения расстоя-
ния 17 определяется видом пылевых частиц
в пылегазовых выбросах, а также требова-
ниями к качеству очистки.

Для облегчения конструкции и сниже-
ния материалоемкости кольца 13 (16) могут
быть выполнены полыми (фиг. 20) и с утол-
щенной фронтальной поверхностью 15 (фиг.
21). По технологическим соображениям (при
изготовлении колец полыми) кольца могут
быть выполнены с разрывом 18 (фиг. 22) на
задней 14 или боковой 19 поверхности; что
приводит к тому, что полость кольца имеет
связь с внешним пространством.

Соединение корпусов 2 аппаратов 1 пы-
легазоочистки аэродинамических с патруб-
ками 3, 4 раздающего и приемного
коллекторов 8, 9 может осуществляться при
помощи традиционных фланцев, которые в
свою очередь соединяются при помощи бол-
тов. Соединение упомянутого аппарата 1 с
патрубками 8, 9 может быть осуществлено
при помощи замков 20 (например, типа "ля-
гушки"), расположенных вдоль оси аппарата
1 (фиг. 23) или по его диаметру (фиг. 24). В
последнем случае для обеспечения усилий
стягивания соединяемых элементов исполь-
зуется профилированный обруч с выпуклой
внешней поверхностью. При соединении
аппаратов 1 пылегазоочистки аэродинами-
ческих с патрубками 8,9 раздающего и при-
емного коллекторов используются
герметизирующие прокладки.

Дпя удобства эксплуатации установок
пылеочистки газовых выбросов аппараты 1
пылегазоочистки аэродинамические могут
иметь люки 21 (фиг. 1) со съемной крышкой,
между которой и корпусом 2 аппарата 1 пы-
легазоочистки аэродинамического установ-
лен уплотнитель (в виде эластичной
прокладки), для этого же корпус 2 аппарата
1 пылегазоочистки аэродинамического мо-
жет быть выполнен укороченным, а часть
колец меньшего диаметра устройства для
разделения многокомпонентных текучих
сред в виде копьцевой конической структу-

ры расположена в присоединительном эле-
мента приемного коллектора 9.

Присоединительные элементы раздаю-
щего и приемного коллекторов 8, 9 могут

5 быть выполнены коническими, расширяю-
щимися в местах стыковки с коллектором;
это обеспечивает конструктивную устойчи-
вость установки при ограниченном диамет-
ре корпуса 2 аппарата 1 пылегазоочистки

10 аэродинамического.
Установка пылеочистки газовых выбро-

сов (по обоим вариантам) работает следую-
щим образом.

В раздающий коллектор 8 установки на-
15 гнетается пылегазовая смесь. Сечение кол-

лектора 8 выбирается в зависимости от
скорости, давления потока этой смеси (на
чертежах обозначено буквой "В" - высокое
давление) и других параметров таким обра-

20 зом, чтобы давление в соединительных эле-
ментах 3 различных аппаратов 1 не имело
бы значительных отличий (отличалось на
единицы процентов). Это позволяет выпол-
нить все аппараты 1 конструктивно одина-

25 ковыми, приводит к равномерному их
износу и позволяет осуществить обоснован-
ный профилактический ремонт всей вста-
новки в соответствии с фактическими
потребностями. Пылегазовая смесь из при-

30 соединительного элемента 3 попадает на
вход аппарата 1. При этом элемент 3 обес-
печивает ламинирование пылегазового по-
тока, что необходимо для оптимального
режима работы аппарата 1. Длина присое-

35 динительного элемента 3 выбирается мак-'
симально возможной, но в разумных
пределах. Поступающая на вход аппарата 1
пылегазовая смесь при помощи устройства
для разделения многокомпонентных теку-

40 чих сред разделяется на газовый (очищен-
ный от пыли) поток, который поступает на
первый выход аппарата 1, и на концентри-
рованный пылегазовый, с преимуществен-
ным содержанием пыли, поток, который

45 поступает на второй выход аппарата 1. С
первого выхода аппарата 1 газовый поток
через присоединительный элемент 4 посту-
пает в приемный коллектор 9 и далее на
выброс в атмосферу или для дальнейшей

50 очистки или утилизации (на чертежах обоз-
начено буквой "Н" - низкое давление). Се-
чение присоединительного элемента 4
приемного коллектора 9 выбирается, как
правило, равным сечению присоединитель-

55 ного элемента 3 раздающего коллектора 8
из конструктивных соображений, но в лю-
бом случае изменяемое сечение элемента 4
не должно нарушать ламинарное™ потока
8 области колец меньшего диаметра устрой-
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ства для разделения многокомпонентных
текучих сред;

Сечение же самого приемного коллекто-
ра 9, как правило, выбирается равным или
несколько большим сечения раздающего
коллектора 8 и определяется величиной пе-
репада давлений потока на входе и первом
выходе аппарата 1 пылеочистки аэродина-
мического, которое может быть обеспечено
и другими способами (принудительным от-
сосом очищенной среды). Со второго выхода
аппарата 1 концентрированная пылегазо-
вая смесь (поток) с преимущественным со-
держанием пыли через пылевыводную
трубу 5 поступает в бункер 6, где осуществ-
ляется осаждение пыли. Избыточное давле-
ние газа в бункере 5 ликвидируется при
помощи эжекторного средства, соединен-
ного с внутренним пространством бункера
6 при помощи трубопровода 7. Выходной
поток упомянутого эжекторного средства в
зависимости от запыленности этого потока
направляется в атмосферу или на один из
входов (дополнительных) раздающего кол-
лектора 8. Наиболее существенные разли-
чия в работе установок по первому и
второму вариантам заключаются в том, что
в установке по первому варианту пылевы-
водная труба 5 выполнена прямой, что обес-
печивает оптимальные условия для

удаления концентрированной пыли из ап-
парата 1, но требует учета уменьшения эк-
вивалентного сечения приемного
коллектора 9. В установке по второму вари-

5 анту пылевыводная труба 5 имеет изгиб, она
проходит через корпус 2 аппарата 1, доступ-
на для осмотра и ремонта.

Достоверного теоретического обосно-
10 вания принципа действия самого устройст-

ва для разделения многокопонентных
текучих сред в виде кольцевой конической
структуры найти не удалось. Однако, можно
предположить, что на срезе фронтальной

15 поверхности 15 в зоне задней поверхности
14 колец 13, 16 образуются вихри из-за вне-
запного расширения канала прохождения
пылегазового потока. При этом пылевые ча-
стицы отбрасываются к оси конической

20 структуры, а газовый поток проходит между
кольцами и устремляется в зону, образован-
ную корпусом 2 аппарата 1 и боковыми по-
верхностями 19 колец кольцевой
конической структуры. Экспериментальная

25 проверка установки пылеочистки газовых
выбросов показала, что установка выполня-
ет свое назначение с достаточно высокой
эффектиностью: степень очистки промыш-
ленных выбросов составляла величину 92-

30 95%.
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