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(57) 1 Способ получения коксовых брикетов,
включающий смешивание коксовой мелочи
с концентратом сульфит-спиртовой барды и
последующее брикетирование смеси, отли-
ч а ю щ и й с я тем, что концентрат сульфит-
спиртовой барды вводят в свободно подаю-
щий поток коксовой мелочи в смеситель, при
этом порозность свободнопадающего пото-
ка поддерживают равной 0,70-0,85.

2. Способ по п. 1 , о т л и ч а ю щ и й с я
тем, что сульфит-спиртовую барду подают
на падающий поток двумя встречно направ-
ленными распыленными струями.

С
>

Изобретение относится к технологии
брикетирования твердого топлива со связу-
ющим, в частности, коксовой мелочи, ис-
пользуемого преимущественно в доменном
производстве.

Известен способ получения брикетов,
включающий измельчение угля, подачу его в
нагретое до жидкотекучего состояния угле-
водородсодержащее связующее, смешива-
ние и брикетирование [Авт. св. СССР №
1701733].

Недостатком способа является невысо-
кая прочность брикетов из-за неравномер-
ного распределения связующего на
поверхности угольных частиц.

Известен также способ получения кок-
сового формованного восстановителя, вклю-
чающий разделение коксовой мелочи на две
фракции, причем фракцию - 0,5 мм смеши-
вают с концентратом сульфит-спиртовой

барды, а фракцию + 0,5 мм смешивают с
нефтебитумным связующим, последующее
перемешивание смеси [Авт. св. СССР №
1680765]. Данный способ выбран в качестве
прототипа.

Недостатком способа является относи-
тельно невысокая прочность получаемых
брикетов, обусловленная неравномерным
распределением связующего по поверхно-
сти коксовых частиц. Трудности равномер-
ного смешивания компонентов связаны
главным образом с малым объемом связую-
щего и относительно высокой вязкостью
связующего.

В основу изобретения поставлена зада-
ча усовершенствовать способ получения
брикетов из коксовой мелочи путем обеспе-
чения более равномерной подачи связующе-
го к коксовым частицам, что повысит
прочность брикетов.
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Сущность изобретения состоит в том,
что в способе получения коксовых брикетов,
включающем смешивание коксовой мелочи
с концентратом сульфит-спиртовой барды
(лигносульфонатом) и формирование смеси, 5
концентрат сульфит-спиртовой барды вво-
дят непрерывно в свободно падающий по-
ток коксовой мелочи, при этом порозность
свободно падающего потока коксовой мело-
чи поддерживают равной 0,70-0,85. 10

Существенным признаком изобрете-
ния, общими с прототипом, являются:

смешивание коксовой мелочи с концен-
тратом сульфит-спиртовой барды: брикети-
рование смеси. 15

Существенными отличительными при-
знаками изобретения являются:

введение сульфит-спиртовой барды в
свободно падающий поток коксовой мелочи
в смесительную камеру; 20

поддержание порозности свободно па-
дающего потока коксовой мелочи в преде-
лах 0.70-0,85.

Между существенными признаками и
техническим результатом - повышением 25
прочности брикетов существует причинно-
следственная связь, которая проявляется в
следующем.

Известно (Крохин В. Н. Брикетирование
углей. М., "Недра", 1974), что основным ус- 30
ловием получения брикетрв хорошего каче-
ства является равномерное распределение
связуюшего в брикетируемой шихте перед
прессованием.

Именно это условие и обеспечивается 35
заявляемым техническим решением.

При свободном падении коксовой мело-
чи скорость падающего потока непрерывно
увеличивается. Поток приобретает более
разрыхленное состояние, т. е. порозность 40
его увеличивается. Поэтому при подаче суль-
фит-спиртовой барды в падающий поток
обеспечивается ее равномерный доступ ко
всем коксовым частицам. Изменением высо-
ты падающего потока можно добиться требу- 45
емой для конкретных условий
разрыхленности потока. Как показали экспе-
рименты, при порозности потока 0,70-0,85
обеспечивается хорошее распределение свя-
зующего между коксовыми частицами. При 50
порозности потока меньше 0.7 качество пол-
учаемых брикетов снижается из-за неравно-
мерного доступа связующего к коксовым
частицам в виде большой плотности потока.
При порозности больше 0.85 повышение 55
равномерности распределения связующего
между коксовыми частицами практически не

наблюдается, к тому же растет технологиче-
ская высота, что ведет к увеличению капи-
тальных затрат.

На фиг 1 представлен график зависимо-
сти порозности потока от высоты; на фиг. 2
- технологическая схема брикетирования.

Как видно из графика, при порозности
больше 0,85 резко увеличивается высота па-
дающего потока, и как следствие, растет тех-
нологическая высота. С другой стороны
увеличение высоты падающего потока с 1м
до 2м, приводит к повышению порозности
потока с 0.830 до 0,875. т. е. всего лишь на
4,5 %.

П р и м е р 1. Коксовая мелочь: фракция
- 10 мм с температурой 60°С и влажностью
6% с ленточного конвейера 1 поступает не-
прерывно в смесительную камеру 2.

На падающий поток коксовой мелочи че-
рез форсунки 3 двумя встречно направлен-
ными распыленными струями подают под
давлением 6 кг/см2 сульфит-спиртовую бар-
ду, 50%-ный раствор марки А по ОСТ 13-
0183-83 с температурой 70°С и плотностью
1,2 г/см3 в количестве 10% от массы сухой
коксовой мелочи.

Скорость ленты конвейера - 0,8 м/с, ко-
личество коксовой мелочи на одном погон-
ном метре конвейера - 20 кг, высота
падающего потока до места подачи в поток
сульфит-спиртовой барды Н=0,4 м.

При таких технологических параметрах
в плоскости форсунок скорость потока со-
ставляет 2,8 м/с и в одном погонном метре
будет находиться 5,7 кг.

Принимаемая площадь поперечного се-
чения потока коксовой мелочи, равная пло-
щади поперечного сечения потока на
конвейерной ленте (практически она будет
даже большей в силу сегрегации). Разрых-
ленность падающего потока по отношению
к потоку на конвейерной ленте, т. е. пороз-
ность потока, составляет 0,72={1-0,8:2,8).
После смешивания шихта шнеком 3 подава-
лась в вальцовый брикетный пресс 4. Брике-
тирование осуществлялось при давлении
300 кг/см3.

П р и м е р 2. Все то же, что и в примере
1, но высота падающего потока до места
подачи в поток сульфит-спиртовой барды Н
составляла 1,0 м. При такой высоте пороз-
ность потока составляет 0.83.

После выдержки на воздухе брикеты
подвергались испытанию на сжатие и сбра-
сывание по ГОСТ 21289-75. Результаты ис-
пытаний представлены в таблице.
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№ опыта

1
2
3
4
5
6
7
8

Высота, м

0,1
0,2
0,3
0.4
0,5
1,0
1.5
2,0

Порозность

-

0.43
0.60
0.68
0.72
0,77
0.83
0,85
0,87

Прочность
на сжатие, МПа

6,6
7,1
7.6
8,0
8,1
8,3
8.4
8.4

• брикетов
на сбрасывание
остаток > 25 мм,

83,2
88,4
91.5
96.0
98,0
99.0
99.0
99.0

Of 02. О* ОУ OS
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