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Изобретение относится к химической
промышленности, в частности, к тепломеха-
ническому оборудованию, конкретно, к уста-
новке подачи конденсата турбин
производства аммиака в деаэраторы.

Наиболее близкой из известных заяви-
телю, является установка подачи конденса-
та турбин производства аммиака в
деаэраторы, содержащая напорный трубоп-
ровод подачи конденсата от турбин, фильт-
ры очистки конденсата, соединенные
сливным трубопроводом с накопительной
емкостью, насос деминерализованной воды,
трубопроводы деминерализованной воды и
регуляторы уровня воды в деаэраторах [По-
стоянный технологический регламент цеха'

денсата от турбин, фильтры очистки конден-
сата, соединенные сливным трубопроводом
с накопительной емкостью, насос деминера-
лизованной воды, трубопроводы деминера-
лизованной воды и регуляторы уровня воды
в деаэраторах, о т л и ч а ю щ а яся тем, что
она дополнительно снабжена обводным тру-
бопроводом подачи конденсата, соединен-
ным с выходами фильтров очистки
конденсата и трубопроводами деминерали-
зованной воды на участке за регуляторами
уровня воды в деаэраторах, при этом обвод-
ной трубопровод подачи конденсата снаб-
жен регуляторами расхода конденсата, а на
сливном трубопроводе установлен запор-
ный элемент.

по производству аммиака Одесского при-
портового завода № 36-01-96, титульный
лист прилагается, утвержден'О 1.08.96].

Данная установка выбрана в качестве
прототипа.

Общим у прототипа и заявляемого изо-
бретения является наличие в установке:

напорного трубопровода подачи кон-
денсата от турбин;

фильтров очистки конденсата;
сливного трубопровода; v

накопительной емкости;
насоса деминерализованной воды;
трубопроводов деминерализованной

воды;
регуляторов уровня воды в деаэраторах.
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Однако, в данной установке по прототи-
пу, применена двухступенчатая система пе-
рекачки конденсата турбин, что приводит к
повышенному расходу электроэнергии, не-
обходимой для перек-эчки конденсата. Это 5
связано с необходимостью преодоления со-
противления сливного трубопровода, соеди-
няющего фильтры очистки конденсата с
накопительной емкостью, и иметь запас дав-
ления на насосах I и I! ступени. 10

При этом теряется около 60% мощности
электродвигателя конденсатного насоса де-
минерализованной воды.

Кроме того, конденсат излишне насыща-
ется кислородом в накопительной емкости. 15

Наряду с указанным, установка облада-
ет пониженной надежностью. Это объясня-
ется тем, что при прекращении подачи
деминерализованной воды насосом (в слу-
чае аварийного выключения, поломки), уро- 20
вень в деаэраторе резко падает, т.к.
небаланс расхода и поступления деминера-
лизованной воды составляет 100%. Време-
ни для восстановления нормальной подачи
у персонала остается слишком мало. 25

В основу изобретения поставлена зада-
ча в установке подаци конденсата турбин
производства аммиака в деаэраторы, путем
снабжения ее новыми дополнительными
элементами, а также иного схемного соеди- 30
нения известных и новых элементов, обес-
печить с о к р а щ е н и е расхода,
электроэнергии, повышение надежности ра-'
боты установки, а также исключения насы-
щения конденсата кислородом, 35

Поставленная задача решается в уста-
новке подачи конденсата турбин производ-
ства аммиака в деаэраторы, включающий
напорный трубопровод подачи конденсата
от турбин, фильтры очистки конденсата, со- 40
единенные сливным трубопроводом с нако-
пительной е м к о с т ь ю , насос
деминерализованной воды, трубопроводы
деминерализованной воды и регуляторы
уровня воды в деаэраторах, тем, что она до- 45
полнительно снабжена обводным трубопро-
водом подачи конденсата, соединенным с
выходами, фильтров очистки конденсата и
трубопроводами деминерализованной воды
на участке за регуляторами уровня воды в 50
деаэраторах, при этом обводной трубопро-
вод подачи конденсата снабжен регулятора-
ми расхода конденсата, а на сливном
трубопроводе установлен запорный эле-
мент. 55

Новым в заявляемом изобретении явля-
ется:

1) наличие дополнительного обводного
трубопровода подачи конденсата;

2) схема подключения обводного тру-
бопровода;

3) снабжение сливного трубопровода
запорным элементом;

4) снабжение обводного трубопровода
регуляторами расхода конденсата.

Причинно-следственную связь между
совокупностью заявляемых признаков и до-
стигаемым результатом можно объяснить
следующим. Введение в установку дополни-
тельного обводного трубопровода подачи
конденсата и предложенная схема его под-
ключения позволили изменить режим под-
ачи конденсата. Так в установке по
прототипу весь конденсат от турбин произ-
водства аммиака поступал после фильтров
очистки конденсата в накопительную ем-
кость. В заявляемой установке, в отличие от
прототипа, весь конденсат после фильтров
очистки конденсата, благодаря наличию за-
порного элемента на сливном трубопрово-
де, поступает по дополнительному
обводному трубопроводу конденсата, минуя
накопительную емкость, в трубопровод де-
минерализованной воды на участке за регу-
ляторами уровня воды в деаэраторах, а
затем в деаэраторы. Это позволило исклю-
чить двойную перекачку конденсата.

Кроме того, в установке по прототипу, в
накопительную емкость поступал весь кон-
денсат и смешивался с подпиткой, а затем
смесь конденсата и подпитки насосом деми-
нерализованной воды подавалась по тру-
бопроводу деминерализованной воды в
деаэраторы. В отличие от прототипа, в заяв-
ляемой установке в накопительную емкость
поступает только подпитка, а оттуда насо-
сом по трубопроводу деминерализованной
воды подается в деаэраторы.

Такая схема позволяет существенно
снизить энергозатраты.

Наличие регуляторов расхода конденса-
та, размещенных на обводном трубопрово-
де подачи конденсата, обеспечивает
поддержание равенства расхода конденса-
та, поступающего от агрегата аммиака к
фильтрам очистки конденсата и расхода кон-
денсата, поступающего от фильтров очистки
конденсата к деаэратору данного агрегата
аммиака.

% На чертеже изображена заявляемая ус-
тановка подачи конденсата турбин произ-
водства аммиака в деаэраторы.

Установка содержит напорный трубоп-
ровод, состоящий из двух объединенных
трубопроводов 1-А и 1-Б, фильтры очистки
конденсата 2-А и 2--Б. Выход фильтров очи-
стки конденсата 2-А и 2-Б соединен слив-
ным трубопроводом 3 с накопительной
емкостью 4. Сливной трубопровод 3 снаб-
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жен запорным элементом (например, за-
движкой) 5. Накопительная емкость 4 соеди-
нена с насосом деминерализованной воды
б, к которому подключены трубопроводы де-
минерализованной воды 7-А и 7-Б с регу- 5
ляторами уровня воды 8-А и 8-Б в
деаэраторах (на фигуре не показаны).

Выход фильтров очистки конденсата
2-А и 2-Б соединен также с трубопровода-
ми деминерализованной воды 7-А и 7-Б с 10
помощью обводного трубопровода подачи
конденсата 9. При этом обводной трубопро-
вод подачи конденсата 9 имеет разветвле-
ния 9-А и 9-Б, на каждом из которых
установлены регуляторы расхода конденса- 15
та 10-А и 10—Б, а также измерительные ди-
афрагмы 11-А и 11 — Б. Разветвления
обводного трубопровода подачи конденсата
9-А и 9-Б подсоединены к соответствующим
трубопроводам деминерализованной воды 20
7-А и 7-Б на участке за регуляторами уровня
воды 8-А и 8-Б.

Кроме того, на трубопроводах 1-А и 1-Б
установлены измерительные диафрагмы 12-
А и 12-Б, а фильтры очистки конденсата 2-А 25
и 2-Б снабжены байпасным трубопроводом
13.

Установка работает следующим обра-
зом.

Конденсат турбин каждого агрегата ам- 30
миака по трубопроводам 1-А и 1-Б объеди-
няется в общий поток и поступает в фильтры

очистки конденсата 2-А и 2-Б. После фильт-
ров очистки конденсата 2-А и 2-Б по обвод-
ному трубопроводу 9, а затем по
ответвлениям 9-А и 9-Б поступает в трубоп-
роводы деминерализованной воды 7-А и 7-
Б за участки за регуляторами уровня воды
8-А и 8-Б, т.к. запорный элемент (задвижка)
5 закрыт, конденсат в накопительную ем-
кость 4 не поступает, а полностью проходит
по описанной выше схеме.

В накопительную емкость 4 поступает
подпитка, которая насосом деминерализо-
ванной воды 6 подается в трубопроводы де-
минерализованной воды 7-А и 7-Б. В
трубопроводах деминерализованной воды
7-А и 7-Б подпитка смешивается с конден-
сатом в точке за регуляторами уровня воды
8-А и 8-Б, после чего смесь конденсата и
подпитки подается в деаэраторы. Для того,
чтобы за точкой смешения конденсата и под-
питки обеспечить необходимую для ведения
технологического режима температуру, а
также прекратить поступления конденсата в
деаэратор при вынужденной остановке аг-
регата аммиака, регуляторы расхода 10-А и
10-Б поддерживают расход конденсата,
равный расходу конденсата поступающего
на фильтры очистки конденсата, используя
сигналы измерительных диафрагм 11-А, 11-
Би12-А, 12-Б.

Заявляемая установка будет смонтиро-
вана на Одесском припортовом заводе.
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