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Винахід відноситься до способу одер-
жання пористого матеріалу для виготовлен-
ня фільтрів, теплообмінників, носіїв
каталізаторів та Інших пористих виробів для
металургійної, хімічної, автомобільно?, хар-
чової та Інших галузей промисловості.

Відомі різні способи виготовлення по-
ристих матеріалів з металевих волокон,
котрі одержують мірною різкою дроту на
відрізки різної довжини.

За прототип прийнято спосіб виготов-
лення носія каталізаторів для нейтралізації
відпрацьованих газів ДВС, по якому відрізки
металевого дроту діаметром 0,1 -1,5 мм І до-
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(57) Спосіб виготовлення пористого ма-
теріалу з профільованих металевих волокон,
включаючий одержання волокон різкою дро-
ту, їх подачі у прес-форми, прессування та
спікання, який в і д р і з н я є т ь с я тим, що
перед різкою дріт деформується профілю-
ючими роликами з метою усунення його пря-
молінійності.

вжиною 0,5-30 мм пресують у прес-формі
згідно з потрібною формою носія ка-
талізатора, а спресована заготівка
спікається [Патент DE 3743503 А1, кл. B01J
35/04].

Недоліком цього способу є те, що
відрізки металевого дроту, з котрого виго-
товляється пористий матеріал, практично
прямолінійний, тому їх окремі об'єми при
заповненні прес-форми І під час пресування
укладаються компактно. Це приводить до
одержання нерівномірної структури
(КІЛЬКІСТЬ дроту в одиниці об'єму, розмір
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пор), нестабільних механічних та
гідравлічних властивостей матеріалу.

Метою винаходу є спосіб отримання по-
ристого матеріалу з металевих волокон, який
забезпечить в матеріалі рівномірну структу-
ру, стабільні механічні та гідравлічні власти-
вості.

Спосіб по винаходу відрізняється від
прототипу тим, що замість прямолінійних
відрізків дроту (волокон) використовуються
профільовані волокна Профільовані волок-
на виготовляють на спеціально спроекто-
ваній та виготовленій установці шляхом
мірної різки дроту попередньо деформова-
ного пропусканням поміж профілюючими
роликами з метою усунення їх пря-
молінійності, що перешкоджає компактній
укладці дроту У виробі.

Далі йдуть технологічні операції ана-
логічні прототипу: необхідний для конкрет-
ного виробу об'єм профільованих волокон, з
урахуванням потрібної пористості виробу,
засипають у прес-форму, пресують/1 одер-
жану заготівку спікають.

Запропонований винахід використаний
для розробки технології одержання пори-
стого матеріалу з волокон МІДІ, ніхрому, кон-
стантану, та нержавіючої сталі, по котрим
були виготовлені фільтри, теплообмінники

та носії каталізаторів з потрібними власти-
востями для ХІМІЧНОЇ, електронної та мета-
лургійної промисловості [1, 3, 4,5].

При дослідженні макро- та
5 мікроструктури пористого матеріалу вста-

новлено, що волокна у виробі зберігають
свою форму, що перешкоджає їх компактній
укладці при проведенні технологічних опе-
рацій його одержання.

10 Статистика обробки результатів визна-
чення КІЛЬКОСТІ волокон на одиницю площі
показала, що волокна по перетину роз-
поділені рівномірно. Коефіцієнт варіації
складає 0,12-0,17.

15 Дослідження механічних та гідравлічних
властивостей матеріалу носіїв з волокон мідї
та ніхрому, діаметром 70 мм, показали
відхилення від середніх показників не більш
9-14%.

20 Так як номенклатура випускаємого про-
мисловістю дроту достатньо широка, запро-
понований спосіб дозволяє виготовляти
пористий матеріал для широкого діапазону
вимог: Інтервал робочих температур від

25 -100°С до +800°С, нейтральні та агресивні
середовища, регульована пористість від 40
до 85%, зміна пористості матеріалу по
об'єму вироба в напрямку потоку газу чи
рідини. Спосіб є безвідходним.
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