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Винахід відноситься до спиртової
промисловості, зокрема до способів
одержання в єдиному процесі харчового та
паливного етанолу.

Найближчим до заявлюваного по
технічній суті та функціональному призначен-
ню є спосіб, що включає перегонку бражки,
конденсацію парів бражного дистиляту на
епюрацію, епюрацію бражного дистиляту,
подачу епюрату на ректифікацію,
ректифікацію спирту, з подальшим його зне-
водненням за допомогою роздільного аген-

толіївна, Сватков Леонід Борисович, Худик
Богдан Іванович, Шуляковськии Геннадій
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(57) Спосіб виробництва харчового та палив-
ного етанолу, який включає перегонку
бражки, конденсацію парів бражного дисти-
ляту на епюрацію, епюрацію бражного дис-
тиляту, подачу епюрату на ректифікацію,
ректифікацію спирту з подачею рідини, що
містить в собі спирт, та зневоднення з ви-
користанням роздільного агента І
регенерацію роздільного агента, який в і д -
р і з н я є т ь с я тим, що бражний дистилят
розділяють щонайменше на три потоки, кож-
ний з яких відбирають з різних зон конден-
сації парів бражного дистиляту, при цьому
щонайменше два з них подають в різні зони
епюрацІТ, а один - в верхню зону
регенерації, при цьому суміші, які містять
спирт, з стадії епюрацІТ відбирають трьома
потоками, один з яких направляють на
стадію зневоднення, другий - на стадію
регенерації, а третій - на стадію
ректифікації.

та, та регенерацію роздільного агента. При
цьому для зневоднення використовується
ректифікований спирт, одержаний по
відомій технології.

Основні недоліки відомого способу по-
лягають у тому, що:

1) домішки, які є в бражці, відбирають в
нормованій кількості у вигляді побічних
продуктів ректифікації (головної фракції ети-
лового спирту I сивушного масла), що змен-
шує вихід паливного етанолу І харчового
спирту;
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2) відсутні технологічні прийоми, які
сприяють підвищенню якості харчового
спирту.

В основу винаходу поставлено задачу в
способі виробництва харчового та паливно- 5
го етанолу шляхом перерозподілу масопо-
токів між зонами обробки проміжних І
кінцевих продуктів процесу забезпечити
технічний результат - підвищення кон-
центрації домішок в паливному етанолі І 10
зниження концентрації домішок в
харчовому спирті. Підвищення концентрації
домішок в паливному етанолі І перш за все
- компонентів сивушного масла (н.
пропиловий, Ізобутиловий, ізоаміловий 15
спирти), обумовлюють підвищення стійкості
проти розшарування бензиноетанольної
суміші. А зниження концентрації домішок у
харчовому спирті (перш за все, таких висо-
котоксичних, як компоненти сивушного мас- 20
ла) безумовно поліпшують якість харчового
ректифікованого спирту.

Розділення бражного дистиляту щонай-
менше на три потоки, кожний з яких
відбирають з різних зон конденсації парів 25
бражного дистипяту, дозволяє отримувати
частини бражного дистиляту з різною кон-
центрацією етилового спирту і супутніх йому
домішок І, враховуючи якісний склад тієї чи
іншої частини бражного дистиляту, ЗО
направляти на різні стадії технологічного
процесу. При цьому, частина бражного дис-
тиляту, який має найбільшу концентрацію
спирту і домішок, направляється в верхню
зону регенерації, частина бражного дисти- 35
ляту, яка має найменший вміст етилового
спирту І домішок, направляється в відносно
нижню зону епюрації, а частини бражного
дистиляту, які займають середнє положення
по вмісту спирту І домішок, відводяться в 40
відносно вищу зону епюрації.

Відбір сумішей, які містять спирт, з
стадії епюрації трьома потоками дозволяє
піддавати подальшій обробці різні за скла-
дом потоки на різних стадіях технологічного 45
процесу. Так, найбільш очищений від
домішок спирту потік направляють для
одержання високоякісного харчового етано-
лу. Потік, який має найбільшу концентрацію
спирту, відводиться на стадію зневоднення, 50

а потік, який займає проміжне (по кон-
центрації спирту) положення, направляють
на стадію регенерації.

Промислова придатність заявлюваного
способу підтверджується його здійсненням
на установці, яка зображена на кресленні.

Установка складається з бражної колони
1, конденсатора бражних парів 2,
епюраційної колони 3, ректифікаційної коло-
ни 4, зневоднювальної колони 5,
регенераційної колони 6.

Установка працює таким чином.
Бражку нагрівають в конденсаторі 2 теп-

лом пари бражного дистиляту І подають на
перегонку в бражну колону 1, з кубової час-
тини якої відводять барду. Пару бражного
дистиляту конденсують в конденсаторі 2 у
трьох різних зонах І бражний дистилят дво-
ма потоками направляють в дві зони
епюраційної колони 3, а один потік
направляють в регенераційну колону 6. З
епюраційної колони 3 перший потік
направляють в ректифікаційну колону 4.
Другий потік направляють в регенераційну
колону 6, а третій - в зневоднювальну колону
5.

З нижньої зони ректифікаційної колони
4 відводять лютерну воду, а з верхньої її зони
- харчовий спирт.

В зневоднювальну колону 5 подають
роздільний агент, наприклад бензол, а з ку-
бової частини цієї колони відводять палив-
ний етанол. Роздільний агент регенерують в
регенераційній колоні 6, з нижньої частини
якої відводять лютерну воду, а
регенерований роздільний агент відводять в
зневоднювальну колону 5.

Показники, які підтверджують досягнен-
ня технічного результату і підвищення експ-
луатаційних якостей, наведені в табл.1 і 2.

Таким чином, заявлюваний спосіб до-
зволяє одержати з одного боку високочи-
стий харчовий спирт за рахунок
переведення нормованих домішок в палив-
ний етанол, які, як відомо, підвищують експ-
луатаційні якості паливного етанолу. При
цьому низький вміст води в паливному ета-
нолі не призводить до разшарування суміші
бензин-паливний етанол.
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Т а б л и ц я 1

Показники харчового етанолу в порівнянні з ВІДПОВІДНИМИ показниками,
одержаними за допомогою способу-прототипу

п/п

1

2

3

4
5
6
7

Показник

Вихід кінцевої продукції (спирт харчовий
і паливний етанол, % від спирта в
бражці)
Витрати пари на виробництво, кг/дал:

спирту харчового
паливного етанолу

ФІзико-хІмічнІ показники харчового
спирту:

проба на окиснюваність, хв.
Концентрація альдегідідв, мг/дм3

Концентрація сивушного масла, мг/дм3

Концентрація ефірів, мг/дм3

Концентрація кислот, мг/дм3

Величина

Прототип

93,1-95,2

57-60
75-80

15
4,0
4,0

30,0
15,0

показника

Заявлюваний
спосіб

98,5 - 98,8

55-56
40-41

20
2,0
3,0

22,0
12,0

Т а б л и ц я 2

Показники паливного етанолу в порівнянні з відповідними показниками,
одержаними по способу-прототипу

п/п

1
2
6
7

Показник

Концентрація альдегідів, мг/дм
Концентрація сивушного масла, мг/дм3

Концентрація ефірів, мг/дм3

Вміст води, %

Величина показника.

Прототип

4,0
5,0

50,0
0,3

Заявлюваний
спосіб

450
5000
1000
0,15
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