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(57) 1. Пластмасовий профіль стулки для збиран-
ня блоків для закриття прорізів будівельних конс-
трукцій, що містить верхню, нижню, бічну зовнішню 
і внутрішню бічну стінки, що утворюють замкнутий 
контур, розташовані всередині зазначеного конту-
ру кілька перегородок між верхньою і нижньою 
стінками і ребра жорсткості, що з'єднують бічні 
стінки з відповідними перегородками з утворенням 
повітряних допоміжних камер, причому між верх-
ньою і нижньою стінками і двома сусідніми перего-

родками утворена центральна камера для розмі-
щення в ній армуючого елемента, а на нижній сті-
нці виконаний фурнітурний паз, сполучений з біч-
ною внутрішньою стінкою щонайменше двома 
ребрами жорсткості, при цьому верхня стінка про-
філю стулки являє собою фальц, розташований по 
суті горизонтально, який відрізняється тим, що в 
зоні з'єднання зовнішньої бокової стінки з верх-
ньою стінкою і в зоні з'єднання внутрішньої бокової 
стінки з нижньою стінкою є зварюване коекструдо-
ване ущільнення для забезпечення щільного спо-
лучення профілю стулки з іншими елементами 
конструкції. 
2. Пластмасовий профіль за п.1, який відрізня-
ється тим, що його висота складає близько 77мм. 
3. Пластмасовий профіль за п.1, який відрізня-
ється тим, що верхня стінка в зоні з'єднання з зо-
внішньою бічною стінкою має вертикальну ділянку. 
4. Пластмасовий профіль за п.3, який відрізня-
ється тим, що висота вертикальної ділянки верх-
ньої стінки складає близько 24мм. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до галузі будів-
ництва, а саме до систем пластмасових профілів 
для блоків для закриття прорізів (пройомів) буді-
вельних конструкцій, а також до пластмасових 
профілів рами і стулки для неї. 

Відомий пластмасовий профіль рами для зби-
рання блоків, для закриття прорізів будівельних 
конструкцій, в тому числі вікон, дверей і фасадних 
елементів, за патентом RU 2171347 С1, що міс-
тить верхню, нижню і дві бічні стінки, що утворю-
ють центральну камеру для розміщення в ній ар-
муючого елемента з зовнішньою і внутрішньою 
полицями, що мають зовнішні і внутрішні стінки, 
сполучені ребрами жорсткості з утворенням повіт-
ряних допоміжних камер. Однак геометрія центра-
льної камери такого профілю робить неможливим 
ефективне використання армуючого підсилювача 
замкнутого перетину в центральній камері. 

З опису до цього ж патенту відомий також пла-
стмасовий профіль стулки для збирання блоків 
для закриття прорізів будівельних конструкцій, в 

тому числі вікон, дверей і фасадних елементів, що 
містить верхню, нижню і дві бічні стінки, які утво-
рюють центральну камеру для розміщення в ній 
армуючого елемента з зовнішньою і внутрішньою 
полицями, що мають зовнішні і внутрішні стінки, 
сполучені ребрами жорсткості з утворенням повіт-
ряних допоміжних камер, причому на нижній стінці 
виконаний фурнітурний паз, сполучений з бічною 
зовнішньою стінкою зовнішньої полки. 

Недоліком такого профілю є те, що фіксація 
фурнітурного паза однією перегородкою, поєдна-
ною з зовнішньою стінкою стулки, не забезпечує 
йому достатню міцність, особливо при інтенсивно-
му механічному навантаженні, що виникає при 
роботі металевих частин фурнітури. Крім того, 
верхня стінка стулки має виражений нахил навіть 
за умови використання спеціальних фальцевих 
вкладишів, внаслідок чого не забезпечується рів-
номірний розподіл тиску від склопакета на фаль-
цеву зону, що скорочує діапазон застосування 
склопакетів. 
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З опису до патенту RU 43900 U1 відома сис-
тема пластмасових профілів для збирання блоків 
для закриття прорізів будівельних конструкцій, а 
також профіль рами і профіль стулки для цієї сис-
теми. 

У даній системі пластмасовий профіль рами 
містить верхню, нижню, бічну зовнішню і внутріш-
ню бічну стінки, що утворюють замкнутий контур. 
Всередині зазначеного контуру розташовані кілька 
перегородок між верхньою і нижньою стінками і 
ребра жорсткості, що з'єднують бічні стінки з від-
повідними перегородками і частину перегородок 
між собою з утворенням повітряних допоміжних 
камер. Між верхньою і нижньою стінками і двома 
сусідніми перегородками утворена центральна 
камера прямокутної форми для розміщення в ній 
армуючого елемента замкнутого контуру, для об-
меження зсуву якого на одній з перегородок, що 
обмежують центральну камеру, виконано ребро, а 
на дні центральної камери - виступи. 

Пластмасовий профіль стулки зазначеної сис-
теми містить верхню, нижню, бічну зовнішню і вну-
трішню бічну стінки, що утворюють замкнутий кон-
тур. Всередині зазначеного контур розташовані 
кілька перегородок між верхньою і нижньою стін-
ками і декілька ребер жорсткості, що з'єднують 
бічні стінки з відповідними перегородками з утво-
ренням повітряних допоміжних камер. Між верх-
ньою і нижньою стінками і двома сусідніми перего-
родками утворена центральна камера для 
розміщення в ній армуючого елемента, а на нижній 
стінці виконаний фурнітурний паз, сполучений з 
бічною внутрішньою стінкою щонайменше, двома 
ребрами жорсткості, при цьому верхня стінка про-
філю стулки представляє собою фальц, розташо-
ваний по суті горизонтально. При цьому в зоні 
з'єднання зовнішньої бокової стінки з верхньою 
стінкою і в зоні з'єднання внутрішньої бокової стін-
ки з нижньою стінкою виконані пази для розміщен-
ня в них ущільнювачів для щільного сполучення 
профілю стулки з іншими елементами конструкції. 

Відома система, що складається з описаних 
профілів рами і стулки має високу статичність і 
дозволяє усунути зазначені вище недоліки профі-
лів за патентом RU 2171347 С1. 

Однак у даній системі використовуються різні 
армуючі елементи для профілів рами і стулки, що 
ускладнює конструкцію і розширює номенклатуру 
комплектуючих елементів, а також не дозволяє 
варіювати співвідношенням жорсткостей рами і 
стулки. При цьому для щільного сполучення про-
філю стулки з іншими елементами конструкції ви-
користовуються окремі ущільнювачі, що встанов-
люються у відповідні пази. 

Завданням цієї корисної моделі є створення 
системи пластмасових профілів для збирання 
блоків для закриття прорізів будівельних конструк-
цій, що дозволяє спростити її конструкцію і полег-
шити монтаж зі збереженням високої міцності, до-
вговічності та широкого діапазону застосування 
склопакетів. 

Вказана задача вирішується за рахунок того, 
що в пластмасовому профілі рами для збирання 
блоків для закриття прорізів будівельних конструк-
цій, що містить верхню, нижню, бічну зовнішню і 

внутрішню бічну стінки, що утворюють замкнутий 
контур, розташовані всередині зазначеного конту-
ру кілька перегородок між верхньою і нижньою 
стінками і ребра жорсткості, що з'єднують бічні 
стінки з відповідними перегородками і частину пе-
регородок між собою з утворенням повітряних до-
поміжних камер, причому між верхньою і нижньою 
стінками і двома сусідніми перегородками утворе-
на центральна камера прямокутної форми для 
розміщення в ній армуючого елемента, для обме-
ження зсуву якого на одній з перегородок, що об-
межує центральну камеру, виконано ребро, а на 
дні центральної камери - виступи, згідно корисної 
моделі, два виступи на дні центральної камери 
виконані у вигляді ребер однакової висоти. 

Переважно на зовнішній поверхні нижньої сті-
нки профілю виконані два зовнішніх і щонайменше 
два внутрішніх виступи для кріплення додаткових 
елементів конструкції. 

Зовнішні виступи переважно виконані у вигляді 
продовження бічних стінок і мають звернений все-
редину односторонній загин, при цьому внутрішні 
виступи мають на своєму вільному кінці двосто-
ронній загин. 

Виступи переважно розташовані симетрично і 
по суті під кутом 90° до нижньої стінки профілю 
рами. 

При цьому число внутрішніх виступів дорівнює 
двом, а зазор між загином зовнішнього виступу і 
загином наступної о за ним внутрішнього виступу 
становить близько 6,2мм. 

Переважно в зоні з'єднання зовнішньої бокової 
стінки з верхньою стінкою виконаний паз для роз-
міщення в ньому ущільнювача для щільного спо-
лучення профілю рами з іншими елементами 
конструкції. 

Переважно висота профілю рами складає 
близько 64мм, а ширина - близько 70мм. 

Поставлена задача вирішується також за ра-
хунок того, що в пластмасовому профілі стулки 
для збирання блоків для закриття прорізів будіве-
льних конструкцій, що містить верхню, нижню, біч-
ну зовнішню і внутрішню бічну стінки, що утворю-
ють замкнутий контур, розташовані всередині 
зазначеного контуру кілька перегородок між верх-
ньою і нижньою стінками і ребра жорсткості, що 
з'єднують бічні стінки з відповідними перегородка-
ми з утворенням повітряних допоміжних камер, 
причому між верхньою і нижньою стінками і двома 
сусідніми перегородками утворена центральна 
камера для розміщення в ній армуючого елемента, 
а на нижній стінці виконаний фурнітурний паз, 
сполучений з бічною внутрішньою стінкою щонай-
менше, двома ребрами жорсткості, при цьому вер-
хня стінка профілю стулки являє собою фальц, 
розташований по суті горизонтально, відповідно 
до корисної моделі, в зоні з'єднання зовнішньої 
бокової стінки з верхньою стінкою і в зоні з'єднан-
ня внутрішньої бокової стінки з нижньою стінкою є 
зварюване коектрудоване ущільнення для забез-
печення щільного сполучення профілю стулки з 
іншими елементами конструкції. 

При цьому висота профілю стулки переважно 
становить близько 77мм. 
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Крім того, поставлена задача вирішується та-
кож за рахунок того, що в системі пластмасових 
профілів для збирання блоків для закриття прорі-
зів будівельних конструкцій, що містить профіль 
рами і профіль стулки зі встановленими в них ар-
муючими елементами, відповідно до корисної мо-
делі, профілі рами і стулки виконані так, як описа-
но вище, при цьому армуючий елемент стулки має 
в перерізі Г-подібну форму, і вільний кінець по суті 
горизонтальної полиці Г-подібного профілю спря-
мований у бік внутрішньої бокової стінки профілю 
стулки. 

При цьому армуючий елемент рами може ма-
ти як замкнутий розтин, так і таку ж форму, що і 
армуючий елемент стулки. 

У разі використання армуючого елемента ра-
ми такого ж, як і в стулці, переважно встановити 
його в рамі так, щоб вільний кінець його по суті 
горизонтальної полиці був спрямований у бік зов-
нішньої бокової стінки профілю рами. 

Таке виконання системи пластмасових профі-
лів дозволяє за вибором використовувати як одна-
кові армуючі елементи для профілів рами і стулки, 
що дозволяє знизити номенклатуру комплектую-
чих елементів, так і при необхідності використову-
вати в профілі рами більш жорсткі армуючі елеме-
нти. В цілому це підвищує гнучкість використання 
системи, а з урахуванням описаного вище вико-
нання профілю стулки - знижує також і трудоміст-
кість монтажу. 

На Фіг.1 показана система пластмасових про-
філів для збирання блоків для закриття прорізів 
будівельних конструкцій, в якій армуючий елемент 
рами має замкнутий розтин, вид у поперечному 
розрізі; 

На Фіг.2 - те ж, але з використанням армуючо-
го елемента рами Г-подібного перерізу. 

Показана на Фіг.1 система пластмасових про-
філів для збирання, наприклад, вікон, дверей і 
фасадних елементів, виконана складеною і міс-
тить профіль 1 рами і профіль 2 стулки. 

Пластмасовий профіль 1 рами виконаний у ви-
гляді жорсткого профілю, утвореного нижньою 
стінкою 3, яка встановлюється на віконній коробці 
(не показана), верхньою стінкою 4, бічною зовніш-
ньою стінкою 5 і бічною внутрішньою стінкою 6. 
Стінки 3, 4, 5 і 6 утворюють замкнутий контур, усе-
редині якого між нижньою та верхньою стінками 3 
та 4 розташовані перегородки 7, а також ребра 
жорсткості 8, що з'єднують перегородки 7 з бічни-
ми стінками 5 і 6 і між собою з утворенням повіт-
ряних допоміжних камер 9. Ці повітряні допоміжні 
камери 9 сприяють поліпшенню теплозахисних 
характеристик віконного блоку. Між нижньою та 
верхньою стінками 3, 4 і двома сусідніми перего-
родками 7 утворена центральна камера 10 прямо-
кутної форми для розміщення в ній армуючого 
елемента 11. Таке виконання центральної камери 
дозволяє рівномірно розподіляти навантаження по 
її горизонтальній поверхні і, відповідно, витриму-
вати великі навантаження. 

Як показано на Фіг.1, армуючий елемент 11 
має замкнутий розтин. Для обмеження зміщення 
армуючого елемента 11 на одній з перегородок 7, 
що обмежують центральну камеру 10, виконано 

ребро 12, а на дні центральної камери - виступи, 
виконані у вигляді ребер 13 однакової висоти. 

Розташоване на перегородці 7 ребро 12 і реб-
ра 13 на дні центральної камери 10 дозволяють 
встановити в центральній камері армуючий еле-
мент 11 не тільки замкнутого перерізу, а й армую-
чий елемент 14 Г-подібної форми (Фіг.2). Як пока-
зано на Фіг.2, армуючий елемент 14 Г-подібної 
форми встановлено в центральній камері 10 так, 
що вільний кінець 15 його по суті горизонтальної 
полиці 16 спрямований у бік бічної зовнішньої стін-
ки 5 і впирається в ребро 12 і в перегородку 7, з 
якої виступає це ребро 12. При цьому вертикальна 
стінка 17 армуючого елемента 14 Г-подібної фор-
ми має загин 18, який впирається в ребро 13, роз-
ташоване з боку бічної внутрішньої стінки 6. 

Бажано армуючі елементи 11 і 14 виконані з 
оцинкованої сталі, товщиною від 1,0 до 2,0мм. 

Для кріплення додаткових елементів констру-
кції в нижній частині рами на зовнішній поверхні 
нижньої стінки 3 профілю виконані два зовнішні 
виступи 19 і розташовані між ними два внутрішні 
виступи 20. Зовнішні виступи 19 є продовженням 
бічних стінок 5 і 6 і мають звернені всередину од-
носторонні загини 21. Внутрішні виступи 20 мають 
на своєму вільному кінці двосторонні загини 22. 
Виступи 19 і 20 переважно розташовані симетрич-
но відносно центральної осі нижньої стінки 3 і по 
суті під прямим кутом до нижньої стінки профілю 
рами . 

Бажано з кожного боку профілю рами відстань 
між зовнішнім виступом 19 і наступним за ним вну-
трішнім виступам 20 становить близько 6,2мм. 

Хоча в описаному вище прикладі здійснення 
корисної моделі число внутрішніх виступів 20 дорі-
внює двом, в залежності від умов кріплення про-
філю рами число внутрішніх виступів може бути і 
більшим. 

У зоні з'єднання зовнішньої бокової стінки 5 з 
по суті вертикальною ділянкою 23 верхньої стінки 
4 виконаний паз 24 для розміщення в ньому ущі-
льнювача 25 для щільного сполучення профілю 
рами з іншими елементами конструкції, зокрема, зі 
стулкою 2. 

Для серійного виробництва переважно вико-
ристовується профіль рами висотою близько 64мм 
і шириною близько 70мм, при цьому висота верти-
кальної ділянки 22 верхньої стінки рами 4 стано-
вить близько 24мм. 

Показаний на Фіг.1 і 2 пластмасовий профіль 
стулки, позначений загальною позицією 2, викона-
ний також у вигляді жорсткого профілю, що утво-
рений примикаючими до профілю 1 рами нижньою 
стінкою 26, верхньою стінкою 27, бічною зовніш-
ньою стінкою 28 і бічною внутрішньою стінкою 29. 
Стінки 26, 27, 28 і 29 утворюють замкнутий контур, 
усередині якого між нижньою та верхньою стінка-
ми 26 і 27 розташовані перегородки 30, а також 
ребра 31, 31' жорсткості, що з'єднують перегород-
ки 30 з відповідними бічними стінками 28 і 29 з 
утворенням повітряних допоміжних камер 32 для 
поліпшення теплозахисних характеристик віконно-
го блоку. Між нижньою та верхньою стінками 26, 
27 і двома сусідніми перегородками 30 утворена 
центральна камера 33 для розміщення в ній ар-
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муючого елемента 34 Г-подібної форми в перерізі. 
Вільний кінець 35 по суті горизонтальної полиці 36 
Г-подібного профілю армуючого елемента 34 
спрямований у бік внутрішньої бокової стінки 29 
профілю стулки, що значно знижує трудомісткість 
установки додаткових елементів вікна/двері на 
бічній внутрішній стінці 29 при монтажі системи за 
рахунок виключення необхідності свердління ме-
талу. 

На нижній стінці 26 виконаний фурнітурний паз 
37 для кріплення фурнітури, який з'єднаний з біч-
ною внутрішньою стінкою 29 щонайменше двома 
ребрами 31' жорсткості. Верхня 27 стінка профілю 
стулки представляє собою фальц, розташований 
по суті горизонтально, що дозволяє рівномірно 
розподіляти навантаження по її горизонтальній 
поверхні і, відповідно, витримувати великі наван-
таження. 

У зоні з'єднання зовнішньої бокової стінки 28 з 
по суті вертикальною ділянкою 38 верхньої стінки 
27 і в зоні з'єднання бічної внутрішньої стінки 29 з 
по суті вертикальною ділянкою 39 нижньої стінки 
26 є зварюване коектрудоване ущільнення 40 для 
забезпечення щільного сполучення профілю стул-
ки з іншими елементами конструкції. 

Для серійного виробництва пластмасових 
профілів стулки переважно використовується 
профіль стулки висотою близько 77мм при цьому 
висота вертикальної ділянки 38 верхньої стінки 27 
складає близько 24мм. 

Система пластмасових профілів для збирання 
блоків для закриття прорізів (пройомів) будівель-
них конструкцій, що складається з вищеописаних 
пластмасових профілів стулки і рами, дозволяє 
покращити в тому числі такі експлуатаційні показ-
ники системи, як довговічність і економічність 
конструкції. 
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