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ТРОВАЖМАШ" 
(57) Прилад для вимірювання лінійних розмірів, 

що містить шкалу горизонтальну (ШЦГ МІКРОТЕХ) 
з цифровою індикацією, пневмоциліндром, регуля-
тором тиску, дроселем і манометром, відтарова-

ним на показання сили, який спільно з рухомою і 
нерухомою стійками з п'ятами утворюють ферму, 
що забезпечує стискання стрижня з фіксованим 
зусиллям, причому, при обнуленні блока цифрової 
індикації, вибираються неточності виготовлення 
вузлів, деформації деталей, що зв'язуються, який 
відрізняється тим, що ферму утворює спільно з 

шкалою горизонтальною (ШЦГ МІКРОТЕХ) з циф-
ровою індикацією, рухомою і нерухомою стійками з 
бігучими валиками, шток пневмоциліндра, причо-
му, бігучими валиками забезпечується поступаль-
ний рух приладу, а блок цифрової індикації фіксує 
усі відхилення розміру товщини, висоти стрижня 
по всій довжини стрижня без переналагодження. 

 
 

 
 

Корисна модель належить до галузі електро-
машинобудування і стосується приладів для вимі-
ру товщини, висоти стрижнів турбогенераторів, 
гідрогенераторів з певним зусиллям натискання на 
стрижень, що не допускає ушкодження ізоляції, з 
безперервним режимом вимірювання. 

Відомі прилади, інструменти для вимірювання 
довжин з цифровою індикацією, такі як шкали ци-
фрові горизонтальні ШЦГ МІКРОТЕХ; мікрометри 
МІКРОТЕХ гладкі, мікрометри МІКРОТЕХ гладкі 
цифрові однокнопкові, мікрометри МІКРОТЕХ лис-
тові; скоби важільні МІКРОТЕХ призначені для 
контролю зовнішніх розмірів відносним методом; 
штангенциркулі МІКРОТЕХ ШЦ-І; ШЦ-ІІ; ШЦ-ІII; 
ШЦЦ-І; ШЦЦ-ІII (Энциклопедия инструмента том 1 
Меритель. Лабораторное оборудование. Издание 
5-е переработанное и дополненное. Под редакци-
ей кандидата техн. наук Крамаренко Б.П. МИКРО-
ТЕХ 2008), для вимірювання твердості гуми за 
допомогою твердоміром Шора (дюрометров) 
(ГОСТ 7761-75, ГОСТ 263-75), методи вимірюван-
ня твердості по Бринеллю (НВ), Віккерсу (HV) і 
Роквеллу (HRC) (Приборостроение и средства 
автоматики, Справочник в 5-ти томах. Издательс-
тво "Машиностроение" Москва 1964 Том 2 "Конс-
трукция и расчет приборов" Книга II. Измеритель-
ные приборы и их электрические элементы.). 

Вищезазначені прилади для вимірювання лі-
нійних розмірів твердості не забезпечують виміру 
товщини, висоти стрижня турбогенераторів, гідро-
генераторів з необхідною точністю при певному 
(фіксованому) зусиллі стиснення, не забезпечують 
цілісності ізоляції, характеризуються великими 
витратами ручної праці і часу при багаторазовому 
вимірі товщини стрижня по його довжині. 

Відомі прилади (заявка № u 201105941 від 
12.05.2011р. на корисну модель "Прилад для ви-
мірювання лінійних розмірів з цифровою індикаці-
єю і динамометром з лінійною індикацією, " заяв-
ник - Державне підприємство завод 
"Електроважмаш"; заявка № u 201105934 від 
12.05.2011р. на корисну модель "Прилад для ви-
мірювання лінійних розмірів з цифровою індикаці-
єю і пневмоциліндром, регулятором тиску, дросе-
лем і манометром, відтарованим на показання 
сили", заявник - Державне підприємство завод 
"Електроважмаш"). 

Недоліком даних приладів є те, що вони не 
забезпечують вимір товщини, висоти стрижня в 
безперервному режимі по всій його довжині, що 
для вимірів необхідно більше часу і фізичних зу-
силь працівника, виконуючого виміри. 

Прототипом запропонованого пристрою є 
"Прилад для лінійних розмірів з цифровою індика-
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цією і пневмоциліндром, регулятором тиску, дро-
селем і манометром, відтарованим на показання 
сили" (заявка № u 201105934 від 12.05.2011р., 
заявник - Державне підприємство завод "Електро-
важмаш"). 

Задача полягає в тому, щоб удосконалити 
прилад для вимірювання товщини, висоти стриж-
нів турбогенераторів, гідрогенераторів таким чи-
ном, щоб забезпечити вимір товщини, висоти 
стрижня в безперервному режимі по всій його до-
вжині, тим самим, підвищити продуктивність праці, 
зменшити витрати ручної праці, зберегти точність 
вимірювання, коливання розмірів в безперервному 
русі на всіх ділянках товщини, висоти стрижнів з 
певними зусиллями притиснення і не допустити 
пошкодження ізоляції. 

Поставлена задача вирішується тим, що у 
приладі для вимірювання лінійних розмірів, що 
містить шкалу горизонтальну ШЦГ МІКРОТЕХ з 
цифровою індикацією, пневмоциліндром, регуля-
тором тиску, дроселем і манометром, відтарова-
ним на показання сили, який спільно з рухомою і 
нерухомою стійками з п'ятами утворюють ферму, 
що забезпечує стискання стрижня з фіксованим 
зусиллям, причому, при обнуленні блока цифрової 
індикації, вибираються неточності виготовлення 
вузлів, деформації деталей, що зв'язуються, згідно 
з корисною моделлю, ферма утворює спільно з 
шкалою горизонтальною ШЦГ МІКРОТЕХ з циф-
ровою індикацією, рухомою і нерухомою стійками з 
бігучими валиками, шток пневмоциліндра, причо-
му, бігучими валиками забезпечується поступаль-
ний рух приладу, а блок цифрової індикації фіксує 
усі відхилення розміру товщини, висоти стрижня 
по всій довжині стрижня без переналагоджування. 

Конструкція пояснюється кресленням - фіг. 1, 
2, на якому зображено загальний вигляд при-
строю, що складається з нерухомої стійки - 1, ру-

хомої стійки - 2, шкали цифрової горизонтальної - 
3, блока цифрової індикації - 4, штока пневмоцилі-
ндра - 5, пневмоциліндра - 6, фітинга - 7, кожуха - 
8, пневморозподільника - 9, гвинтів, гайок - 10, 
бігучих валиків - 11, фітинга, трубки - 12, 13, ручки 
перемикання пневморозподільника - 14, регулято-
ра тиску - 15, манометра - 16, апарату підготовки 
повітря - 17, пневмодроселя - 18. 

Таким чином, технічний результат, що досяга-
ється при впровадженні запропонованого приладу 
полягає в тому, що, виконуються умови технології 
виготовлення стрижнів - проводити замірювання 
товщини, висоти ізольованого стрижня з певним 
зусиллям, при поступальному русі бігучих валиків 
стрижня, не деформуючи структуру ізоляції. На-
стройка приладу проводиться за допомогою ета-
лона номінальної товщини, висоти стрижня, який 
встановлюється між бігучими валиками і обнуляю-
чи блок цифрової індикації з фіксованим зусиллям 
стиснення пневморегулятора на манометрі при 
вимірі товщини, висоти ізольованого стрижня, на 
табло блока цифрової індикації приладу їхніх де-
формацій висвічується відхилення від номінально-
го розміру на кожній дільниці стрижня при проко-
чуванні валиків по стрижні з урахуванням 
неточностей деталей, що зв'язуються. Підвищу-
ється точність виміру по всій довжині стрижня. 
Стає можливим вимір щільності, жорсткості, м'яко-
сті, податливості з певним навантаженням різних 
матеріалів по всій довжині, ширині матеріалів (па-
пір, гума, повсть, полімери і т. д.).Скорочується 
час виміру товщини, висоти ізольованого стрижня 
при безперервних вимірах по всій довжині стриж-
ня, котрий фіксує відхилення товщини, висоти 
стрижня. Не потрібно налаштування (переналаго-
дження) приладу. Зменшується ручна праця, тому 
що не потрібне зведення і розведення стійок при-
ладу. 
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