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1 

Корисна модель належить до галузі техніки, а саме до технології механічної обробки 
деталей машин, і може бути використана для зміцнення робочих поверхонь відповідальних 
деталей, а також при ремонті верстатів і машин. 

Відомий спосіб зміцнення поверхонь деталей епіламувальними покриттями, що підвищують 
надійність деталей і їх корозійну стійкість в 1,5-1,8 разів [1]. 5 

Найближчим аналогом способу, що заявляється, є спосіб нанесення епіламувальних 
речовин на поверхню деталі, при якому виникає шар спеціально орієнтованих молекул, які 
модифікують поверхню матеріалу деталі, що придає їй антифрикційні, антикорозійні властивості 
[2]. 

Загальними суттєвими ознаками відомого способу і способу, що заявляється, є обробка 10 

епіламуванням поверхонь деталей епіламувальними речовинами. 
При використанні відомого способу зміцнення поверхонь деталей машин здійснюється 

епіламування поверхонь деталей, при якому для довгого зберігання покриття необхідно деталь 
покривати консервуючою речовиною, що свідчить про низьку надійність і термін служби 
покриття. 15 

В основу корисної моделі поставлена задача удосконалення відомого способу, що 
підвищить надійність та термін служби деталей за рахунок комбінованої обробки поверхні 
поверхневим пластичним деформуванням з одночасним підводом в зону обробки 
епіламувальної речовини. 

Поставлена задача вирішується тим, що поверхня обробляється поверхневим пластичним 20 

деформуванням з одночасним підводом в зону обробки епіламувальної речовини, яка формує 
шар орієнтованих зміцнюючих молекул, а поверхневе пластичне деформування підсилює їх 
скріплення з поверхнею деталі. 

Зміцнення деталі способом поверхневого пластичного деформування з одночасним 
підводом в зону обробки епіламувальної речовини, яка формує шар орієнтованих зміцнюючих 25 

молекул, а поверхневе пластичне деформування підсилює їх скріплення з поверхнею деталі, 
підвищує надійність покриття і підвищує його термін служби. 

Заявлений спосіб здійснюється наступним чином. 
Деталь, що підлягає зміцненню, установлюється на металообробний верстат і шариковим 

накатником здійснюється поверхнево-пластичне деформування, при цьому в робочу зону 30 

накатника одночасно подається епіламувальна речовина, що формує шар орієнтованих 
зміцнюючих молекул, їх скріплення з поверхнею деталі підсилюється поверхневим пластичним 
накатуванням. В результаті цього відбувається зміцнення матеріалу деталі, його надійність і 
термін служби підвищується поверхневим пластичним деформуванням. 

Джерела інформації: 35 

1. Чѐлышев Ρ.Α., Дербенев Л.В., Изволенский Е.В. Исследование свойств и применение 
покрытий на основе фторсодержащих поверхностно-активных веществ. - КБ "Арматура" - 
филиал ФГУП "ГКНПЦ им. М.В. Хруничева", 2007. 

2. Вохидов А.С., Мальков М.В. Эффективность применения нанотехнологии 
эпиламирования металлических и неметаллических материалов. Износостойкость, 40 

адгезионностойкость, коррозионностойкость, снижение поверхностной энергии: Сб. тезисов 
докл. научно-технологических секций Международного форума по нанотехнологиям. - М.: 
"РОСНАНО", 2008. - Т. 1. - С. 309-310. 

 
ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 45 

  
Спосіб місцевого зміцнення деталі шляхом епіламування поверхонь деталей епіламувальними 
речовинами, який відрізняється тим, що поверхню оброблюють поверхневим пластичним 
деформуванням (ППД) з одночасним підводом в зону обробки епіламувальної речовини, яка 
формує шар орієнтованих зміцнюючих молекул на поверхні деталі, а ППД підсилює їх 50 

скріплення з поверхнею деталі. 
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