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Корисна модель належить до нафтогазовидобувної промисловостi, зокрема до 
гiдрофобiзуючих складiв для пiдвищення продуктивностi свердловин, зменшення проникностi по 
воді, за рахунок змiни змочуючої здатностi привибiйної зони пласта.  

Вiдомий склад (Патент РФ 2175715 МКИ7 Е21В 43/22.Состав для обработки призабойной 
зоны пласта. Тахаутдинов Ш.Ф., Хисамов Р.С., Ганиев Г.Г., Ханнанов Р.Г., Газизов А.Ш. и др. 5 

Бюл. изобр. № 31, 2001) має низький гiдрофобiзуючий ефект.  
Найбiльш близьким до запропонованого є гiдрофобiзуючий склад (Патент № 2425210 

Способ гидрофобной обработки призабойной зоны продуктивного пласта), що мiстить, мас. %: 
сумiш багатоатомних спиртiв 75-96 %; етиловий спирт 1-4 %; масло сивушне 1-3 %; неонол 0,5-
4 %; оксіетилованi жирнi кислоти 1-10 %. Недолiком цього складу є його невисока ефективнiсть 10 

внаслiдок слабого гiдрофобiзуючого ефекту.  
В основу корисної моделі поставлена задача запропонувати спосіб виготовлення 

гiдрофобiзуючої речовини, яка зменшує глибину насичення колектора водосольовим розчином 
глушiння, забезпечує видалення рiдини глушiння iз пласта при освоєннi свердловини та запуску 
її в експлуатацiю, а також ускладнює повторну гiдратацiю при наступних циклах глушiння.  15 

Поставлена задача вирiшується за рахунок запропонованого способу отримання 
гiдрофобiзуючого складу для обробки привибiйної зони пласта та ефективного глушіння 
свердловин, при якому додають до рiдини глушіння наступні компоненти, мас. %: 
етоксилований спирт 1-8 %; полiоксiетиловані алкiлфеноли 0-10 %; четвертиннi амонiйнi солi 
10-35 %; бетiановi сполуки 1-25 %; розчинник - решта, реакцiю взаємодiї мiж компонентами - 20 

етоксилованим спиртом, полiоксiетилованими алкілфенолами, четвертинними амонійними 
солями, бетаїновими сполуками та розчинником проводять в технологічному апараті до 
отримання однорiдної сумiшi при температурi не більше нiж 60 °C, процес триває 5 годин. 

Отриманий концентрат застосовують у виглядi робочого розчину, додаючи його до рiдини 
глушiння безпосередньо на свердловинi. Таким чином, запропонований спосіб виготовлення 25 

гiдрофобiзуючоi речовини, дозволить бiльш ефективно проводити роботи по глушiнню 
свердловин та допоможе прискорити вихiд свердловини на робочий режим, що, в свою чергу, 
дозволить пiдвищити ефективнiсть експлуатацiї свердловин. 

 
ФОРМУЛА КОРИСНОЇ МОДЕЛІ 30 

  
Спосіб отримання гiдрофобiзуючого складу для обробки привибiйної зони пласта та 
ефективного глушіння свердловин, при якому додають до рiдини глушіння наступні компоненти, 
мас. %: етоксилований спирт 1-8 %; полiоксiетиловані алкiлфеноли 0-10 %; четвертиннi 
амонiйнi солi 10-35 %; бетiановi сполуки 1-25 %; розчинник - решта, реакцiю взаємодiї мiж 35 

компонентами - етоксилованим спиртом, полiоксiетилованими алкілфенолами, четвертинними 
амонійними солями, бетаїновими сполуками та розчинником проводять в технологічному 
апараті до отримання однорiдної сумiшi при температурi не більше нiж 60 °С, процес триває 5 
годин. 
 40 
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